SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D-M -00.00.00 ]
WYMAGANIA OGOLNE



1DREMONTY CZASTKOWE NAWIERZCHNI MASA MINERALNO- BITUMICZNA
NA GORACO

1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogolne dotyczace wykonania
1 odbioru robot drogowych, ktore zostang wykonane w ramach konserwacji nawierzchni na drogach
gminnych na terenie gminy w ramach biezacego utrzymania.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu

1 realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Wykonawca nie moze wykorzysta¢ biedow lub opuszczen w Dokumentach Umowy, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajacego.

1.3.Zakres robodt objetych ST

D-M-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

D.05.03.17 Remont czastkowy nawierzchni bitumicznych

Specyfikacje Techniczne zgodne sg z zasadami ,,Wytycznych zlecenia robét,ustug 1 dostaw
w drodze przetargu” stanowigcych zatgcznik Nr 3 z dnia 18 lutego 1994 roku,wydanych przez
GDDP i uwzgledniaja normy panstwowe, instrukcje i przepisy stosujace si¢ do Robot.

1.4.0kreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:
1.4.1.Remont czagstkowy nawierzchni- zespot zabiegdw technicznych,wykonywanych na biezaco,
zwigzanych z usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu jak
rowniez zabiegi obejmujgce mate powierzchnie, hamujace proces powickszania si¢ powstatych

uszkodzen.

1.4.2.Ubytek -wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gltgboko$¢ nie wigkszg niz
grubos$¢ warstwy Scieralne;.

1.4.3.Wyb0j -wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na glgbokos$¢ wigksza niz grubos¢
warstwy S$cieralne;j.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot
Do naprawy ubytkow nalezy przystapi¢ w czasie ustalonym przy przekazaniu placu budowy

z Inwestorem.
Nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:



-oczys$ci¢ brzegi ubytku w taki sposéb, by uzyskac pionowe krawedzie ubytku. Jesli w ubytku
znajduje si¢ woda, to nalezy j3 obowigzkowo usunac.

-spryska¢ emulsjg w ilosci ok. 0,8 kg/m? (dno i pionowe $ciany ubytku).

-wypehi¢ ubytek wybranym materiatem z pewnym nadmiarem (asfaltobeton na goraco) , tak by po
zageszczeniu znalazt si¢ on na poziomie istniejacej powierzchni nawierzchni.

-zagesci¢ material walcem wibracyjnym.

-oblanie krawedzi wyremontowanego ubytku, wyboju asfaltem.

-uzyskany odpad - destrukt zagospodarowac¢ we wlasnym zakresie.

2.MATERIALY

Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni 1 materiaty uzyte do tego celu powinny by¢
dostosowane do rodzaju i wielko$ci uszkodzen. Glgbokie powierzchnie uszkodzenia nawierzchni
(ubytki, wyboje) oraz uszkodzenia krawegdzi jezdni (obtamania) nalezy naprawi¢ mieszankg
mineralno-asfaltowa wytwarzang i wbudowywang ,, na goraco”.

2.1.Mieszanka mineralno- asfaltowa wytwarzana i wbudowywana na goraco
2.1.1.Beton asfaltowy

Beton asfaltowy powinien mie¢ uziarnienie dostosowane do glebokosci uszkodzenia ( po jego
oczyszczeniu z luznych czastek nawierzchni 1 zanieczyszczen obcych), przy czym najwigksze
ziarna w mieszance betonu asfaltowego powinny miesci¢ si¢ w przedziale od 1/3 do 1/4 glebokosci
uszkodzenia do 80mm.

Wykonawca przygotuje recepte laboratoryjng na mieszanke betonu asfaltowego, ktora
przedstawi Zamawiajacemu do akceptacji.
Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
-doborze sktadnikow mieszanki z kruszywa naturalnego
-doborze optymalnej ilosci asfaltu,
-okreslenie wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej 1 poréwnaniu uzyskanych wynikéw
z wymaganiami podanymi w ST.

Wytwarzanie mieszanki bedzie si¢ odbywac¢ w oparciu o recepte laboratoryjng zatwierdzong
przez Zamawiajacego. Wytworzona mieszanka betonu asfaltowego powinna spetnia¢é wymagania
zamieszczone w PN-S-96025.

2.1.2.Materialy do produkcji mieszanki betonu asfaltowego

Do wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego na wykonanie warstwy $cieralne;j
o uziarnieniu 0 + 12,8 mm nalezy stosowa¢ materialy podane w tablicy 1

Tablica 1. Wymagania dla materiatow do warstwy sScieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materialu Wymagania

1. Kruszywo z surowca naturalnego,tamane |kIL.LII ;gat.1,2 wg PN-EN -13043:2004 j.w.

2. Zwir i mieszanka KLLII PN-EN-13043:2004
Grys z naturalnie rozdrobnionego surowca kI.LII gat.1,2 wg PN-EN-13043:2004
skalnego

4. Wypelniacz mineralny podstawowy,wg PN-EN-13043:2004
Asfalt drogowy 35/50 wg PN-EN 12591 z dostosowaniem do

warunkow polskich




2.1.3.Wypelniacz
Do mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwe wigzacg 1 wyroOwnawczo - wzmacniajaca
nalezy stosowa¢ wypeltniacz podstawowy. Dopuszcza si¢ stosowanie dodatku pytow pochodzacych

z uktadu odpylania kruszywa w otaczarce. Wymagania podano w tablicy 2.

Tablica2. Wymagania wobec wypetniacza

Lp. Wiasciwosci Wymagania Badania wg
1. Zawarto$¢ ziarn mniejszych od: PN -EN 933-1
- 0,3mm, % (m/m), nie mniej niz 100
- 0,075mm,% (m/m), nie mniej niz 80
2. Wilgotno$¢,%(m/m), nie mniej niz 1,0 PN-S-96504

2.1.4.Lepiszcze do skropienia

Do remontu czgstkowego nawierzchni bitumicznej nalezy stosowaé kationowe emulsje
asfaltowe niemodyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-50, K1-60, K1-65, K1-70 odpowiadajace
wymaganiom podanym w EmA-99.Mozna stosowac tylko emulsje asfaltowe posiadajace aprobate
techniczng, wydang przez uprawniong jednostke.

3.SPRZET
3.1.Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawg

W zaleznos$ci od potrzeb Wykonawca powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania ze
sprzgtu do przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

-przecinarki z diamentowymi tarczami tnagcymi, o mocy co najmniej 10kW, lub podobnie
dziatajgce urzadzenia, do przycigcia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni
nawierzchni i nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztalttow( mozliwie zblizonych do
prostokatow),

-sprezarki o wydajnosci od 2 do Sm? powietrza na minute , przy ci$nieniu od 0,3 do 0,8Mpa

3.2.Sprze¢t do wbudowywania mieszanek mineralno -bitumicznych ,, na goraco”

Przy typowym dla remontéw czastkowych zakresie robot dopuszcza si¢ reczne rozktadanie
mieszanek mineralno-bitumicznych przy uzyciu topat. Do zageszczenia roztozonych mieszanek
nalezy uzy¢ walcéw wibracyjnych.

4. TRANSPORT
4.1.Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,, na goraco”

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi
o odpowiedniej tadownosci, wyposazonymi w plandeki do przykrywania mieszanki podczas
transportu celem uniknigcia wychtodzenia w trakcie zabudowy.
Czas 1 warunki transportu powinny by¢ takie, aby mieszanka wbudowywana posiadata temperature




nie nizszag niz minimalna temperatura wytwarzania. Czas transportu mieszanki liczony od
zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1.Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku , wyboju lub oblamanych krawedzi
nawierzchni ) do naprawy nalezy wykona¢ bardzo starannie przez:

— usunigcie luznych okruchow nawierzchni (uzyskany destrukt zagospodarowa¢ we wlasnym
zakresie),

— usuni¢cie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno- suchego;

— doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziarn grysu, zwiru,
piasku i pytu.

5.2.Naprawa wybojow i oblamanych krawedzi nawierzchni mieszankami mineralno-
asfaltowymi ,,na goraco”

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy nalezy spryskac¢ dno
1 Scianki pionowe ubytku szybkorozpadowa kationowa emulsjg asfaltowag w ilosci 0,8 kg/m?.
Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy roztozy¢ przy pomocy topat. Mieszanka powinna by¢
jednakowo spulchniona na catej powierzchni naprawionego miejsca 1 utozona z pewnym
nadmiarem, by po jej zaggszczeniu naprawiona powierzchnia byla réwna z powierzchnig
sasiadujacych czesci nawierzchni. Réznice w poziomie naprawianego miejsca 1 istniejgcej
nawierzchni przeznaczonej do ruchu z predkoscia powyzej 60 km/h nie powinny by¢ wigksze od
4mm. Rozlozong mieszanke nalezy zagesci¢ walcem lub zageszczarka ptytowa.
Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opdr boczny dla
zageszezonej warstwy 1 dobre miedzywarstwowe zwigzanie.
Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosi¢ od 140 st C do 170 st C.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyska¢ aprobaty techniczne na
materialy oraz wymagane wyniki badan materiatow przeznaczonych do wykonania robot i1
przedstawi¢ je Zamawiajacemu do akceptacji.

6.2.Badania w czasie robot
6.2.1.Badania przy wbudowaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:
— przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktorymi bedzie
wykonywany remont uszkodzonego miejsca;
— sktad wbudowanych mieszanek betonu asfaltowego.
Réznice miedzy naprawiong powierzchnig a sgsiadujacymi powierzchniami, nie powinny by¢
wicksze od 4 mm dla drég o predkosci ruchu powyzej 60 km/h i od 6 mm dla dréog o predkosci
ponizej 60 km/h.



6.2.2.Program zapewnienia jakosci (PZJ).

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
Nadzoru programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania
robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i1 organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie
z dokumentacjg projektowa, ST oraz poleceniami 1 ustaleniami przekazanymi przez
Zamawiajacego.

Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:

a)czes$¢ ogbdlna opisujaca:

-organizacje wykonania robdt, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,

-organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

-BHP,

-wykaz 0sob odpowiedzialnych za jako$¢ 1 terminowo$¢ wykonania poszczegodlnych elementow
robot,

-system (sposéb i1 procedurg) proponowanej kontroli 1 sterowania jakoscig wykonywanych robot,
-wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardéw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenia badan),

b)czes¢ szczegdlowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

-wykaz maszyn 1 urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania 1 urzagdzenia pomiarowo kontrolne,

- rodzaje 1 ilo§¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zaladunku materiatow,

- sposOb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wlasciwos$ci w czasie transportu,

-sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajagcymi wymaganiom.

7.0BMIAR ROBOT
7.1.Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest m? ( metr kwadratowy) naprawionej, uszczelnionej powierzchni
nawierzchni.

8.ODBIOR ROBOT
8.1.0golne zasady odbioru robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja przetargowa, SST i wymaganiami
Zamawiajacego, jesli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daly
wyniki pozytywne. Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia dziennych raportow
z wykonania, polegajacych na podaniu ilosci wbudowanej masy i1 ilosci wyremontowanych
ubytkéw w m? (metr kwadratowy).

Wykonawca przedstawi dokument potwierdzajacy sposob zagospodarowania lub utylizacji
materialéw odpadowych (destruktu).



9.PODSTAWA PEATNOSCI
9.1.0golne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci sg podane w projekcie umowy zataczonej do
dokumentacji przetargowe;.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

1.PN-EN-13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowane na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

2.PN-§8-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe .Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.



D.04.00.00 PODBUDOWY

D.04.01.01 PROFILOWANIE I ZAGESZCZENIE PODLOZA W KORYCIE
1.WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot dotyczacych profilowania 1 zageszczania podtoza w ramach remontu drogi gminnej wy
wykazu

1.2.Zakres stosowania SST

Jako czg$¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych Specyfikacje Techniczng nalezy
odczytywac 1 rozumieé

w zleceniu 1 wykonaniu robdt opisanych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi,odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi

w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.1.4.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.1.5.
2.MATERIALY

Nie wystepuja.

3.SPRZET

3.1.0go6lne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt.3.



3.2.Sprzet do wykonania robdt

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podioza powinien wykazac si¢
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu :

— rowniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem ; InZynier moze
dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem
ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonaniu waskich koryt),

— walcow statycznych, wibracyjnych lub plyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wlasciwosci gruntu podtoza.
4. TRANSPORT

Nie dotyczy.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.0golne zasady wykonania robdt

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6élne” pkt.5.
5.2.Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zagg¢szczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.
Weczesniejsze przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podloza jest
mozliwe wytacznie za zgodg Inzyniera , w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zaggszczonym podlozu nie moze odbywac si¢
ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3.Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie 1 profilu powinny by¢ wczesniej
przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawi¢ w osi drogi 1 w rzgdach rownolegtych do osi drogi lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwiaé
naciggni¢cie sznurkéw lub linek do wytyczenia robot w odstepach nie wigkszych niz co 10 metréw.
Rodzaj sprzgtu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzone sa roboty 1 do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonac recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn , na
przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robo6t o matym zakresie. Sposob wykonania musi by¢
zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i1 SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na oktad w miejsce
wskazane przez Inzyniera.

Profilowanie i zaggszczenie podtoza nalezy wykonac zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt.5.4.

5.4.Profilowanie i zageszczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich



zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi€, czy istniejace rzgdne terenu umozliwiaja
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca si¢, aby rzedne terenu
przed profilowaniem byly co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystepuja zanizenia poziomu w podiozu
przewidzianym do profilowania, Wykonawca  powinien spulchni¢ podloze na glebokos¢
zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spelniajacy wymagania obowigzujace
dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do wuzyskania wymaganych rzednych
wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania warto$ci wskaznika zageszczenia,okre§lonych w
tablicy 1.

Do profilowania podtoza nalezy stosowa¢ rowniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w
robotach ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podloza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zaggszczanie
podioza nalezy kontynuowac do osiggnigcia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego
w tablicy 1.

Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12

Tablica 1.Minimalne warto$ci wskaznika zageszczenia podtoza (Is)

Strefa korpusu Minimalna warto$¢ Is

Ruch ciezki 1 bardzo ciezki | Ruch mniejszy od ciezkiego

Gorna warstwa o grubosci 20 cm 1,00 1,00

Na glebokosci od 20 do 50 cm 1,00 0,97
od powierzchni podtoza

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie
badania zaggszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych.
Nalezy okresli¢ pierwotny 1 wtorny modut odksztatcenia podtoza wedlug BN-64/8931-02.
Stosunek wtornego 1 pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinie przekracza¢ 2,2.
Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zaggszczania powinna by¢ roéwna wilgotnosci optymalne;j
z tolerancja od -20% do +10%.

5.5.Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza.

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.
Jezeli po wykonaniu rob6t zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza nastapi przerwa
w robotach 1 Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni , to powinien
on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem , na przyktad przez roztozenie folii lub
Ww inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i1 zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania
kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezb¢dnych napraw.
Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wlasny
koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0golne zasady kontroli jakosci robot




Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.6.
6.2.Badania w czasie robot
6.2.1.Czestotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiarow dotyczacych cech geometrycznych 1 zageszczenia
koryta i wyprofilowanego podloza podaje tablica 2.

Tablica 2.Czgstotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiardw wykonanego koryta i wyprofilowanego
podioza.

Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalna czestotliwos$¢
i pomiarow badan i pomiarow
1. Szerokos¢ koryta co 50m
2. Roéwnos¢ podtuzna co 20 m
3. Ro6wnos¢ poprzeczna co 50m
4. Spadki poprzeczne* co 50m
5. Rzegdne wysoko$ciowe co 50 m w osi jezdni i na jej krawedziach
6. Uksztattowanie osi w planie* co 50 m w osijezdni i na jej krawedziach
7. Zageszczenie,wilgotno$¢ gruntu podtoza |w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej lecz
nie rzadziej niz raz na 600m?
*Dodatkowe pomiary spadkdw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykona¢
w punktach gtownych tukoéw poziomych

6.2.2.Szerokos$¢ koryta (profilowanego podtoza)

Szeroko$¢ koryta 1 profilowanego podtoza nie moze ro6zni¢ si¢ od szerokosci projektowane;j
o wiecej niz+10 cmi-5cm

6.2.3.ROwnos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podioza nalezy mierzy¢ 4-metrowg tata zgodnie
z normg BN-68/8931-04.

Nierownosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa lata.

Nierownosci nie mogg przekracza¢ 20mm.

6.2.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektows z tolerancjg + 0,5%.

6.2.5.Rzedne wysokosciowe

Réznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2cm.




6.2.6.Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesuni¢ta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz + Scm.
6.2.7.Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zageszczenia koryta 1 wyprofilowanego podioza okreslony wg BN-77/8931-12 nie
powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje si¢ pordwnanie warto$ci modutéw odksztatcenia ,
to wartos¢ stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z norma
BN-64/8931-02 nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotno$¢ w czasie zaggszczania nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17.Wilgotno$¢ gruntu podtoza
powinna by¢ rdwna wilgotnosci optymalne;j z tolerancja od -20% do +10%.

6.3.Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podloza)
Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych
w punkcie 6.2. powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gltebokosci co najmniej 10 cm,
wyréwnanie i1 powtorne zageszczenie. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej
warstwy jest niedopuszczalne.

7.0BMIAR ROBOT

7.1.0golne zasady obmiaru robot

Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.7.

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8.ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa ,SST 1 wymaganiami
InZyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki

pozytywne.

9.PODSTAWA PEATNOSCI
9.1.0golne ustalenia dotyczace podstaw platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt.9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? koryta obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,



— zaladunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na odktad lub
nasyp,

— profilowanie dna koryta lub podtoza,

— zagegszczenie,

— utrzymanie koryta lub podioza,

— przeprowadzenie pomiardw i1 badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji

techniczne;j.
10.PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu

2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne.Badania. Oznaczanie wilgotnosci

3. BN-64/8931-02  Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podloza przez obcigzenie plytq.

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg.

5. BN-77/8931-12  Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.



