
SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D-M -00.00.00
WYMAGANIA OGÓLNE



1)REMONTY CZĄSTKOWE NAWIERZCHNI   MASĄ  MINERALNO- BITUMICZNĄ 
NA GORĄCO

1.WSTĘP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania
i odbioru robót drogowych, które zostaną wykonane w ramach konserwacji nawierzchni na drogach
gminnych na terenie gminy w ramach bieżącego utrzymania.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robót wymienionych  w punkcie 1.1.
Wykonawca nie może wykorzystać błędów lub opuszczeń w Dokumentach Umowy, a o ich 
wykryciu winien natychmiast powiadomić Zamawiającego.

1.3.Zakres robót objętych ST

D-M-00.00.00 WYMAGANIA OGÓLNE

D.05.03.17 Remont cząstkowy nawierzchni bitumicznych

Specyfikacje Techniczne zgodne są z zasadami „Wytycznych zlecenia robót,usług i dostaw 
w drodze przetargu” stanowiących załącznik Nr 3 z dnia 18 lutego  1994 roku,wydanych przez 
GDDP i uwzględniają normy państwowe, instrukcje i przepisy stosujące się do Robót.

1.4.Określenia podstawowe

Użyte  w ST  wymienione poniżej określenia należy rozumieć w każdym przypadku następująco:

1.4.1.Remont cząstkowy nawierzchni- zespół zabiegów technicznych,wykonywanych na bieżąco, 
związanych  z usuwaniem uszkodzeń nawierzchni  zagrażających bezpieczeństwu ruchu jak 
również zabiegi obejmujące małe powierzchnie, hamujące proces powiększania się powstałych 
uszkodzeń.

1.4.2.Ubytek -wykruszenie materiału mineralno-bitumicznego na głębokość nie większą niż 
grubość warstwy ścieralnej.

1.4.3.Wybój -wykruszenie materiału mineralno-bitumicznego na głębokość większą niż grubość 
warstwy ścieralnej.

1.5.Ogólne wymagania dotyczące robót

Do naprawy ubytków należy przystąpić w czasie ustalonym przy przekazaniu placu budowy
z Inwestorem.
Należy wykonać następujące czynności:



-oczyścić brzegi ubytku w taki sposób, by uzyskać pionowe krawędzie ubytku. Jeśli  w ubytku 
znajduje się woda, to należy ją obowiązkowo usunąć.
-spryskać emulsją w ilości ok. 0,8 kg/m² (dno i pionowe ściany ubytku).
-wypełnić ubytek wybranym materiałem z pewnym nadmiarem (asfaltobeton na gorąco) , tak by po 
zagęszczeniu znalazł się on na poziomie  istniejącej powierzchni nawierzchni.
-zagęścić materiał walcem wibracyjnym.
-oblanie krawędzi wyremontowanego ubytku, wyboju asfaltem.
-uzyskany odpad - destrukt zagospodarować we własnym zakresie.

2.MATERIAŁY

Technologie  usuwania uszkodzeń nawierzchni i materiały użyte do tego celu powinny być 
dostosowane do rodzaju i wielkości uszkodzeń. Głębokie powierzchnie uszkodzenia nawierzchni 
(ubytki, wyboje) oraz uszkodzenia krawędzi jezdni (obłamania) należy naprawić mieszanką 
mineralno-asfaltową wytwarzaną i wbudowywaną „ na gorąco”.

2.1.Mieszanka mineralno- asfaltowa wytwarzana  i wbudowywana na gorąco

2.1.1.Beton asfaltowy

Beton  asfaltowy powinien  mieć  uziarnienie  dostosowane  do głębokości  uszkodzenia  (  po  jego
oczyszczeniu  z  luźnych cząstek  nawierzchni  i   zanieczyszczeń obcych),  przy czym największe
ziarna w mieszance betonu asfaltowego powinny mieścić się w przedziale  od 1/3 do 1/4 głębokości
uszkodzenia do 80mm.

Wykonawca  przygotuje  receptę  laboratoryjną   na  mieszankę  betonu  asfaltowego,  którą
przedstawi Zamawiającemu do akceptacji.
Projektowanie składu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
-doborze składników mieszanki z kruszywa naturalnego
-doborze optymalnej ilości asfaltu,
-określenie właściwości  mieszanki mineralno-asfaltowej i porównaniu uzyskanych wyników 
z wymaganiami podanymi w ST.

Wytwarzanie mieszanki będzie się odbywać w oparciu o receptę laboratoryjną zatwierdzoną
przez Zamawiającego. Wytworzona mieszanka betonu asfaltowego powinna spełniać wymagania
zamieszczone w PN-S-96025.

2.1.2.Materiały do produkcji mieszanki betonu asfaltowego

Do wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego na wykonanie warstwy ścieralnej 
o uziarnieniu 0 ÷ 12,8 mm należy stosować materiały podane w tablicy 1

Tablica 1.Wymagania dla materiałów do warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materiału Wymagania

1. Kruszywo z surowca naturalnego,łamane kl.I,II ;gat.1,2 wg PN-EN -13043:2004 j.w.

2. Żwir i mieszanka kl.I,II  PN-EN-13043:2004

3. Grys z naturalnie rozdrobnionego surowca
skalnego

kl.I,II gat.1,2 wg PN-EN-13043:2004

4. Wypełniacz mineralny podstawowy,wg PN-EN-13043:2004

5. Asfalt drogowy 35/50 wg PN-EN 12591  z dostosowaniem do 
warunków polskich



2.1.3.Wypełniacz

Do mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwę wiążącą i wyrównawczo - wzmacniającą 
należy stosować wypełniacz podstawowy. Dopuszcza się stosowanie dodatku pyłów pochodzących 
z układu odpylania kruszywa w otaczarce. Wymagania podano w tablicy 2.

Tablica2.Wymagania wobec wypełniacza

Lp. Właściwości Wymagania Badania wg

1. Zawartość ziarn mniejszych od:
- 0,3mm, % (m/m), nie mniej niż 
- 0,075mm,% (m/m), nie mniej niż 

100
  80

PN -EN 933-1

2. Wilgotność,%(m/m), nie mniej niż  1,0 PN-S-96504

2.1.4.Lepiszcze do skropienia

Do remontu cząstkowego nawierzchni bitumicznej należy stosować kationowe emulsje 
asfaltowe niemodyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-50, K1-60, K1-65, K1-70 odpowiadające 
wymaganiom podanym w EmA-99.Można stosować tylko emulsje asfaltowe posiadające aprobatę 
techniczną, wydaną przez uprawnioną jednostkę.

3.SPRZĘT

3.1.Maszyny do  przygotowania nawierzchni przed naprawą

W zależności od potrzeb Wykonawca powinien wykazać się możliwością korzystania ze
sprzętu do przygotowania nawierzchni do  naprawy, takiego jak:

-przecinarki  z  diamentowymi  tarczami  tnącymi,  o   mocy  co  najmniej  10kW,  lub  podobnie
działające urządzenia, do przycięcia krawędzi  uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni
nawierzchni  i nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych kształtów( możliwie zbliżonych do
prostokątów),
-sprężarki o wydajności od 2 do 5m³ powietrza na minutę , przy ciśnieniu od 0,3 do 0,8Mpa

3.2.Sprzęt do wbudowywania mieszanek mineralno -bitumicznych „ na gorąco”

Przy typowym dla remontów cząstkowych zakresie robót dopuszcza się ręczne rozkładanie
mieszanek  mineralno-bitumicznych  przy użyciu  łopat.  Do zagęszczenia  rozłożonych  mieszanek
należy użyć walców wibracyjnych. 

4.TRANSPORT

4.1.Transport mieszanek mineralno-asfaltowych  „ na gorąco”

Mieszankę mineralno-asfaltową należy przewozić pojazdami samowyładowczymi 
o  odpowiedniej  ładowności,  wyposażonymi  w  plandeki  do  przykrywania  mieszanki  podczas
transportu celem uniknięcia wychłodzenia w trakcie zabudowy.
Czas i warunki transportu powinny być takie, aby mieszanka wbudowywana posiadała temperaturę



nie  niższą  niż  minimalna  temperatura   wytwarzania.  Czas  transportu  mieszanki  liczony  od
załadunku do rozładunku nie powinien przekraczać 2 godzin.

5.WYKONANIE ROBÓT

5.1.Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Przygotowanie  uszkodzonego  miejsca  (ubytku  ,  wyboju  lub  obłamanych  krawędzi
nawierzchni ) do naprawy należy wykonać bardzo starannie przez:

– usunięcie luźnych okruchów nawierzchni (uzyskany destrukt zagospodarować we własnym
zakresie),

– usunięcie wody, doprowadzając  uszkodzone miejsce do stanu powietrzno- suchego;
– dokładne oczyszczenie dna i krawędzi uszkodzonego miejsca z luźnych ziarn grysu, żwiru,

piasku i pyłu.

5.2.Naprawa  wybojów  i  obłamanych  krawędzi  nawierzchni  mieszankami  mineralno-
asfaltowymi  „na gorąco”

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy należy spryskać dno
i ścianki pionowe ubytku szybkorozpadową kationową emulsją asfaltową  w ilości 0,8 kg/m².
Mieszankę  mineralno-asfaltową  należy  rozłożyć  przy  pomocy  łopat.  Mieszanka  powinna  być
jednakowo  spulchniona  na  całej  powierzchni  naprawionego  miejsca  i  ułożona  z  pewnym
nadmiarem,  by  po  jej  zagęszczeniu  naprawiona  powierzchnia  była  równa  z  powierzchnią
sąsiadujących  części  nawierzchni.  Różnice  w  poziomie  naprawianego  miejsca  i  istniejącej
nawierzchni przeznaczonej do ruchu z prędkością powyżej 60 km/h nie powinny być większe od
4mm. Rozłożoną mieszankę należy zagęścić walcem lub zagęszczarką płytową.
Przy naprawie obłamanych krawędzi nawierzchni należy zapewnić odpowiedni opór boczny dla
zagęszczonej warstwy i dobre międzywarstwowe związanie.
Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosić od 140 st C do 170 st C.

6.KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1.Badania przed przystąpieniem do robót

Przed  przystąpieniem  do  robót  Wykonawca  powinien  uzyskać  aprobaty  techniczne  na
materiały  oraz  wymagane  wyniki  badań  materiałów  przeznaczonych  do  wykonania  robót  i
przedstawić je Zamawiającemu do akceptacji.

6.2.Badania w czasie robót

6.2.1.Badania przy wbudowaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkodzeń należy kontrolować:
– przygotowanie naprawianych powierzchni  do wbudowywania mieszanek,  którymi będzie

wykonywany remont uszkodzonego miejsca;
– skład wbudowanych mieszanek betonu asfaltowego.

Różnice  między  naprawioną  powierzchnią  a  sąsiadującymi  powierzchniami,  nie  powinny  być
większe od 4 mm dla dróg o prędkości ruchu powyżej 60 km/h i od 6 mm dla dróg o prędkości
poniżej 60 km/h.



6.2.2.Program zapewnienia jakości (PZJ).

Do obowiązków Wykonawcy należy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
Nadzoru programu zapewnienia jakości, w którym przedstawi on zamierzony sposób wykonywania
robót, możliwości techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujące wykonanie robót zgodnie
z  dokumentacją  projektową,  ST  oraz  poleceniami  i  ustaleniami  przekazanymi  przez
Zamawiającego.

Program zapewnienia jakości powinien zawierać:

a)część ogólna opisująca:

-organizacje wykonania robót, w tym terminy i sposób prowadzenia robót,

-organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robót,

-BHP,

-wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i  terminowość wykonania poszczególnych elementów

robót,

-system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli i sterowania jakością wykonywanych robót,

-wyposażenie   w sprzęt  i  urządzenia  do  pomiarów i  kontroli  (opis  laboratorium własnego lub

laboratorium, któremu Wykonawca zamierza zlecić prowadzenia badań),

b)część szczegółowa opisująca dla każdego asortymentu robót:

-wykaz  maszyn   i  urządzeń  stosowanych  na  budowie  z  ich  parametrami  technicznymi  oraz

wyposażeniem w mechanizmy do sterowania i urządzenia pomiarowo kontrolne,

- rodzaje i ilość środków transportu oraz urządzeń do magazynowania i załadunku materiałów,

- sposób  zabezpieczenia i ochrony ładunków  przed utratą ich właściwości w czasie transportu,

-sposób postępowania z materiałami i robotami nie odpowiadającymi wymaganiom. 

7.OBMIAR ROBÓT

7.1.Jednostka obmiarowa

Jednostką  obmiaru  jest  m²  (  metr  kwadratowy)  naprawionej,  uszczelnionej  powierzchni
nawierzchni.

8.ODBIÓR ROBÓT

8.1.Ogólne zasady odbioru robót

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją przetargową, SST i wymaganiami
Zamawiającego, jeśli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji  wg punktu 6 dały
wyniki pozytywne. Wykonawca zobowiązany jest do przedstawienia dziennych raportów 
z  wykonania,  polegających  na  podaniu  ilości  wbudowanej  masy  i  ilości  wyremontowanych
ubytków w m² (metr kwadratowy).
Wykonawca  przedstawi  dokument  potwierdzający  sposób  zagospodarowania  lub  utylizacji
materiałów odpadowych (destruktu).



9.PODSTAWA PŁATNOŚCI

9.1.Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności są podane w projekcie umowy załączonej do
dokumentacji przetargowej.

10.PRZEPISY ZWIĄZANE  

10.1.Normy

1.PN-EN-13043:2004  Kruszywa  do  mieszanek  bitumicznych  i  powierzchniowych  utrwaleń
stosowane na drogach, lotniskach  i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

2.PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe .Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.



D.04.00.00                 PODBUDOWY
D.04.01.01                 PROFILOWANIE I ZAGĘSZCZENIE PODŁOŻA W KORYCIE 

1.WSTĘP

1.1.Przedmiot Specyfikacji  Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót dotyczących profilowania i zagęszczania podłoża w ramach remontu drogi gminnej wy 
wykazu

1.2.Zakres stosowania SST

Jako część dokumentów przetargowych i kontraktowych Specyfikację Techniczną należy 
odczytywać i rozumieć 
w zleceniu i wykonaniu robót opisanych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robót objętych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
wykonaniem koryta przeznaczonego do ułożenia konstrukcji nawierzchni.

1.4.Określenia podstawowe

Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi,odpowiednimi polskimi normami i 
definicjami podanymi  
w ST D-M.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt.1.4.

1.5.Ogólne wymagania dotyczące robót

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST D-M.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt.1.5.

2.MATERIAŁY

Nie występują.

3.SPRZĘT

3.1.Ogólne wymagania dotyczące sprzętu

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D-M.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt.3.



3.2.Sprzęt do wykonania robót

Wykonawca przystępujący do wykonania koryta i profilowania podłoża powinien wykazać się 
możliwością korzystania z następującego sprzętu :

– równiarek lub spycharek uniwersalnych z ukośnie ustawianym lemieszem ; Inżynier może 
dopuścić wykonanie koryta i profilowanie podłoża z  zastosowaniem spycharki z lemieszem
ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

– koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonaniu wąskich koryt),
– walców statycznych, wibracyjnych lub płyt wibracyjnych.

Stosowany sprzęt nie może spowodować niekorzystnego wpływu na właściwości gruntu podłoża.

4.TRANSPORT

Nie dotyczy.

5.WYKONANIE ROBÓT

5.1.Ogólne zasady wykonania robót

Ogólne zasady wykonania robót podano w  ST D-M.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt.5.

5.2.Warunki przystąpienia do robót

Wykonawca powinien przystąpić do wykonania koryta oraz profilowania  i zagęszczenia podłoża 
bezpośrednio przed rozpoczęciem robót związanych z wykonaniem warstw nawierzchni.
Wcześniejsze przystąpienie do wykonania koryta oraz profilowania i zagęszczania podłoża  jest 
możliwe wyłącznie za zgodą Inżyniera , w korzystnych warunkach atmosferycznych.
W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zagęszczonym podłożu nie może odbywać się 
ruch budowlany, niezwiązany bezpośrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3.Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidłowego ukształtowania koryta w planie i profilu powinny być wcześniej 
przygotowane.
Paliki lub szpilki należy ustawić w osi drogi i w rzędach równoległych do osi drogi lub w inny 
sposób zaakceptowany przez Inżyniera. Rozmieszczenie palików lub szpilek powinno umożliwiać  
naciągnięcie sznurków lub linek do wytyczenia robót w odstępach nie większych niż co 10 metrów.
Rodzaj sprzętu, a w  szczególności jego moc należy dostosować do rodzaju gruntu, w którym 
prowadzone są roboty i do trudności jego odspojenia.
Koryto można wykonać ręcznie, gdy jego szerokość nie pozwala na zastosowanie maszyn , na 
przykład na poszerzeniach lub w przypadku robót o małym zakresie. Sposób wykonania musi być 
zaakceptowany  przez Inżyniera.
Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien być wykorzystany zgodnie z ustaleniami 
dokumentacji projektowej  i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na okład w miejsce 
wskazane przez Inżyniera.
Profilowanie i zagęszczenie podłoża  należy wykonać zgodnie z zasadami określonymi w pkt.5.4.

5.4.Profilowanie i zagęszczanie podłoża

Przed  przystąpieniem do profilowania  podłoże powinno być oczyszczone ze wszelkich 



zanieczyszczeń.
Po oczyszczeniu powierzchni podłoża należy sprawdzić, czy istniejące rzędne  terenu umożliwiają  
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzędnych podłoża. Zaleca się, aby rzędne terenu 
przed profilowaniem były co najmniej 5 cm  wyższe niż projektowane rzędne podłoża.
Jeżeli  powyższy  warunek  nie  jest  spełniony  i  występują  zaniżenia  poziomu   w  podłożu
przewidzianym  do  profilowania,  Wykonawca   powinien  spulchnić  podłoże  na  głębokość
zaakceptowaną przez Inżyniera,  dowieźć dodatkowy grunt spełniający wymagania obowiązujące
dla  górnej  strefy  korpusu,  w  ilości  koniecznej  do  uzyskania  wymaganych  rzędnych
wysokościowych i zagęścić warstwę do uzyskania wartości wskaźnika zagęszczenia,określonych w
tablicy 1.
Do profilowania podłoża należy stosować równiarki. Ścięty grunt powinien być wykorzystany w
robotach ziemnych lub w inny sposób zaakceptowany przez Inżyniera.
Bezpośrednio  po  profilowaniu  podłoża  należy  przystąpić  do  jego  zagęszczania.  Zagęszczanie
podłoża należy kontynuować do osiągnięcia wskaźnika zagęszczenia nie mniejszego od podanego
w tablicy 1.
Wskaźnik zagęszczenia należy określać zgodnie z BN-77/8931-12

Tablica 1.Minimalne wartości wskaźnika zagęszczenia podłoża (Is)

Strefa korpusu Minimalna  wartość Is

Górna warstwa o grubości 20 cm
Ruch ciężki i bardzo ciężki Ruch mniejszy od ciężkiego

1,00 1,00

Na głębokości od 20 do 50 cm 
od powierzchni podłoża

1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiał tworzący podłoże uniemożliwia przeprowadzenie 
badania zagęszczenia, kontrolę zagęszczenia należy oprzeć na metodzie obciążeń płytowych. 
Należy określić pierwotny i wtórny moduł odkształcenia podłoża według  BN-64/8931-02.
Stosunek wtórnego i pierwotnego modułu odkształcenia nie powinie przekraczać  2,2.
Wilgotność gruntu podłoża podczas zagęszczania powinna być równa wilgotności optymalnej 
z tolerancją od -20% do +10%.

5.5.Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zagęszczonego podłoża.

Podłoże (koryto) po wyprofilowaniu i zagęszczeniu powinno być utrzymywane w dobrym stanie.
Jeżeli po wykonaniu robót związanych z profilowaniem i zagęszczeniem podłoża nastąpi przerwa 
w robotach i Wykonawca nie przystąpi natychmiast do układania warstw nawierzchni , to powinien 
on zabezpieczyć podłoże przed nadmiernym zawilgoceniem , na przykład przez rozłożenie folii lub 
w inny sposób zaakceptowany przez Inżyniera.
Jeżeli wyprofilowane i zagęszczone podłoże uległo nadmiernemu zawilgoceniu, to do układania 
kolejnej warstwy  można  przystąpić dopiero po jego naturalnym osuszeniu.
Po osuszeniu podłoża Inżynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbędnych napraw.
Jeżeli zawilgocenie nastąpiło wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawę  wykona on na własny 
koszt.

6.KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1.Ogólne zasady kontroli jakości robót



Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST D-M.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt.6.

6.2.Badania w czasie robót

6.2.1.Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów

Częstotliwość oraz zakres badań  i pomiarów dotyczących cech geometrycznych  i zagęszczenia 
koryta i wyprofilowanego podłoża podaje tablica 2.

Tablica 2.Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonanego koryta  i wyprofilowanego 
podłoża.

Lp. Wyszczególnienie badań 
i pomiarów

Minimalna częstotliwość
 badań i pomiarów

1. Szerokość koryta co  50 m

2. Równość podłużna co  20 m

3. Równość poprzeczna co  50 m

4. Spadki poprzeczne* co  50 m

5. Rzędne wysokościowe co  50 m w osi jezdni i na jej krawędziach

6. Ukształtowanie osi w planie* co  50 m  w osi jezdni i na jej krawędziach

7. Zagęszczenie,wilgotność gruntu podłoża w 2 punktach na dziennej działce roboczej lecz 
nie rzadziej niż raz na 600m²

*Dodatkowe pomiary spadków poprzecznych i ukształtowania osi w planie należy wykonać 
w punktach głównych łuków poziomych

6.2.2.Szerokość koryta (profilowanego podłoża)

Szerokość koryta i profilowanego podłoża nie może różnić się od szerokości projektowanej 
o więcej  niż +10 cm i -5cm

6.2.3.Równość koryta (profilowanego podłoża)

Nierówności podłużne  koryta i profilowanego podłoża należy mierzyć 4-metrową łatą zgodnie 
z normą BN-68/8931-04.
Nierówności poprzeczne należy mierzyć 4-metrową łatą.
Nierówności nie mogą przekraczać 20mm.

6.2.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podłoża powinny być zgodne z dokumentacją 
projektową z tolerancją  ± 0,5%.

6.2.5.Rzędne wysokościowe

Różnice pomiędzy rzędnymi wysokościowymi koryta lub wyprofilowanego podłoża i rzędnymi 
projektowanymi nie powinny przekraczać +1 cm, -2cm.



6.2.6.Ukształtowanie osi w planie

Oś w planie nie może być przesunięta w stosunku do osi projektowanej o więcej niż ± 5cm.

6.2.7.Zagęszczenie koryta (profilowanego podłoża)

Wskaźnik zagęszczenia koryta  i wyprofilowanego podłoża określony wg BN-77/8931-12 nie 
powinien być mniejszy od podanego w tablicy 1.
Jeśli jako kryterium dobrego zagęszczenia stosuje się porównanie wartości modułów odkształcenia ,
to wartość stosunku wtórnego do pierwotnego modułu odkształcenia, określonych zgodnie z normą 
BN-64/8931-02 nie powinna być większa od 2,2.
Wilgotność w czasie zagęszczania należy badać według PN-B-06714-17.Wilgotność gruntu podłoża
powinna być równa wilgotności optymalnej z tolerancją od -20% do +10%.

6.3.Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podłoża)

Wszystkie powierzchnie, które  wykazują większe odchylenia cech geometrycznych od określonych
w punkcie 6.2. powinny być naprawione  przez spulchnienie do głębokości  co najmniej 10 cm, 
wyrównanie  i powtórne zagęszczenie. Dodanie nowego materiału bez spulchnienia wykonanej 
warstwy jest niedopuszczalne.

7.OBMIAR ROBÓT

7.1.Ogólne zasady obmiaru robót

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST D-M.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt.7.

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostką  obmiarową jest m² (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8.ODBIÓR ROBÓT

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST D-M.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt.8.
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową ,SST i wymaganiami 
Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 dały wyniki 
pozytywne.

9.PODSTAWA PŁATNOŚCI

9.1.Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST D-M.00.00.00 „Wymagania ogólne” 
pkt.9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej 

Cena wykonania  1 m² koryta obejmuje:

– prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
– odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,



– załadunek nadmiaru odspojonego gruntu na środki transportowe i odwiezienie na odkład lub
nasyp,

– profilowanie dna koryta lub podłoża,
– zagęszczenie,
– utrzymanie koryta lub podłoża,
– przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji 

technicznej.

10.PRZEPISY ZWIĄZANE

1. PN-B-04481           Grunty budowlane. Badanie próbek gruntu
2. PN-/B-06714-17    Kruszywa mineralne.Badania. Oznaczanie wilgotności
3. BN-64/8931-02      Drogi samochodowe. Oznaczanie modułu odkształcenia nawierzchni 

      podatnych i podłoża przez obciążenie płytą.
4. BN-68/8931-04     Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni  planografem i łatą.
5. BN-77/8931-12     Oznaczenie wskaźnika zagęszczenia gruntu.


