Przedmiot Specyfikacji Technicznej - wymagania szczegotowe.

ST 2

PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO - CPV 45100000-8.

1. Czes¢ ogolna

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej ST.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem podbudowy z kruszywa tamanego.

1.2. Zakres stosowania ST.
ST stanowi czes¢ Dokumentacji przetargowej i nalezy je stosowac¢ w zleceniu i
wykonywaniu rob6t opisanych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt
zwigzanych z wykonywaniem dwuwarstwowej podbudowy z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie o uziarnieniu do 31,5 mm dla sztucznej nawierzchni
obu projektowanych boisk oraz nawierzchni pieszych wykonanych z prefabrykowanej
kostki betonowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

Jedna lub wiecej warstw zageszczonej mieszanki, ktérg stanowi warstwa nosng
nawierzchni placow.

Stabilizacja mechaniczna
Proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim zageszczeniu w optymalnej
wilgotnosci kruszywa

1.5. Okreslenia pozostate.
Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami oraz definicjami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

1.6. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
Ogolnej Specyfikacji Technicznej

2. Materiaty.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych
mechanicznie powinno by¢ kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia
surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakéw albo ziaren zwiru wiekszych
od 8mm. Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczeh obcych i bez
domieszek gliny.



2.3. Wymagania dla materiatow

Uziarnienie kruszywa

Kruszywo powinno spetnia¢ nastepujace wymagania:

- uziarnienie 4 + 30 mm dla dolnej warstwy gr. 20 cm po zawibrowaniu
- uziarnienie 0,05 + 5 mm dla gérnej warstwy gr.5 cm po zawibrowaniu
- zawartos¢ zanieczyszczen obcych - wg PN-B-06714/12

- zawartos¢ zanieczyszczen organicznych - wg PN-B-06714/26

- zawartos¢ ziaren nieforemnych - wg PN-B-0674/16

- Scieralnosc¢ kruszywa - w bebnie Los Angeles - wg PN-B-06714/42

- nasigkliwos¢ kruszywa - wg PN-B-06714/18

- odpornos¢ na dziatanie mrozu - wg PN-B-067714/19

- wskaznik piaskowy - wg BP-8931-01

3. Sprzet.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
3.1. Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy odsaczajgcej powinien wykazac
sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- rowniarek lub uktadarek do rozktadania mieszanki

- mieszarek do wytwarzania mieszanki

- walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych, w miejscach
trudnodostepnych nalezy stosowaé mate walce wibracyjne.

4. Transport.

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej.

4.1. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami.
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

- samowytadowczy samochdéd ciezarowy.

5. Wykonanie robot .

Ogolne zasady wykonywania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
5.1. Przygotowanie podtoza

- profilowanie podbudowy Przed zageszczeniem rozscielane kruszywo wyprofilowac
do spadkéw poprzecznych i pochyleh podtuznych wymaganych w Dokumentacji
Projektowej. W czasie profilowania nalezy wyréwnac lokalne zagtebienia.

- zageszczenie podbudowy Podbudowe nalezy zageszczaé w 2 warstwach o gr.
15cm i 5cm po zageszczeniu, odpowiednim sprzetem przy zachowaniu wilgotnosci
optymalnej. Zageszczanie podbudowy powinno by¢ rownomierne na catej
szerokosci.

Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdzi¢ wg BN-77/8931-12. W przypadku gdy
przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo,
kontrole zageszczenia nalezy oprzeé na metodzie obcigzen ptytowych, wg
BN64/8931-02, lub wg wskazan Inspektora Nadzoru.

6. Kontrola jakosci robot.
Ogolne zasady kontroli jakosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
6.1. Badania przed przystapieniem do robét



Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykonaé¢ badania krusz~
przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan
Zamawiajacemu w celu akceptaciji materiatéw.

6.2. Badania w czasie robot

Kontrola jakosci podbudowy w czasie robot:

- kontrola uziarnienia roztozonego kruszywa

- wilgotnos¢é materiatu kontroluje sie wg PN-B-06714/17

- kontrole zageszczenia i nosnosci podbudowy

- kontrola grubosci poszczegd6lnych warstw podbudowy

- kontrola szerokos$ci podbudowy

- kontrola rzednych wysokosciowych

- kontrola spadkow poprzecznych dokonuje sie tatg profilowang z poziomicg co 10m,
dopuszczalne odchyiki spadku z uwagi na przyjecie min. spadku 0,7% wynoszg
+0,3%

- kontrola réwnosci w przekroju podtuznym mierzona 3-metrowag tatg zgodnie z
BN68/8931-04 co 10 m, dopuszczalne nierdwnosci pod tatg 10 mm dla warstwy
dolnej, 5 mm dla warstwy gérnej.

7. Obmiar robot.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

W zwigzku z przyjetym systemem rozliczen nie przewiduje sie przeprowadzania
obmiarow.

8. Odbior robot.

Ogoblne zasady odbioru robot podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa , ST i wymaganiami
Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty
wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci.

Za wykonanie przedmiotu umowy ustala sie nastepujace zasady zaptaty
wynagrodzenia:

- ustala sie mozliwosc rozliczania robdt miesiecznymi fakturami przejsciowymi do
wysokosci 90% kwoty umownej. Podstawg wystawienia faktury przejsciowej bedzie
protokét przejsciowy robdt, podpisany przez inspektora nadzoru;

- fakture koncowg za wykonanie przedmiotu umowy Wykonawca wystawi w ciggu
dwéch tygodni od daty odbioru kohcowego;

- faktury Wykonawcy za roboty wykonane przez podwykonawce ptatne bedg przez
Zamawiajacego po otrzymaniu zatwierdzonej do zaptaty kopii faktury podwykonawcy
oraz cesji ptatnosci (wierzytelnosci) nad podwykonawce, ze otrzymat wynagrodzenie
za te roboty;

- zaptata faktur nastgpi w terminie 21 dni od daty ich dostarczenia Zamawiajagcemu
przelewem na konto Wykonawcy.

10. Przepisy zwigzane.
PN-B-06714/12
PN-B-06714/26
PN-B-0674/16
PN-B-06714/42
PN-B-06714/18



PN-B-067714/19
wskaznik piaskowy - wg BP-8931-01



