SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Roboty konstrukcyjne stalowe
Zagospodarowania przestrzeni publicznej na tereni&miny Psary-czs¢ |.

Plac i budynek Ochotniczej Stray Pazarnej w Gérze Siewierskiej
przy ul.Szopena 5-dziatka nr 137/1.

1. Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowej schodéw wejsciowych do budynku.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét.

1.3 Zakres robot obj etych Specyfikacj g Techniczn g
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem
konstrukcji stalowej schoddw.

1.4 Ogdélne wymagania dotycz gce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, oraz ogélng specyfikacjg i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5 Materiaty

- ksztaltowniki goracowalcowane.

- blacha ptaska

- blacha ryflowana

- elementy ztgczne

- elektrody i inne drobne materiaty pomocnicze.

Wszystkie stosowane materiaty muszg posiada¢ odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa,
certyfikaty zgodnosci lub deklaracje zgodnosci. Wyroby indywidualnego stosowania musza byc¢
opatrzone oswiadczeniem producenta — dostawcy. Wszystkie materiaty stosowane do
wykonania rob6t muszg byé zgodne z wymaganiami niniejszej ST i dokumentacji projektowej.

Ksztattowniki i blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
nastepujacym wymaganiom :

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem. taczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

1.6 Sprzet
Sprzet odpowiadajgcy pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

1.7 Transport
Srodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w
projekcie organizacji Rob6t akceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

1.8 Wykonanie robét

1.8.1 Wymagania ogélne

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem
konstrukcji stalowej schodéw wejsciowych do budynku.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z
montazem elementéw konstrukcji stalowe;j.



1.8.2 Zakres wykonywania robot

Schody stalowe nalezy wykona¢ z ksztattownikéw [180, stopnice oraz spocznik z blachy
ryflowanej gr.6mm. Calo$é konstrukcji wsparta na stupach stalowych z [180 zakotwionych w
stopach fundamentowych za pomoca kotew wklejanych chemicznie M16.

Konstrukcje nosng spocznika montowaé do budynku za pomoca kotew wklejanych chemicznie
M16.

1.9 Wymagania szczegétowe

1.9.1 Przygotowanie i obrébka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementoéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem
powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali ,

- asortymentu,

- wiasnosci,

- wymiardw i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg
dopuszczalne odchytki powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane
prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywaé peknie¢. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen
powoduje odrzucenie wykonanych elementéw.

1.9.2 Skfadanie konstrukcji

Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji nalezy wyznaczyc¢ lub skontrolowac :
- potozenie osi stupow,

- poziom stop fundamentowych.

Po wykonanym montazu nalezy skontrolowac :
- potozenie schodéw,
- lokalizacje stupéw,

Wykonanie potgczern spawanych

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia
panstwowe. Elementy stalowe konstrukcji spawane sg na placu budowy zgodnie z
dokumentacjg projektowa. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie
jakosciowej i odbiorowi. Badania wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana przez
Wykonawce. Potgczenia spawane powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacja projektows.
W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a
temperatura nie nizsza niz + 50C. W czasie opadow atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce
spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostoni¢. Powierzchnie taczonych elementéw powinny
by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tluszczu i innych zanieczyszczen na szerokos$ci nie
mniejszej niz 15cm.

Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacjg projektowa i projektem
spawania. Spoiny czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane taka technologig, aby gran
byta jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Dopuszczalna wadliwo$¢ spoiny czotowej wg PN-EN 970:1999

- dla ztgczy specjalnej jakosci — klasa wadliwosci W1,

- dla ztaczy normalnej jako$ci — klasa wadliwosci W2.

Spoiny czotowe powinny posiadac klase wadliwosci ztgcza R1, a spoiny normalnej jakosci
powinny odpowiada¢ wadliwosci ztagcza R2 wg PN-EN 1435:2001.

Spoiny pachwinowe powinny odpowiadac¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-EN 970:1999.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Koszt wszystkich
badan przewidzianych SST ponosi Wykonawca.

1.9.3 Zabezpieczenie antykorozyjne
Konstrukcje stalowg oczysci¢ do stopnia S2,5 oraz pomalowaé zestawem farb
chlorokauczukowych, o grubosci 150um. Dopuszcza si¢ inng technologie malowania.



1.10. Kontrola jako $ci robot

1.10.1 Wymagania ogolne

Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej polega na sprawdzeniu zgodno$ci z
Dokumentacjg Projektowg oraz niniejszej SST.

Ocena robo6t potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

1.10.2 Kontrola i badania w trakcie Robét i odbioru
Przedmiotem kontroli jakosciowej bedzie zgodnos$¢ wykonywanych robét i uzytych materiatéw z
Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.10.3 Zakres kontroli i bada 5

Materialy stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli
zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementéw stalowych,

- sprawdzenie wymiaréw konstrukciji,

- sprawdzenie potgczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

- sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom
skrajni i czy sg trwale mocowane,

- sprawdzenie zgodno$ci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,
- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy.
Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegoélnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem
do Dziennika Budowy.

11.1 Obmiar robét i podstawa ptatno  $ci

11.1.1 Jednostka obmiaru

Jednostka obmiarowa robot jest:

- dla konstrukcji — 1kg (lub 1 tona) z doktadnoscig do 1,0 (lub odpowiednio 0,001 t). Do
obliczenia nalezno$ci przyjmuje sie ciezar wynikajacy z Dokumentacji Projektowe;.

Nie uwzglednia sie zwiekszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce
profili i pretéw o $rednicach wigkszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;.

12.1 Odbidr robét

12.1.1 Wymagania og6lne

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w giéwnej specyfikacji.

12.1.2 Warunki szczeg6towe odbioru robot

Do odbioru koncowego w wykonawcza przedktada wszystkie dokumenty techniczne,
Swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, Swiadectwa spawaczy, pomiary odchytek,
Swiadectwa jakosci materiatow, jak rowniez dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje
projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czesciowego, protokét z pomiaru geometrii
lub probnego montazu wytwarzanej konstrukcji.

13.1. Podstawa ptatno sci

13.1.1. Wymagania ogolne

Ogblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w gtéwnej specyfikacji.

13.1.2

Podstawe ptatnosci stanowi cena za wykonanie i zmontowanej konstrukcji stalowej schodéw
wraz ze stopnicami i spocznikiem z blachy ryflowane;.

Cena jednostkowa obejmuje :

a) wykonanie konstrukcji schodéw

- prace przygotowawcze,

- dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robdét,
- sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

- badanie i obrébka elementéw stalowych do scalania,

- scalanie elementéw i ich spawanie,



- gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan

b) Montaz konstrukcji na budowie:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- montaz konstrukciji,

- uporzadkowanie miejsca robdét,

- wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez
Inspektora Nadzoru,

- gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan.

Cena zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

14.1 Przepisy zwi gzane

~Warunki techniczne wykonania i odbioru robé6t budowlano-montazowych”.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity : Dz.U.z 2003 r, Nr 207, poz.
2016;

Z pOzniejszymi zmianami)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r, o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r, Nr 92, poz. 881)
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r, o systemie oceny zgodnosci ( Dz.U. z 2002 r, Nr 166, poz.
1360,

z pbézniejszymi zmianami)

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN-EN 10027-1:2005 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy.

PN-EN 10021:1997 Ogo6lne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne

PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie

i transport.

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-81/H-92135 Blachy grube ze stali konstrukcyjnej weglowej wyzszej jakosci i stopowe;.
PN-EN 10219-2:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary

i wielkosci statyczne.

PN-1SO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-1SO 8992:1996 Czesci ztaczne. Ogdélne wymagania dla $rub, wkretéw, srub dwustronnych
i nakretek.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania tukowego stali odpornych na pelzanie. Klasyfikacja.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety

do spawania tukowego stali odpornych na peitzanie. Klasyfikacja

PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni.

Wartosci liczbowe parametrow.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania wizualne.
PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania radiograficzne ztaczy
spawanych.



