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SPIS TREŚCI SPECYFIKACJI TECHNICZNYCH: 
 

– Specyfikacja techniczna ogólna 

– Specyfikacja techniczna nr 2D – boiska 

– Specyfikacja techniczna nr 3E – oświetlenie boisk – patrz cz. elektryczna 

– Specyfikacja techniczna nr 4ZT – ogrodzenie, kostka, zieleń 

 

Adaptacja pomieszczeń sanitarno-szatniowych dla potrzeb Orlika: 

– Budowa boisk – nawierzchnia poliuretanowa    CPV-45212221-1 

– Nawierzchnia z trawy syntetycznej     CPV-45212221-1 

– Wykonanie tynków zwykłych wewnętrznych i zewnętrznych CPV-45410000 

– Okładziny z płyt gipsowo-kartonowych (suche tynki gipsowe) CPV-45410000-4 

– Układanie płytek ceramicznych na podłogach i na ścianach CPV-45430000 

– Roboty murarskie        CPV-45262522-6 

– Ślusarka i stolarka otworowa      CPV-45421100-5 

– Wyprawy malarskie ścian i sufitów     CPV-45442100-8 

– Instalowanie ścianek działowych     CPV-45421152-4 
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I��/��������������� �����+�"����!��!)����2��)�������!>�+ 1!�!�����!)�����"����� ���� ���� �1����
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 ������������+����!�����(���2������������)�*�!����� ����+� ��� ��

, 1!�!���� ��� ����2�!�)� ���)!>��0�������+*����"!��������
, 1!�!��� � �0���� � �!���! � ��0 � )� ���)!> � �! � ���������" � ��)�����"��!�". � �)1!����!

� ����� �)!���"�����)���0���� ���!1�+��+*�)��!�!�(���"� ���������� ��������������+ 1!�!���"
���������!����2���"�)���!��)��� ���!1��)� ���� ��, 1!�!���� ���� ���)�����)� ���)!>�����+�����
*�+ !����

, 1!�!��� � ���"!������ � �!���! � ��0 � )� ���)!> � �! � �+2��" � ��)�����"��!�" � � � �������
 ���!1���.��! �!*��+ 1!�!� !����1!���������>����!�����)!���)0� ���!1�� ��!�����������"�+1�2���!��
)��!�!�( � �� 1!���/��(� � 3��� ! � �� � + 1!�!��! ����"!�������� � ��� ���2� ����> � �+2��" � ���"�1� 
)���!��)��" � � ��+�� �*�> �����)������ ���������)!�! ������ �����+����!. � ��� �+1�2��! ��! ��!����� �)
����)������)���.�*�����1�2���!���1�)� �������)�(�� .����������� !2�!�)!���)!��!��!�������+���*�>
��*��� � �������!�! � *!���� � ���*��� � ��!� ���. � *� �  ��� � � ��� � ����)���!1� � �� � ���*��� � , 1!�!���
���"!��������!)�����+���*�>�)��!������!�(�*�+ !���.� ������+�+��1��!�(������)�.�)��!*�!�(�1+ �.
�� 1!�!�(� ��� ��)�� ����!�"���+������ ��� �!)02�� �)�

3��� 0 �+ 1!�! ���0 �� �1� ��.
 ����)�2�� ��������� ��)!��� ���)�����. ������)!2��� ���������
+*��!��!������� !��!�0����!���0�

��)�����"��!� ���� ���1�2����"��*� �+��(���5�����!���+ �+������"������� �#������+������ .
)1!��)�����'���)���!���)!���)���!)!>������������
������)�2�����)�����"������"�+��(���5���!����
����������������)�2��� ����� �/��� �)��"�#/��� �)'�

6� �+�+��1�����! ������������ ����� � �!)02�� !�". ��*���2!�" � � � ��+����� !�" ���2�! �+2�)!>
�������� �  ��� �)� � )� �5������)� �) � ����!�� � ��)� � ��1�)� � � � ����)�(�� . � �!�(���" � )����� ��
 �!)0���� � ��)�� � � � ����)������ � �!��)!��� � 9 � �����!� + � ������*� �  ���!1�� � � � �������)��"
)���!�!�". � )���( � ���������5 � +�+��1��! � ��0 �  ��� ( � ��0�(. � �������!�( � �! � *+��)�� � �����!�����
�!��0���!�����(�����#�������!� !��.��������� !������!���(�����'�
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

2/D. 05. 

NAWIERZCHNIE SYNTETYCZNE 

BOISK 

1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) 

wymagania wykonania i odbioru robót
nawierzchni syntetycznych boisk 

1.2. Zakres stosowania 
Niniejsza specyfikacja stosowana jako dokument 

przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót w punkcie 1.1 

1.3. Zakres robót SST Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji do
zasad prowadzenia robót z :

a)wykonanie nawierzchni na boisku do koszykówki 

b)wykonanie nawierzchni na boisku no nej 

Stosowane odpowiednimi polskimi 
normami oraz z definicjami podanymi w STO „Wymagania ogólne" 1.5. Ogólne wymagania 

robót 
Ogólne wymagania w STO „Wymagania ogólne" 

2.1.Ogólne ich 
pozyskiwania i w OST B00.00.00 „Wymagania ogólne" 

2.2. na boisko do koszykówki i siatkówki z nawierzchni syntetycznej: Badania na 
EN 14877:2008, lub aprobata techniczna ITB, lub rekomendacja techniczna

np. Labosport.

1.Karta techniczna oferowanej nawierzchni potwierdzona przez jej producenta. 
2.Atest PZH dla ofiarowanej nawierzchni. 3.Autoryzacja producenta nawierzchni poliuretanowej, 

nawierzchni syntetycznej 

programu „Moje boisko-Orlik 2012”. Przy y

budowlanego, praw pokrewnych i szczególnych oraz

Badania na z PNEN 15330-
1:2008, lub aprobata techniczna ITB, lub rekomendacja techniczna ITB, lub
specjalistycznego nawierzchnie sportowe np. Labosport.

2.3. na boisko do no nej z trawy syntetycznej 
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1.Karta techniczna oferowanej nawierzchni potwierdzona przez jej producenta. 
2.Atest PZH dla oferowanej nawierzchni. 

wraz z potwierdzeniem gwarancji udzielonej przez producenta na

nawierzchni syntetycznej 

programu „Moje Boisko-Orlik 2012”

    Karta techniczna oferowanej nawierzchni potwierdzona przez jej producenta.

2.4. BOISKOWE

a ) stojaki do siatkówki w tym jeden z krze
antenkami –1kpl 
b) stojaki metalowe do koszykówki kpl z 180x105cm i –2kpl c) 

bramki aluminiowe 5,00x2,00 do no nej wraz z siatkami szt 2

3.1. Ogólne wymagani
Ogólne wymagania podano w STO „Wymagania ogólne" .

4.TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania transportu 

Ogólne wymagania transportu podano w OST   „Wymagania ogólne" 

5.WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w STO „Wymagania ogólne" 

5.Wykonanie nawierzchni syntetycznej na boisko do koszykówki i siatkówki 
EN 14877:2008, lub aprobata techniczna ITB, lub rekomendacja 

technic
np. Labosport.

    Atest PZH dla ofiarowanej nawierzchni. Autoryzacja producenta nawierzchni 
wraz z

potwierdzeniem gwarancji

nawierzchni syntetycznej 

„Moje Boisko-Orlik 2012”. Przy wyborze nale y

pokrewnych i szczególnych oraz

nej 

Badania na z PNEN 15330-
1:2008, lub aprobata techniczna ITB, lub rekomendacja techniczna ITB, lub
specjalistycznego nawierzchnie sportowe np. Labosport.

Karta techniczna oferowanej nawierzchni potwierdzona przez jej producenta.
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Atest PZH dla oferowanej nawierzchni. Autoryzacja producenta trawy syntetycznej, 

nawierzchni syntetycznej 

„Moje Boisko-Orlik 2012”. Przy wyborze nale y

pokrewnych i szczególnych oraz

5.4. Monta boiskowych :

5.4.1. Boisko do siatkówki: 

a)Wykonanie fundamentów pod stojaki z monta em tulei 

b)Ustawienie demontowalnych stojaków do siatkówki w tym jeden 
z , siatka turniejowa czarna z antenkami ( 1 kpl ) 

5.4.2.. Boisko do koszykówki : 

a) Wykonanie fundamentów pod stojaki z monta em Ustawienie stojaków metalowych 

–2kpl 

nej 

a)Wykonanie fundamentów pod stojaki z monta em tuleji 

b)Ustawienie w gotowych otworach bramek a nej wraz z 

siatkami ( 2 kpl )

„Wymagania ogólne" 

7.OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót Ogólne zasady obmiaru robót podano w STO „Wymagania 

ogólne" 

8.ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w STO „Wymagania ogólne" 

podano w STO „Wymagania ogólne" 

10. Normy i dokumenty
a)Atesty PZH 
b)Instrukcje producentów 
c)Inne – wybrane przez Inwestora oraz Projektanta przystosowuj cego projekt do warunków 

miejscowych. Przy wyborze nale y budowlanego, praw 

pokrewnych i szczególnych



NAWIERZCHNIE Z POLIURETANU – CPV 45212221-1 
 
1. Część ogólna. 
 
1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST). 
 
Przedmiotem niniejszej SST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych 
z ułożeniem zewnętrznych bezspoinowych nawierzchni sportowych z poliuretanu. 
Nawierzchnia z poliuretanu wykonana będzie w formie natrysku na warstwie elastycznej typu 
ET. Całość przepuszczalna dla wód opadowych. 
 
1.2. Zakres stosowania SST. 
 
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zleceniu i realizacji robót jak w pt.1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST. 
 
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z ułożeniem 
nawierzchni sportowych bezspoinowych z poliuretanu. 
 
1.4. Określenie podstawowe. 
 
Zewnętrzna nawierzchnia sportowa z poliuretanu, 
Zewnętrzna nawierzchnia sportowa jest zestawem materiałów na bazie żywic 
poliuretanowych, służącym do wykonania elastycznych, wielowarstwowych nawierzchni 
sportowych. Przeznaczona jest do stosowania na obiektach otwartych, takich jak boiska 
sportowe, bieżnie lekkoatletyczne, korty tenisowe, itp. Może być wykonana na odpowiednio 
utwardzonym podłożu posiadającym system odprowadzania wody deszczowej. 
Jest ona wykonana na bazie żywic poliuretanowych o wysokiej odporności na zmienne 
warunki atmosferyczne, wtym niskie temperatury i promieniowanie UV. 
Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i 
definicjami podanymi w OST „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 
 
2. Materiały. 
 
Ogólne wymagania podano w OST. 
 
2.1. Nawierzchnia zewnętrzna, syntetyczna poliuretanowa.  
 
Charakterystyka nawierzchni. 
 
Jest to nawierzchnia sportowa, poliuretanowo-gumowa o grubości warstwy 13mm – wersja 
podstawowa, wymagająca podbudowy z mieszaniny kruszywa kwarcowego i granulatu 
gumowego połączonego lepiszczem poliuretanowym. 
Nawierzchnia ta jest przepuszczalna dla wody, o zwartej strukturze, służy do pokrywania 
nawierzchni bieżni lekkoatletycznych, sektorów i rozbiegów konkurencji technicznych 
zawodów lekkoatletycznych, boisk wielofunkcyjnych, szkolnych, placów rekreacji ruchowej. 
Nawierzchnia składa się z dwóch warstw elastycznej (nośnej) i użytkowej . Warstwa nośna to  
mieszanina granulatu gumowego i  lepiszcza poliuretanowego. Układana jest mechanicznie, 



bezspoinowo, przy pomocy rozkładarki mas poliuretanowych. Tak wykonaną warstwę należy 
pokryć warstwą użytkową, którą  stanowi system poliuretanowy zmieszany z granulatem 
EPDM. Czynność tą wykonuje się  poprzez natrysk mechaniczny (przy użyciu specjalnej 
natryskarki).Grubość warstwy użytkowej 2-3mm. Po całkowitym związaniu mieszaniny są 
malowane linie farbami poliuretanowymi metodą natrysku. 
 
Nawierzchnia powinna mieć parametry nie gorsze niż opisane w tabeli  

 
• Wytrzymałość na rozciąganie     ≥ 0,70 MPa 
• Wytrzymałość na rozdzieranie                  ≥ 100 N 
• Ścieralność                 ≤≤≤≤ 0,09 mm 
• Przyczepność do podkładu typu ET :                                   ≥ 0,5 MPa 
• Różnica współczynnika tarcia kinetycznego  
      powierzchni w stanie suchym i mokrym             ≤≤≤≤ 0,05 
• Odporność na uderzenie, powierzchnia odcisku kulki  550 ± 50 mm2 

 
Nawierzchnia powinna być przyjazna dla otoczenia i ludzi korzystających z niej.  
 
3. Podbudowa. 
 
Nawierzchnia wymaga podbudowy odpowiednio wyprofilowanej spadkami podłużnymi i 
poprzecznymi, odchyłki mierzone łatą o dł. 4m. nie powinny być większe niż 8mm. Podłoże 
powinno być wolne od zanieczyszczeń organicznych, kurzu, błota, piasku itp. Nie może być 
zaolejone (plamy należy usunąć). Te wymagania stosuje się do podkładu elastycznego np. ET  
 
4. Impregnacja podłoża. 
 
Ma za zadanie stworzenie warstwy adhezyjnej , związanie luźnych cząsteczek podłoża.       
Do tego celu używa się w zależności od rodzaju podbudowy odpowiednich impregnatów do:  
- przy podbudowie asfaltobetonowej 
- przy podbudowie  betonowej  
Wykonuje się ją ręcznie – za pomocą wałka, lub mechanicznie – poprzez natrysk pistoletem . 
Impregnat jest produktem jednoskładnikowym .  
 
5. Wykonanie warstwy nośnej „elastycznej” 
 
Składa się ona z granulatu gumowego o granulacji  1- mm, połączonego lepiszczem 
poliuretanowym, jednoskładnikowym np. Układana jest mechanicznie, bezspoinowo, przy 
pomocy rozkładarki mas poliuretanowych. Granulat gumowy  mieszany jest z systemem 
poliuretanowym (PU) w mikserze, w stosunku wagowym 100:21.   
 
6. Wykonanie warstwy użytkowej. 
 
Warstwę tą stanowi system poliuretanowy 2-składnikowy, który jest zmieszany z granulatem 
EPDM o granulacji 0,5-1,5mm w stosunku wagowym 60% x  40% . Czynność tą wykonuje 
się w mikserze przeznaczonym dla tworzyw . 
System jest systemem PU, którego  składnik i składnik B są mieszane w stosunku wagowym  
A:B= 1:2. Tak przygotowany produkt  rozprowadza się na warstwie nośnej poprzez natrysk 
mechaniczny. 
Całkowita grubość systemu wynosi ok.13mm. 



Warunki niezbędne do prawidłowej instalacji nawierzchni. 
 
Podczas wykonywania prac, należy bezwzględnie przestrzegać aby wilgotność otoczenia 
oscylowała w przedziale 40-90%, a temperatura podłoża  powinna być wyższa o co najmniej 
3oC od panującej w danym miejscu temperatury punktu rosy. 
 
7. Sposób prowadzenia odbioru nawierzchni. 
 
Wymagane dokumenty dotyczące nawierzchni. 
 

1. Badania na zgodność z norma PN-EN 14877, lub aprobata techniczna ITB, lub 
rekomendacja techniczna ITB lub wynik badan specjalistycznego laboratorium 
badającego nawierzchnie sportowe np. Labosport. 

2. Karta techniczna oferowanej nawierzchni potwierdzona przez jej producenta. 
3. Atest PZH dla oferowanej nawierzchni. 
4. Autoryzacja producenta nawierzchni poliuretanowej, wystawiona dla wykonawcy na 

realizowana inwestycje wraz z potwierdzeniem gwarancji udzielonej przez producenta 
na ta nawierzchnie. 

 
8. Farby poliuretanowe do malowania lini. 
 
Wszystkie linie na projektowanych z poliuretanu bezspoinowych nawierzchniach sportowych 
należy wykonać systemową farbą poliuretanową w kolorze i szerokości lini tak jak w 
projekcie architektonicznym. 
  
9. Transport. 
 
Ogólne wymagania podano w OST. 
Transport komponentów nawierzchni sportowej poliuretanowej służących do jej ułożenia 
może być dowolny pod warunkiem, że nie uszkodzi, ani nie pogorszy ich jakości i 
parametrów. 
 
10. Podstawa płatności. 
 
Ogólne wymagania podano w OST. 
Płaci się za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 9  OST i 
odebrane przez Inspektora Nadzoru w jednostkach podanych w punkcie 7 niniejszej 
specyfikacji. 
Cena jednostkowa jest ceną uśrednioną dla podanego sposobu wykonania i obejmuje: 
- robociznę bezpośrednią wraz z narzutami, 
- wartość zużytych materiałów podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami 
wynikającymi z technologii robót z kosztami zakupu, 
- wartość pracy sprzętu z narzutami, 
- koszty pośrednie (ogólne) i zysk kalkulacyjny, 
- podatki zgodnie z obowiązującymi przepisami (bez podatku VAT), 
- oczyszczenie i likwidacja stanowiska roboczego. 
 
 
 
 



11. Sposób użytkowania i konserwacji nawierzchni. 
 
OGÓLNA INSTRUKCJA UŻYTKOWANIA ZEWNĘTRZNYCH NAWIERZCHNI 
SPORTOWYCH POLIURETANOWYCH 
 
Nawierzchnie syntetyczne poliuretanowe są nawierzchniami sportowymi i do tego celu 
powinny służyć. Powinny być użytkowane w obuwiu sportowym. Nie należy dopuszczać do 
nadmiernego zabrudzenia nawierzchni piaskiem, który powoduje nadmierne zużycie 
nawierzchni. Unikać zabrudzeń olejem, emulsją asfaltową oraz innymi środkami 
chemicznymi powodującymi odbarwienie nawierzchni. Nie dopuszczać do jazdy na rolkach, 
rowerach, motorach. Przejazd samochodami ( policja, straż , pogotowie ratunkowe i inne 
służby komunalne ) powinien być kontrolowany - również ze względu na nośność 
podbudowy. 
Uwagi ogólne 
Wszelkie informacje zawarte w tym dokumencie są podawane w dobrej wierze i mają 
charakter ogólny. Jako że faktyczny stan nawierzchni sportowych jak też sposób użytkowania  
jest zróżnicowany i  jest poza naszą kontrolą, nasze sugestie, bez względu na to czy zostały 
przekazane ustnie, na piśmie, nie zwalniają użytkownika od konieczności dbałości o produkt. 
 
UWAGI!  
- Wykładziny powinny być stosowane zgodnie z instrukcjami producenta i projektem 
technicznym opracowanym dla określonego zastosowania.  
- Projekt powinien być zgodny z właściwymi normami i obowiązującymi przepisami, w 
szczególności z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w 
sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie 
(Dz.U.Nr 75 z 2002 r., poz.690).  
- Projekt techniczny obiektu sportowego lub rekreacyjnego powinien uwzględniać 
właściwości techniczno – użytkowe nawierzchni. 
- Wykonanie i odbiór urządzeń sportowych na podstawie aprobat technicznych ITB, atestów 
higienicznych, wymogów p.poż., warunków technicznych stosowania i Polskich Norm. 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
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Przedmiot Specyfikacji Technicznej - wymagania szcz egółowe . 
NAWIERZCHNIA Z TRAWY SYNTETYCZNEJ -CPV 45212221-1 

        
    1. Część ogólna  

1.1. Przedmiot Specyfikacji  Technicznej ST. 
Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru   robót  
związanych z ułożeniem nawierzchni typu „trawa syntetyczna" na      
boiskach sportowych. 

 
1.2. Zakres stosowania ST.  

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robót 
wymienionych w pkt 1.1 

1.3. Zakres robót obj ętych ST  

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z ułożeniem 
nawierzchni sportowej typu „sztuczna trawa" w obrysie projektowanego boiska (pole gry, 
pola autowe). 

1.4. Określenia podstawowe  

Trawa syntetyczna  

Włókna polipropylenowe wetkane w osnowę lateksową. 
 
1.5. Określenia pozostałe  

Pozostałe określenia  podstawowe są zgodne z obowiązującymi,  odpowiednimi polskimi 
normami i z definicjami podanymi w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

 
2. Materiały.  

PRZEZNACZENIE, ZAKRES l WARUNKI STOSOWANIA. 
Trawa  syntetyczna  ,  zasypana  piaskiem  kwarcowym i granulatem gumowym  jest jednym  
z  rodzajów syntetycznych nawierzchni sportowych. 
Zastosowanie: piłka nożna 
Kolorystyka: zieleń 
Szerokość rolki; 4,00- 3,85m 
Dodatki: linie boisk w kolorystyce białej o szer. 100mm.   
Wykładzinę ułożoną i zamocowaną zgodnie z instrukcją producenta należy zasypać 
piaskiem kwarcowym i granulatem gumowym o parametrach przyjętych zgodnie z 
wymaganiami producenta trawy. 

 
PARAMETRY TRAWY SYNTETYCZNEJ 

                         
                        Wariant I - produkt klasy FIFA 2 Star (najlepszy) 

Wysokość włókna min. 60 mm na podbudowie z kruszywa (wypełnienie trawy zgodnie z 
badaniem specjalistycznego laboratorium np. Labosport) 
Minimalne parametry techniczne nawierzchni: 
1. Typ włókna: monofil 
2. Skład chemiczny włókna; polietylen 
3. Ciężar włókna: min. 11.000 Dtex, 
4. Gęstość trawy: min. 97.000 włókien /m2 
 

a) włókno proste, monofilowe o przekroju w kształcie litery „C” 
b) włókna wzmocnione na całej długości wtopionym rdzeniem stabilizującym, 



c) grubość włókna mierzona w jego środkowej części – min. 220 mikronów 
d) kolorystyka – dwa odcienie zieleni w jednym pęczku 
e) gęstość pęczków – 8.400 – 9.000 /m2    
f) ciężar całkowity nawierzchni – min. 2.300 g /m2  
g) wytrzymałość na wyrywanie pęczków włókien trawy: min. 40 N 
h) wytrzymałość na rozdzieranie: min. 140 N  

 5. Certyfikat FIFA 2 Star 
 

                        Wariant II - produkt klasy FIFA 1 Star (standard) 
Wysokość włókna min. 60mm na podbudowie z kruszywa (wypełnienie trawy zgodnie z 
badaniem specjalistycznego laboratorium np. Labosport) 
Minimalne parametry techniczne nawierzchni: 
1. Typ włókna: monofil 
2. Skład chemiczny włókna; polietylen 
3. Ciężar włókna: min. 11.000 Dtex, 
4. Gęstość trawy: min. 97.000 włókien /m2 

a) skład chemiczny włókna: polietylen lub polietylen z domieszką polimeru XT 
b) Kolorystyka: zielony 
c) gęstość pęczków :  5.600 - 8.400 / m2 
d) ciężar całkowity nawierzchni min. 2.600 gr / m2  
e) wytrzymałość na wyrywanie pęczków włókien trawy: min. 36 N 

 
Wymagane dokumenty dotycz ące nawierzchni, które nale ży doł ączyć do oferty: 
1. Badania na zgodność z norma PN-EN 15330-1, lub aprobata techniczna ITB, lub 

rekomendacja techniczna ITB, lub wynik badan specjalistycznego laboratorium 
badającego nawierzchnie sportowe np. Labosport. 

2. Certyfikat FIFA (1 Star lub 2 Star) dla obiektu wykonanego z oferowanego systemu 
nawierzchni, lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzające zgodność parametrów 
oferowanego systemu nawierzchni z wymogami FIFA. 

3. Karta techniczna oferowanej nawierzchni potwierdzona przez jej producenta. 
4. Atest PZH dla oferowanej nawierzchni. 
5. Autoryzacja producenta trawy syntetycznej, wystawiona dla wykonawcy na realizowana 

inwestycje wraz z potwierdzeniem gwarancji udzielonej przez producenta na tą 
nawierzchnię. 

 
PODBUDOWA 
Podłoże, na którym ma być układana nawierzchnia powinno być przygotowane 
zgodnie z projektem i sztuką budowlaną. Winno być suche, równe, pozbawione 
zanieczyszczeń  i  ustabilizowane.  Równość warstwy wierzchniej  podbudowy 
tolerancja na łacie 3m do 5mm.  
Nawierzchnia  boiska  obramowana  będzie chodnikami pieszymi z prefabrykowanej kostki 
betonowej, a od zewnątrz na styku z terenem krawężnikami betonowymi 100x30x8cm, 
osadzonym na podsypce piaskowej.  
 
INSTALACJA TRAWY SYNTETYCZNEJ - zgodnie z Instrukcją Montażu Producenta   
 
3. Sprzęt .  
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 
- specjalistyczne noże do cięcia brytów, 
- specjalistyczne maszyny do klejenia 
- traktor z wózkiem do wykonania zasypki 

 

 



4. Transport.  

Transport trawy syntetycznej i materiałów służących do jej ułożenia może być dowolny pod 
warunkiem, że nie uszkodzi ,ani nie pogorszy ich jakości. 

5. Wykonanie robót.  

Zgodnie z Instrukcją systemu - patrz załącznik Nr 1. 

6. Kontrola jako ści robót. 

Precyzyjna  kontrola ułożenia taśm łączeniowych oraz  przycięcia i przylegania 
poszczególnych brytów w linii styku. 

7. Obmiar robót.  
Ogólne zasady obmiaru robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 
W związku z przyjętym systemem rozliczeń nie przewiduje się przeprowadzania obmiarów. 

8. Odbiór robót.  

Roboty uznaje się za wykonane należycie jeśli są one zgodne z dokumentacją projektową, 
ST i wykonane zgodnie z Instrukcją stosowania i układania nawierzchni i spełniają 
wymagania warunkujące udzielenie gwarancji. 

9. Podstawa płatno ści. 
Za wykonanie przedmiotu umowy ustala się następujące zasady zapłaty wynagrodzenia: 
-  ustala się możliwość rozliczania robót miesięcznymi fakturami przejściowymi do wysokości 
90% kwoty umownej. Podstawą wystawienia faktury przejściowej będzie protokół 
przejściowy robót, podpisany przez inspektora nadzoru; 
 -  fakturę końcową za wykonanie przedmiotu umowy Wykonawca wystawi w ciągu dwóch   
tygodni od daty odbioru końcowego; 
 - faktury Wykonawcy za roboty wykonane przez podwykonawcę płatne będą przez 
Zamawiającego po otrzymaniu zatwierdzonej do zapłaty kopii faktury podwykonawcy oraz 
cesji płatności (wierzytelności) nad podwykonawcę, że otrzymał wynagrodzenie za te roboty; 
- zapłata faktur nastąpi w terminie 21 dni od daty ich dostarczenia Zamawiającemu 
przelewem na konto Wykonawcy. 
 
10. Przepisy zwi ązane. 
Systemowe instrukcje stosowania i układania nawierzchni wydane przez producenta 
wg przyjętej technologii. 
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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem  niniejszej  standardowej  specyfikacji  technicznej  (ST)  są  wymagania  dotyczące  wykonania  i
odbioru tynków zwykłych wewnętrznych i zewnętrznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST)  stanowi  podstawę  opracowania  szczegółowej  specyfikacji  technicznej  (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.
1.

Znaczy  to,  iŜ  projektant  sporządzający  dokumentację  projektową  i  odpowiednie  szczegółowe
specyfikacje  techniczne  wykonania  i  odbioru  robót  budowlanych  moŜe  wprowadzać  do  niniejszej
standardowej  specyfikacji  zmiany,  uzupełnienia  lub  uściślenia,  odpowiednie  dla  przewidzianych  projektem
robót,  uwzględniające  wymagania  Zamawiającego  oraz  konkretne  warunki  realizacji  robót,  które  są
niezbędne do określania ich standardu i jakości.

1.3. Zakres robót obj ętych ST

– Tynki zwykłe, których dotyczy specyfikacja, stanowią warstwę ochronną, wyrównawczą lub kształtującą
formę  architektoniczną  tynkowanego  elementu,  nanoszoną  ręcznie  lub  mechanicznie,  do  której
wykonania zostały uŜyte zaprawy odpowiadające wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

– Tynki  zwykłe  ze  względu  na  miejsce  stosowania,  rodzaj  podłoŜa,  rodzaj  zaprawy,  liczbę  warstw  i
technikę  wykonania  powinny odpowiadać  normie  PN-70/B-10100 p.  3.  „Roboty tynkowe.  Tynki  zwykłe.
Wymagania i badania przy odbiorze”.

– Przy wykonaniu tynków zwykłych naleŜy przestrzegać zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.1.
1.

– PodłoŜa w zaleŜności od ich rodzaju powinny być przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70
/B-10100 p. 3.3.2.

1.4. Określenia podstawowe

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi normami oraz przepisami i oznaczają:

– roboty budowlane – wszystkie prace budowlane związane z wykonaniem tynków zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

– Wykonawca – osoba lub organizacja wykonująca roboty budowlane,

– wykonanie – wszystkie działania przeprowadzane w celu wykonania robót,

– procedura  –  dokument  zapewniający  jakość;  definiujący,  jak,  kiedy,  gdzie  i  kto  wykonuje  i  kontroluje
poszczególne  operacje  robocze;  procedura  moŜe  być  zastąpiona  normami,  aprobatami  technicznymi  i
instrukcjami,

– ustalenia  projektowe  –  ustalenia  podane  w  dokumentacji  projektowej  zawierające  dane  opisujące
przedmiot i wymagania dla określonego obiektu lub roboty oraz niezbędne do jego wykonania.

1.5. Ogólne wymagania dotycz ące robót

Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  ich  zgodność  z  dokumentacją
projektową,  ST  i  poleceniami  Inspektora  nadzoru.  Ogólne  wymagania  dotyczące  robót  podano  w ST  Kod
CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 1.5.
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2. MATERIAŁY

2.1. Ogólne  wymagania  dotycz ące  materiałów,  ich  pozyskiwania  i  składowania  podan o  w  ST  Kod
CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 2.

2.2. Zaprawy  do  wykonania  tynków  zwykłych  powinny  odpowi adać  wymaganiom  normy  PN-90/B-
14501 „Zaprawy budowlane zwykłe” lub aprobatom tech nicznym.

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podłoŜa stosować moŜna wodę odpowiadającą wymaganiom normy
PN-88/B-32250  „Materiały  budowlane.  Woda  do  betonów  i  zapraw”.  Bez  badań  laboratoryjnych  moŜna
stosować wodociągową wodę pitną.

Niedozwolone jest uŜycie wód ściekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze
organiczne, oleje i muł.

2.4. Piasek

2.4.1. Piasek  powinien  spełniać  wymagania  normy  PN-79/B-06711  „Kru-szywa  mineralne.  Piaski  do
zapraw budowlanych”, a w szczególności:

– nie zawierać domieszek organicznych,

– mieć  frakcje  róŜnych  wymiarów,  a  mianowicie:  piasek  drobnoziarnisty  0,25-0,5  mm,  piasek
średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.4.2. Do spodnich warstw tynku naleŜy stosować piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich
– średnioziarnisty odmiany 2.

2.4.3. Do gładzi piasek powinien być  drobnoziarnisty i przechodzić  całkowicie przez sito o prześwicie 0,5
mm.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 

• Marka  i  skład  zaprawy  powinny  być  zgodne  z  wymaganiami  normy  PN-90/B-14501  „Zaprawy
budowlane zwykłe”.

• Przygotowanie zapraw do robót tynkarskich powinno być wykonywane mechanicznie.

• Zaprawę  naleŜy  przygotować  w  takiej  ilości,  aby  mogła  być  wbudowana  moŜliwie  szybko  po  jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

• Do zaprawy tynkarskiej naleŜy stosować piasek rzeczny lub kopalniany.

• Do zaprawy cementowo-wapiennej naleŜy stosować cement portlandzki według normy PN-B-19701;
1997 „Cementy powszechnego uŜytku”.  Za  zgodą  Inspektora  nadzoru  moŜna  stosować  cement  z
dodatkiem  ŜuŜla  lub  popiołów  lotnych  25  i  35  oraz  cement  hutniczy  25  pod  warunkiem,  Ŝe
temperatura otoczenia w ciągu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie będzie niŜsza niŜ +5°C.

• Do zapraw cementowo-wapiennych naleŜy stosować wapno suchogaszone lub gaszo-ne w postaci
ciasta  wapiennego  otrzymanego  z  wapna  niegaszonego,  które  powinno  tworzyć  jednolitą  i
jednobarwną  masę,  bez  grudek  niegaszonego  wapna  i  zanieczyszczeń  obcych.  Skład
objętościowych  składników  zapraw  naleŜy  dobierać  doświadczalnie,  w  zaleŜności  od  wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
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3. SPRZĘT

3.1. Ogólne wymagania dotycz ące sprz ętu podane w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne ”
pkt 3.

3.2. Sprzęt do wykonywania tynków zwykłych

Wykonawca przystępujący do wykonania tynków zwykłych powinien wykazać się moŜliwością korzystania z
następującego sprzętu:

– mieszarki do zapraw,

– agregatu tynkarskiego,

– betoniarki wolnospadowej,

– pompy do zapraw,

– przenośnych zbiorników na wodę.

4. TRANSPORT

4.1. Ogólne  wymagania  dotycz ące  transportu  podano  w  ST  Kod  CPV  45000000-7  „Wymag ania
ogólne” pkt 4.

4.2. Transport materiałów

– Transport  cementu i  wapna suchogaszonego powinien odbywać  się  zgodnie z normą  BN-88/6731-08.
Cement  i  wapno  suchogaszone  luzem  naleŜy  przewozić  cementowozem,  natomiast  cement  i  wapno
suchogaszone  workowane  moŜna  przewozić  dowolnymi  środkami  transportu  i  w  odpowiedni  sposób
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

– Wapno  gaszone  w  postaci  ciasta  wapiennego  moŜna  przewozić  w  skrzyniach  lub  pojemnikach
stalowych.

– Kruszywa moŜna przewozić  dowolnymi środkami transportu  w warunkach zabezpieczających je  przed
zanieczyszczeniem,  zmieszaniem  z  innymi  asortymentami  kruszywa  lub  jego  frakcjami  i  nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Ogólne zasady wykonania robót podano w ST Kod CPV 4 5000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 5.

5.2. Warunki przyst ąpienia do robót

– Przed  przystąpieniem  do  wykonywania  robót  tynkowych  powinny  być  zakończone  wszystkie  roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i  bruzdy, osadzone ościeŜnice
drzwiowe i okienne.

– Zaleca się przystąpienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczów murów tj. po upływie
4-6 miesięcy po zakończeniu stanu surowego.

– Tynki  naleŜy  wykonywać  w  temperaturze  nie  niŜszej  niŜ  +5°C  pod  warunkiem,  Ŝe  w  ciągu  doby  nie
nastąpi spadek poniŜej 0°C.

– W  niŜszych temperaturach moŜna wykonywać  tynki  jedynie przy zastosowaniu odpowiednich  środków
zabezpieczających,  zgodnie  z  „Wytycznymi  wykonywania  robót  budowlano-montaŜowych  w  okresie
obniŜonych temperatur”.



SEKOspec
OWEOB Promocja Sp. z o.o. 2005

6

– Zaleca  się  chronić  świeŜo  wykonane  tynki  zewnętrzne  w  ciągu  pierwszych  dwóch  dni  przed
nasłonecznieniem dłuŜszym niŜ dwie godziny dziennie.

– W okresie wysokich temperatur świeŜo wykonane tynki powinny być w czasie wiązania i twardnienia, tj.
w ciągu 1 tygodnia, zwilŜane wodą.

5.3. Przygotowanie podło Ŝa

5.3.1. PodłoŜa tynków zwykłych powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

5.3.2. Spoiny w murach ceglanych

– W  ścianach  przewidzianych  do  tynkowania  nie  naleŜy  wypełniać  zaprawą  spoin  przy  zewnętrznych
licach na głębokości 5-10 mm.

– Bezpośrednio  przed  tynkowaniem  podłoŜe  naleŜy  oczyścić  z  kurzu  szczotkami  oraz  usunąć  plamy  z
rdzy i substancji tłustych. Plamy z substancji tłustych moŜna usunąć 10-proc. roztworem szarego mydła
lub wypełniając je lampą benzynową.

– Nadmiernie suchą powierzchnię podłoŜa naleŜy zwilŜyć wodą.

5.4. Wykonywanie tynków zwykłych

5.4.1. Przy wykonywaniu tynków zwykłych naleŜy przestrzegać zasad podanych w normie PN-70/B-10100
p. 3.3.1.

5.4.2. Sposoby  wykonania  tynków  zwykłych  jedno-  i  wielowarstwowych  powinny  być  zgodne  z  danymi
określonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.3. Grubości  tynków  zwykłych  w  zaleŜności  od  ich  kategorii  oraz  od  rodzaju  podłoŜa  lub  podkładu
powinny być zgodne z normą PN-70/B-10100.

5.4.4. Tynki zwykłe kategorii II i III naleŜą do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposób
standardowy.

5.4.5. Tynki zwykłe kategorii IV zalicza się do odmian doborowych.

5.4.6. Tynk trójwarstwowy powinien się składać  z obrzutki, narzutu i gładzi. Narzut tynków wewnętrznych
naleŜy wykonać według pasów i listew kierunkowych.

5.4.7. Gładź  naleŜy  nanosić  po  związaniu  warstwy  narzutu,  lecz  przed  jej  stwardnieniem.  Podczas
zacierania warstwa gładzi powinna być mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.4.8. Do  wykonania  tynków naleŜy  stosować  zaprawy  cementowo-wapienne:  tynków  nienaraŜonych  na
zawilgocenie  –  w  proporcji  1:1:4,  naraŜonych  na  zwilgocenie  oraz  w  tynkach  zewnętrznych  –  w
proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT

6.1. Ogólne zasady kontroli jako ści robót podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne”
pkt 6.

 

6.2. Badania przed przyst ąpieniem do robót tynkowych

Przed  przystąpieniem  do  robót  Wykonawca  powinien  wykonać  badania  cementu,  wapna  oraz  kruszyw
przeznaczonych do wykonania robót i przedstawić wyniki tych badań Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

Badania te powinny obejmować wszystkie właściwości cementu, wapna, wody oraz kruszywa określone
w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.3. Badania w czasie robót

6.3.1. Częstotliwość  oraz  zakres  badań  zaprawy  wytwarzanej  na  placu  budowy,  a  w  szczególności  jej
marki i konsystencji, powinny wynikać z normy PN-90/B-14501 „Zaprawy budowlane zwykłe”.

6.3.2. Wyniki  badań  materiałów i  zaprawy powinny być  wpisywane  do  dziennika  budowy i  akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robót

6.4.1. Badania tynków zwykłych powinny być przeprowadzane w sposób podany w normie PN-70/B-10100
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p. 4.3. i powinny umoŜliwić ocenę wszystkich wymagań, a w szczególności:

– zgodności z dokumentacją projektową i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

– jakości zastosowanych materiałów i wyrobów,

– prawidłowości przygotowania podłoŜy,

– mrozoodporności tynków zewnętrznych,

– przyczepności tynków do podłoŜa,

– grubości tynku,

– wyglądu powierzchni tynku,

– prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi tynku,

– wykończenie tynku na naroŜach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBÓT

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST Kod CPV 450 00000-7 „Wymagania ogólne” pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnię  tynków oblicza się  w metrach kwadratowych jako iloczyn długości  ścian w stanie surowym i
wysokości  mierzonej  od  podłoŜa  lub  warstwy  wyrównawczej  na  stropie  do  spodu  stropu.  Powierzchnię
pilastrów i słupów oblicza się w rozwinięciu tych elementów w stanie surowym.

Powierzchnię  tynków  stropów  płaskich  oblicza  się  w  metrach  kwadratowych  ich  rzutu  w  świetle  ścian
surowych na płaszczyznę poziomą.

Powierzchnię  stropów Ŝebrowych i  kasetonowych oblicza  się  w  rozwinięciu  według  wymiarów w stanie
surowym.  Z  powierzchni  tynków  nie  potrąca  się  powierzchni  nieotynkowanych,  ciągnionych,  obróbek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jeŜeli kaŜda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.

7.3. Ilość tynków w m 2 określa si ę na podstawie projektu z uwzgl ędnieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIÓR ROBÓT

8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w ST Kod CPV 450 00000-7 „Wymagania ogólne” pkt. 8.
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8.2. Odbiór podło Ŝa naleŜy przeprowadzi ć bezpo średnio przed przyst ąpieniem do robót tynkowych.
JeŜeli  odbiór  podło Ŝa  odbywa  si ę  po  dłu Ŝszym  czasie  od  jego  wykonania,  nale Ŝy  podło Ŝe
oczyścić i umy ć wod ą.

8.3. Roboty  uznaje  si ę  za  zgodne  z  dokumentacj ą  projektow ą,  SST  i  wymaganiami  Inspektora
nadzoru, je Ŝeli wszystkie pomiary i badania omówione w pkt. 6, dały pozytywne wyniki.

JeŜeli chociaŜ jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien być odebrany.

W takim przypadku naleŜy przyjąć jedno z następujących rozwiązań:

– tynk poprawić i przedstawić do ponownego odbioru,

– jeŜeli odchylenia od wymagań nie zagraŜają bezpieczeństwu uŜytkowania i trwałości tynku, zaliczyć tynk
do niŜszej kategorii,

– w przypadku,  gdy nie są  moŜliwe podane wyŜej  rozwiązania,  usunąć  tynk  i  ponownie  wykonać  roboty
tynkowe.

8.4. Odbiór tynków

8.4.1. Ukształtowanie powierzchni,  krawędzie, przecięcia powierzchni oraz kąty dwuścienne powinny być
zgodne z dokumentacją projektową.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od płaszczyzny i odchylenie krawędzi od linii prostej nie
mogą być większe niŜ 3 mm i w liczbie nie większej niŜ 3 na całej długości kontrolnej dwumetrowej
łaty.

Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku:

– pionowego – nie mogą być większe niŜ 2 mm na 1 mb i ogółem nie więcej niŜ 4 mm w pomieszczeniu,

– poziomego  –  nie  mogą  być  większe  niŜ  3  mm  na  1  mb  i  ogółem  nie  więcej  niŜ  6  mm  na  całej
powierzchni między przegrodami pionowymi (ścianami, belkami itp.).

8.4.3. Niedopuszczalne są następujące wady:

– wykwity w postaci nalotów roztworów soli  wykrystalizowanych na powierzchni  tynków przenikających z
podłoŜa, pilśni itp.,

– trwałe  ślady  zacieków  na  powierzchni,  odstawanie,  odparzenia  i  pęcherze  wskutek  niedostatecznej
przyczepności tynku do podłoŜa.

8.4.4. Odbiór gotowych tynków powinien być potwierdzony protokołem, który powinien zawierać:

– ocenę wyników badań,

– wykaz wad i usterek ze wskazaniem moŜliwości ich usunięcia,

– stwierdzenia zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem.

9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI

9.1. Ogólne  ustalenia  dotycz ące  podstawy  płatno ści  podano  w  ST  Kod  CPV  45000000-7
„Wymagania ogólne” pkt 9.

9.2. Płaci si ę za wykonan ą i odebran ą ilo ść m2 powierzchni tynku według ceny jednostkowej, która
obejmuje:

– przygotowanie stanowiska roboczego,

– przygotowanie zaprawy,

– dostarczenie materiałów i sprzętu,

– obsługę sprzętu nieposiadającego etatowej obsługi,

– ustawienie i rozbiórkę rusztowań przenośnych umoŜliwiających wykonanie robót na wysokości do 4 m,

– przygotowanie podłoŜa,

– umocowanie i zdjęcie listew tynkarskich,

– osiatkowanie bruzd,

– obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów,
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– wykonanie tynków,

– reperacja tynków po dziurach i hakach,

– oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów,

– likwidację stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

10.1.Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymałościowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uŜytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczące systemów zapewnienia jakości i
zarządzanie systemami zapewnienia jakości.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki  techniczne  wykonania  i  odbioru  robót  budowlanych  Część  B  –  Roboty  wykończeniowe,  zeszyt  1
„Tynki”, wydanie ITB – 2003 rok.
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Kod CPV 45410000-4 
TYNKOWANIE

OKŁADZINY Z PŁYT 
GIPSOWO-KARTONOWYCH
(SUCHE TYNKI GIPSOWE)
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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem  niniejszej  standardowej  specyfikacji  technicznej  (ST)  są  wymagania  dotyczące  wykonania  i
odbioru okładzin z płyt gipsowo-kartonowych (suchych tynków gipsowych).

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawę  opracowania szczegółowej  specyfikacji  technicznej  (SST)
stosowanej  jako dokument  przetargowy i  kontraktowy przy zlecaniu i  realizacji  robót  wymienionych w pkt.
1.1.

Znaczy  to,  iŜ  projektant  sporządzający  dokumentację  projektową  i  odpowiednie  szczegółowe
specyfikacje  techniczne  wykonania  i  odbioru  robót  budowlanych  moŜe  wprowadzać  do  niniejszej
standardowej  specyfikacji  zmiany,  uzupełnienia lub uściślenia,  odpowiednie  dla  przewidzianych projektem
robót,  uwzględniające  wymagania  Zamawiającego  oraz  konkretne  warunki  realizacji  robót,  które  są
niezbędne do określania ich standardu i jakości.

1.3. Zakres robót obj ętych ST

– Okładziny  z  płyt  gipsowo-kartonowych,  których  dotyczy  specyfikacja  stanowią  poszycie  aŜurowej
konstrukcji  ścian  i  sufitów w systemie  lekkiej  zabudowy szkieletowej,  jak  i  okładziny zastępującej
tynki na ścianach i sufitach murowanych wykonywanych z materiałów tradycyjnych.

– Okładziny objęte niniejszą ST kształtują formę architektoniczną danego elementu konstrukcyjnego,
wykonywane  są  ręcznie  z  płyt  gipsowo-kartonowych  odpowiadających  wymaganiom  norm  lub
aprobat technicznych.

– „Prawa”  strona płyty gipsowo-kartonowej  pełni  rolę  jej  lica  i  po  zamontowaniu  skierowana jest  do
wnętrza  pomieszczenia.  Strona  „lewa”  płyty  (niewidoczna  po  zamontowaniu)  posiada  nadruk  z
symbolem producenta oraz zakładkowe połączenia kartonu.

1.4. Określenia podstawowe

Określenia  podane  w  niniejszej  ST  są  zgodne  z  ustawą  Prawo  budowlane,  wydanymi  do  niej
rozporządzeniami wykonawczymi, nomenklaturą Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

− roboty  budowlane  przy  wykonaniu  okładzin  z  płyt  gipsowo-kartonowych  naleŜy  rozumieć  wszystkie
prace budowlane związane z wykonaniem okładzin z płyt  gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami
projektowymi,

− Wykonawca – osoba lub organizacja wykonująca ww. roboty budowlane,

− procedura – dokument zapewniający jakość, definiujący „jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontroluje
poszczególne  operacje  robocze  –  procedura  moŜe  być  zastąpiona  przez normy,  aprobaty techniczne
i instrukcje,

− ustalenia  projektowe  –  ustalenia  podane  w  dokumentacji  technicznej  zawierające  dane  opisujące
przed-miot i wymagania jakościowe wykonania okładzin.

1.5. Ogólne wymagania dotycz ące robót

Przy wykonywaniu okładzin z płyt gipsowo-kartonowych naleŜy przestrzegać zasad podanych w normie PN-
72/B-10122 „Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Wykonawca robót  jest  odpowiedzialny za jakość  ich wykonania oraz za ich  zgodność  z  dokumentacją
projektową, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót
podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 1.5.
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2. MATERIAŁY

2.1. Ogólne  wymagania  dotycz ące  materiałów,  ich  pozyskiwania  i  składowania  podan o  w ST Kod
CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 2

2.2. Płyty  gipsowo-kartonowe  powinny  odpowiada ć  wymaganiom  okre ślonych  w  normie  PN-B-
79405 – wymagania dla płyt gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla płyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1

Lp. Wymagania GKB
zwykła

GKF
ognioodporn

a

GKBI
wodoodporna

GKFI
wodo- i

ognioodporna

01 02 03 04 05 06

1. Powierzchnia równa, gładka, bez uszkodzeń kartonu, naroŜników i krawędzi

2. Przyczepność kartonu do rdzenia
gipsowego

karton powinien być złączony z rdzeniem gipsowym w taki
sposób, aby przy odrywaniu ręką rwa się, nie powodując

odklejania się od rdzenia

3. Wymiary i tolerancje [mm]

grubość 9,5±0,5; 12,5±0,5; 15±0,5; ≥18±0,5

szerokość 1200 (+0; -5,0)

długość [2000÷3000] (+0; -6)

prostopadłoś
ć

róŜnica w długości przekątnych ≤5

4. Masa 1m2 płyty o
grubości [kg]

9,5 ≤9,5 - - -

12,5 ≤12,5 11,0÷13,0 ≤12,5 11÷13,0

15,0 ≤15,0 13,5÷16,0 ≤15,0 13,5÷15,0

≥18,0 ≤18,0 16,0÷19,0 - -

5. Wilgotność [%] ≤10,0

6. Trwałość struktury przy opalaniu
[min.] - ≥20 - ≥20

7. Nasiąkliwość [%] - - ≤10 ≤10

8. Oznakowanie

napis na
tylnej

stronie
płyty

nazwa, symbol rodzaju płyty; grubość; PN .....................; 
data produkcji

kolor
kartonu szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny

barwa
napisu niebieska czerwona niebieska czerwona
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Tabela 2

Grubość 
nominalna płyty 
gipsowej [mm]

Odległość
podpór l [mm]

PRÓBA ZGINANIA

ObciąŜenie niszczące
[N]

Ugięcie
[mm]

prostopadle do
kierunku

włókien kartonu

równolegle do
kierunku

włókien kartonu

prostopadle do
kierunku 

włókien kartonu

równolegle do
kierunku 

włókien kartonu

9,5 380 450 150 – –

12,5 500 600 180 0,8 1,0

15,0 600 600 180 0,8 1,0

>18,0 720 500 – – –

Dane dotyczące płyty gipsowo-kartonowe i o nazwie „RENOWACYJNA”, o grub. 6,5 mm.

1. grubość – 6,5±0,5 mm

2. szerokość – 1200 (+0; –0,5) mm

3. długość – [2000÷3000] (+0; –6,0) mm

4. masa 1 m2 – 5,5÷6,5 kg

5. obciąŜenie niszczące (rozstaw podpór – 350 mm) – prostopadle do kierunku włókien – min. 280N

– równolegle do kierunku włókien – min. 110N

2.3. Woda

Do  przygotowania  zaczynu  gipsowego  i  skrapiania  podłoŜa  stosować  moŜna  wodę  odpo-wiadającą
wymaganiom  normy  PN-EN-1008:2004  „Woda  zarobowa  do  betonu.  Specyfikacja  pobierania  próbek,
badanie  i  ocena  przydatności  wody zarobowej  do  betonu,  w  tym  wody  odzyskanej  z  procesów  produkcji
betonu”. Bez badań laboratoryjnych moŜna stosować wodociągową wodę pitną.

Niedozwolone  jest  uŜycie  wód  ściekowych,  kanalizacyjnych,  bagiennych  oraz  wód  zawierających
tłuszcze organiczne, oleje i muł.

2.4. Piasek

2.4.1. Piasek  powinien  spełniać  wymagania  normy  PN-79/B-06711.  Kruszywa  mineralne.  Piaski  do
zapraw budowlanych, a w szczególności:

– nie zawierać domieszek organicznych,

– mieć  frakcje  róŜnych  wymiarów:  piasek  drobnoziarnisty  0,25-0,5  mm,  piasek
średnioziarnisty 0,5-1,0 mm.

2.4.2. Stosowany  do  zaczynu  piasek  powinien  być  drobnoziarnisty  i  przechodzić  całkowicie  przez  sito
o prześwicie 0,5 mm.

2.5. Klej gipsowy do przymocowywania płyt gipsowo-karton owych do ścian murowanych

Do przymocowywania płyt gipsowo-kartonowych stosuje się  najczęściej  kleje gipsowe produkowane przez
firmy specjalistyczne, dostępne w sprzedaŜy na terenie kraju.
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3. SPRZĘT

3.1. Ogólne wymagania dotycz ące sprz ętu podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne ”
pkt 3

3.2. Sprzęt do wykonywania suchych tynków

Wykonawca przystępujący do  wykonania  suchych tynków,  powinien  wykazać  się  moŜliwością  korzystania
z elektronarzędzi i drobnego sprzętu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogólne  wymagania  dotycz ące  transportu  podano  w  ST  Kod  CPV  45000000-7  „Wymag ania
ogólne” pkt 4

4.2. Pakowanie i magazynowanie płyt gipsowo-kartonowych

Płyty  powinny  być  pakowane  w  formie  stosów,  układanych  poziomo  na  kilku  podkładach  dystansowych.
Pierwsza  płyta  od  dołu  spełnia  rolę  opakowania  stosu.  KaŜdy  ze  stosów  jest  spięty  taśmą  stalową  dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podkładek.

Pakiety naleŜy składować w pomieszczeniach zamkniętych i suchych, na równym i mocnym, a zarazem
płaskim podkładzie.

Wysokość składowania – do pięciu pakietów o jednakowej długości, nakładanych jeden na drugi.

4.3. Transport  płyt  odbywa  się  przy  pomocy  rozbieralnych  zestawów  samochodowych  (pokrytych
plandekami),  które  umoŜliwiają  przewóz  (jednorazowo)  około  2000  m2  płyt  o  grubości  12,5  mm  lub
około 2400 m2 o grubości 9,5 mm.

Rozładunek  płyt  powinien  odbywać  się  w  sposób  zmechanizowany  przy  pomocy  wózka  widłowego  o
udźwigu co najmniej 2000 kg lub Ŝurawia wyposaŜonego w zawiesie z widłami.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Ogólne zasady wykonania robót podano w ST Kod CPV 4 5000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 5

5.2. Warunki przyst ąpienia do robót

– Przed  przystąpieniem  do  wykonywania  okładzin  z  płyt  gipsowo-kartonowych  powinny  być
zakończone  wszystkie  roboty  stanu  surowego,  roboty  instalacyjne  podtynkowe,  zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone ościeŜnice drzwiowe i okienne.

– Zaleca  się  przystąpienie  do  wykonywania  okładzin  po  okresie  wstępnego  osiadania  i  skurczów
murów, tj. po upływie 4-6 miesięcy po zakończeniu stanu surowego.

– Przed  rozpoczęciem  prac  montaŜowych  pomieszczenia  powinny  być  oczyszczone  z  gruzu  i
odpadów.

– Okładziny z płyt gipsowo-kartonowych naleŜy wykonywać w temperaturze nie niŜszej niŜ +5°C pod
warunkiem,  Ŝe  w  ciągu  doby  nie  nastąpi  spadek  poniŜej  0°C,  a  wilgotno ść  względna  powietrza
mieści się w granicach od 60 do 80%.

– Pomieszczenia powinny być suche i dobrze przewietrzone.
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5.3. Monta Ŝ okładzin z płyt gipsowo-kartonowych na ścianach murowanych

5.3.1. Przy montaŜu płyt  gipsowo-kartonowych naleŜy przestrzegać  zasad podanych w normie PN-72/B-
10122 „Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

5.3.2. Mocowanie płyt za pomocą zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego
Elementami wiąŜącymi płytę (okładzinę) ze ścianą a równocześnie zapewniającą jej sztywność, są placki z
gipsu szpachlowego lub kleju gipsowego.

5.3.3. Przygotowanie podłoŜa:
– podłoŜe powinno być twarde i oczyszczone z kurzu i luźnych resztek zaprawy,

– stare powłoki malarskie: olejne powinny być zeskrobane a klejowe zmyte,

– przed przystąpieniem do montaŜu płyt,  podłoŜe skropić  obficie  wodą,  zbyt  suche podłoŜe,  szybko
odciąga wodę z placków gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,

– dla podłoŜa nienasiąkliwego naleŜy stosować na placki zaczyn o większej gęstości.

5.3.4. Mocowanie płyt na plackach gipsowych
W  przypadku, gdy znajdująca się w stanie surowym ściana, przeznaczona do obłoŜenia ma na swym licu
odchyłki  do  20  mm/mb,  naleŜy  ją  zniwelować  przed  rozpoczęciem  montaŜu  płyt.  Niwelacji  powierzchni
ściany dokonuje się przez zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach wynikających
z szerokości zastosowanych płyt. Marki winny mieć średnicę od 10 do 15 cm. Dopiero po związaniu marek
gipsowych i powtórnym sprawdzeniu lica ściany moŜna przystąpić do właściwego przyklejania płyt.

Płytę do przyklejenia układa się stroną licową do podłogi w pobliŜu miejsca jej zamontowania. Następnie
na jej tylną stronę nakłada się placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm.

Przy krawędziach płyt  placki  powinny mieć  mniejsze  rozmiary,  ale  naleŜy je  układać  gęściej.  Grubość
naniesionych  placków  powinna  być  nieznacznie  większa,  niŜ  grubość  przygotowanych  marek.  Płytę  z
naniesionymi plackami podnosi się i  lekko dociska do ściany. Następnie skorygować  połoŜenie płyty,  czyli
dosunąć ją do krawędzi juŜ zamontowanej płyty. Opukując gumowym młotkiem przez prostą łatę (najlepiej
aluminiową,  o  przekroju  prostokątnym  18x100  mm  i  długości  2500  mm),  doprowadza  się  do  dokładnego
zlicowania płaszczyzny montowanej płyty z wcześniej zamontowaną płytą.

MoŜna teŜ stosować metodę nakładania placków gipsowych na ścianę. Szczególnie w pomieszczeniach
wąskich (np. w korytarzach), gdzie nie da się manewrować płytą z naniesionym na nią zaczynem.

Przyklejone płyty powinny dokładnie przylegać do siebie swoimi dłuŜszymi krawędziami. Wskazane jest
jednoczesne mocowanie dwóch lub trzech płyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, następnie wspólne
regulowanie ich połoŜenia.
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5.3.5. Klejenie płyt na styk do podłoŜa
W przypadku, gdy płaszczyzny ścian przeznaczonych do obłoŜenia są równe, o odchyłce do ok. 3 mm/mb,
moŜna zastosować metodę klejenia płyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak opisano w pkt.
5.3.4., na ułoŜoną licem do podłogi płytę nakłada się cienką warstwę klejącą. Warstwę tę rozgarnia się po
płycie szeroką stalową pacą z zębami. Klej powinien być rozłoŜony pasami wzdłuŜ dłuŜszych krawędzi płyt.
Klej  gipsowy  uŜyty  do  tego  typu  klejenia  powinien  być  stosunkowo  rzadki,  co  ułatwia  jego  równomierne
rozprowadzenie w momencie dociskania płyty do podłoŜa.

5.3.6. Mocowanie płyt na pasach gipsowo-kartonowych
Przy  nierównym  podłoŜu,  powstałym  z  powodu  niedokładnego  murowania  ściany  lub  przeróbek
(zamurowane  otwory),  moŜe  zaistnieć  konieczność  wstępnego  wyrównania  powierzchni  przy  pomocy
pasów  gipsowo-kartonowych.  Pasy  takie,  o  szerokości  10  cm,  odcina  się  z  płyty  gipsowo-kartonowej  i
mocuje  przy  pomocy  zaczynu  gipsowego.  Poziome  pasy  montuje  się  przy  suficie  i  przy  podłodze.  Pasy
pionowe  są  klejone  w  rozstawie  co  600  mm.  Pasy  gipsowo-kartonowe  powinny  po  zamontowaniu
wyznaczać równą płaszczyznę.

Po związaniu zaczynu mocującego pasy gipsowo-kartonowe do podłoŜa przystępuje się do klejenia płyt
sposobem opisanym w pkt. 5.3.5.

5.4. Monta Ŝ okładzin z płyt gipsowo-kartonowych na ścianach na ruszcie

5.4.1. Okładziny wykonywane na ruszcie drewnianym
Murowane ściany moŜna obłoŜyć płytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego. Łaty
drewniane, o przekroju 50x25 mm, są  mocowane poziomo do podłoŜa przy pomocy kołków rozporowych.
Odległości między listwami są uzaleŜnione od grubości stosowanej na okładzinę płyty.

� Dla płyt o gr. 9,5 mm – 500 mm

� Dla płyt o gr. 12,5 mm – 650 mm

Płyty montuje się, ustawiając je pionowo.

Celem polepszenia własności cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzeń między łatami wkłada się
wełnę  mineralną.  W  tym  przypadku  jednak  ruszt  musi  być  wystarczająco  odsunięty  od  ściany  (grubość
wełny). MoŜna to osiągnąć przy pomocy podkładek wykonanych z krótkich odcinków listew drewnianych.

Ruszt drewniany moŜe być wykonany równieŜ w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje się łaty o
przekroju 30x50 mm. Mocuje się je do ściany pionowo, przy uŜyciu specjalnych łączników. Rozstaw między
listwami – 600 mm. Elementami łączącymi listwy ze ścianą są strzemiona blaszane typu ES.

Tego typu połączenie rusztu z podłoŜem jest połączeniem elastycznym, co przyczynia się  do tłumienia
wszelkiego  rodzaju  dźwięków  przenoszonych  przez  przegrodę.  Właściwość  ta  moŜe  jeszcze  zostać
podwyŜszona  przez  podłoŜenie  pod  strzemiona  podkładek  z  taśmy  tłumiącej.  Właściwości  tłumiące
przegrody w sposób zdecydowany podnosi teŜ obecność wełny mineralnej. Podobnie zwiększeniu tłumienia
sprzyja  równieŜ  obecność  wolnej  przestrzeni  powietrznej  między  wełną  mineralną  a  płytą
gipsowo-kartonową.

5.4.2. Okładziny na ruszcie stalowym
Ruszt metalowy pod okładziny gipsowo-kartonowe moŜna wykonać na kilka sposobów:

– przy uŜyciu profili stosowanych do budowy ścian działowych, bez kontaktu z osłanianą ścianą,

– z uŜyciem ściennych profili „U” o szer. 50 mm, umocowanych do podłoŜa uchwytami typu ES,

– przy uŜyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podłoŜa elementami łączącymi typu ES.

5.5. Monta Ŝ okładzin z płyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach
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5.5.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu
Ruszt  stanowiący  podłoŜe  dla  płyt  gipsowo-kartonowych  powinien  składać  się  z  dwóch  warstw:  dolnej
stanowiącej  bezpośrednie  podłoŜe  dla  płyt  –  nazywanej  w  dalszej  części  „warstwą  nośną”  oraz  górnej  –
dalej nazywanej „warstwą główną”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy składający się tylko z
warstwy  nośnej.  Materiałami  konstrukcyjnymi  do  budowania  rusztów  są  kształtowniki  stalowe  lub  listwy
drewniane. Dokonując wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, naleŜy brać pod uwagę
następujące czynniki:

a) kształt pomieszczenia:

– jeŜeli  ruszt poziomy pomieszczenia jest zbliŜony do kwadratu, to ze względu na sztywność  rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

– w pomieszczeniach wąskich i długich znajduje zastosowanie rozwiązanie jednowarstwowe,

– sposób zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

– jeŜeli  ruszt  styka  się  bezpośrednio  z  płaską  konstrukcją  przegrody,  to  moŜna  zastosować  ruszt
jednowarstwowy; natomiast,  gdy ruszt oddalony jest  od stropu,  zazwyczaj  stosuje się  rozwiązania
dwuwarstwowe,

– rozstaw  rozmieszczenia  elementów  warstwy  nośnej  zaleŜy  równieŜ  od  kierunku  usytuowania
podłuŜnych krawędzi płyt w stosunku do tych elementów,

b) grubość zastosowanych płyt:

– rozmieszczenia płyt,

– rozstaw elementów rusztu warstwy nośnej zaleŜy między innymi od sztywności płyt,

c) funkcję jaką spełniać ma sufit:

– jeŜeli sufit stanowi barierę ogniową,  to kierunek rozmieszczenia płyt musi być  zawsze prostopadły
do  elementów  warstwy  nośnej.  Ruszt  takiego  sufitu  moŜe  być  wykonany  z  kształtowników
stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wpływu na odporność
ogniową, poniewaŜ o własnościach ogniochronnych decyduje okładzina gipsowo-kartonowa.

5.5.2. Tyczenie rozmieszczenia płyt
Chcąc  uzyskać  oczekiwane  efekty  uŜytkowe  sufitów,  naleŜy  przy  ich  wykonywaniu  pamiętać  o  paru
podstawowych zasadach:

– styki  krawędzi  wzdłuŜnych  płyt  powinny  być  prostopadłe  do  płaszczyzny  ściany  z  oknem
(równolegle do kierunku naświetlania pomieszczenia),

– przy wyborze wzdłuŜnego mocowania płyt  do elementów nośnych rusztu konieczne jest,  aby styki
długich krawędzi płyt opierały się na tych elementach,

– przy wyborze poprzecznego mocowania płyt  w stosunku do elementów nośnych rusztu konieczne
jest, aby styki krótszych krawędzi płyt opierały się na tych elementach,

– poniewaŜ rzadko się zdarza, aby w jednym rzędzie mogła być umocowana pełna ilość  płyt, naleŜy
je  tak  rozmieścić,  by  na  obu  krańcach  tego  rzędu  znalazły  się  odcięte  kawałki  o  szerokości
zbliŜonej do połowy szerokości płyty (lub połowy jej długości),

– styki poprzeczne płyt  w dwu sąsiadujących pasmach powinny być  przesunięte  względem siebie o
odległość zbliŜoną do połowy długości płyty,

– jeŜeli  z przyczyn ogniowych okładzina gipsowo-kartonowa sufitu  ma być  dwuwarstwowa,  to drugą
warstwę płyt naleŜy mocować mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwając ją o jeden rozstaw
między nośnymi elementami rusztu. 

5.5.3. Kotwienie rusztu
W  zaleŜności  od  konstrukcji  i  rodzaju  materiału,  z  jakiego  wykonany  jest  strop,  wybiera  się  odpowiedni
rodzaj  kotwienia  rusztu.  Wszystkie  stosowane  metody  kotwień  muszą  spełniać  warunek  pięciokrotnego
współczynnika wytrzymałości przy ich obciąŜaniu. Znaczy to, Ŝe jednostkowe obciąŜenie wyrywające musi
być większe od pięciokrotnej wartości normalnego obciąŜenia przypadającego na dany łącznik lub kotwę.

Konstrukcje  sufitów  mogą  zostać  podwieszone  do  stropów  zbudowanych  w  oparciu  o  belki  profilowe
przy pomocy róŜnego rodzaju obejm (mocowanie imadłowe).  Elementy mocujące konstrukcję  sufitów,  jak
np.  kotwy  stalowe  wbetonowane  na  etapie  formowania  stropu,  kotwy  spawane  do  istniejących
zabetonowanych wypustów stalowych lub bezpośrednio do stalowej konstrukcji  stropu rodzimego powinny
wytrzymywać trzykrotną wartość normalnego obciąŜenia.

Wszystkie elementy stalowe, słuŜące do kotwienia, muszą posiadać zabezpieczenie antykorozyjne.
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5.5.4. Mocowanie płyt gipsowo-kartonowych do rusztu
Na okładziny sufitowe stosuje się  płyty gipsowo-kartonowe zwykłe o grubości  9,5 lub 12,5 mm. Jeśli  tego
wymagają warunki ogniowe, na okładzinę stosuje się płyty o podwyŜszonej wytrzymałości ogniowej o gr. 12,
5 lub 15 mm. Płyty gipsowo-kartonowe mogą być mocowane do elementów nośnych w dwojaki sposób:

– mocowanie  poprzeczne  krawędziami  dłuŜszymi  płyt  do  kierunku  ułoŜenia  elementów  nośnych
rusztu,

– mocowanie  podłuŜne  wzdłuŜ  elementów  nośnych  rusztu  płyt,  ułoŜonych  równolegle  do  nich
dłuŜszymi krawędziami.

Płyty gipsowo-kartonowe mocuje się:

– do listew drewnianych gwoździami lub wkrętami,

– do profili stalowych blachowkrętami.

5.5.5. Kierunek mocowania płyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubość płyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpiętość między
elementami nośnymi [mm]

9,5
poprzeczny 420

podłuŜny 320

12,5
poprzeczny 500

podłuŜny 420

15,0 poprzeczny 550

5.6. Sufity z płyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewni anym

5.6.1. Sufity z rusztem jednowarstwowym
Ruszty  drewniane  mogą  być  wykonane  jako  jednowarstwowe  lub  dwuwarstwowe.  W  przypadku,  gdy
podłoŜe jest  równe i  równocześnie  sufit  nie  musi  być  obniŜany,  ruszt  wykonuje  się  jako  jednowarstwowy.
Rozstawy  listew  są  uzaleŜnione  od  rodzaju  płyt  i  kierunku  ich  zamocowania.  Odległości  (d)  między
punktami mocowania listew do podłoŜa są uzaleŜnione od wymiarów poprzecznych zastosowanych listew.
Umocowane listwy stanowią warstwę nośną dla płyt gipsowo-kartonowych.
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Wymiary listew
[mm]

Dopuszczalne odległości (d) 
między elementami kotwiącymi [mm]

szerokość (e) 50
650

grubość (f) 25

szerokość (e) 50
800

grubość (f) 32

5.6.2. Sufit z rusztem dwuwarstwowym
Na podłoŜu nierównym, w celu zmniejszenia ilości punktów kotwień lub gdy sufit ma być obniŜony, stosuje
się  ruszt dwuwarstwowy. Odległości między listwami w warstwie nośnej  zaleŜą  od grubości  stosowanej  w
danym przypadku płyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montaŜu w stosunku do listew nośnych. Listwy
warstwy  głównej  są  rozmieszczane  w  odległościach  (d),  uzaleŜnionych  od  wymiarów  poprzecznych
zastosowanych listew w warstwie nośnej.

Wymiary listew nośnych
[mm]

Dopuszczalne odległości (d) 
między listwami głównymi [mm]

szerokość (e) 50
650

grubość (f) 25

szerokość (e) 50
800

grubość (f) 32

Dla  rusztów  dwuwarstwowych  mocowanych  bezpośrednio  do  podłoŜa,  wymiary  listew  głównych  oraz
dopuszczalne rozstawy między elementami mocującymi je do podłoŜa są następujące:

Wymiary listew głównych
[mm]

Dopuszczalne odległości (a)
między elementami kotwiącymi [mm]

szerokość (b) 63
1100

grubość (c) 38

Wymiary listew głównych  oraz dopuszczalne  rozstawy między elementami  mocującymi  je  do  podłoŜa,
dla rusztów dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, są następujące:

Wymiary listew głównych
[mm]

Dopuszczalne odległości (a) 
między elementami kotwiącymi [mm]

szerokość (b) 38
1400

grubość (c) 63

5.7. Sufity na ruszcie stalowym

5.7.1. Ruszt stalowy – standard
Prezentowany  poniŜej  ruszt  stalowy  dla  sufitu  podwieszanego  jest  rozwiązaniem  analogicznym  do
niemieckiego systemu S400.

Elementy  składowe  rusztu,  poza  prętami,  są  produkowane  fabrycznie  przez  poszczególne  firmy
zajmujące się ich wytworzeniem i dostawą.

Opis ogólny

Konstrukcja  rusztu  jest  zbudowana  z  profili  nośnych  CD  60x27x0,6  oraz  przyściennych  UD  27x28x0,6.
PrzedłuŜenia odcinków profili nośnych, gdy potrzeba taka wynika z wielko-ści pomieszczenia, dokonuje się
przy  uŜyciu  łącznika  wzdłuŜnego  (60/110).  Ruszt  jest  pod-wieszany  do  konstrukcji  stropu  przy  pomocy
wieszaków gdy chodzi  o  sufit  obniŜony (sto-pień  obniŜenia  sufitu  determinuje  uŜycie  pręta  mocującego  o
odpowiedniej  długości)  lub  przy  pomocy  łączników  krzyŜowych  (60/60)  –  gdy  chodzi  o  sufit  mocowany
bezpośrednio do podłoŜa.

Konstrukcję  rusztu  sufitu  obniŜonego  wykonuje  się  w  formie  dwuwarstwowej.  Jednak  w
pomieszczeniach  długich  i  równocześnie  wąskich  zasadne  jest  stosowanie  rusztu  pojedynczego.  Ruszt
jednowarstwowy stosuje się równieŜ dla sufitów bezpośrednio mocowanych do stropów.
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W rusztach dwuwarstwowych do łączenia obu warstw ze sobą uŜywa się łączników krzyŜowych (60/60).

W celu usztywnienia całej konstrukcji rusztu, końce profili nośnych opiera się między półkami profili UD
27x28x0,6 mocowanych do ścian.

Grubość płyty
gipsowo-kartonowej [mm]

Dopuszczalna odległość
między wieszakami [mm]

Dopuszczalna odległość
w warstwie głównej [mm]

Dopuszczalna odległość
w warstwie nośnej [mm]

9,5
12,5
15,0

850
850
850

1250
1250
1000

420
500
550

Uwaga: PowyŜsze dane dotyczą płyt układanych poprzecznie do profili nośnych.

5.8. Obudowa poddaszy

Płyty  gipsowo-kartonowe  są  dobrym  materiałem  do  okładania  od  wewnątrz  skomplikowanych  konstrukcji
dachowych.  Ich  właściwości,  takie  jak  lekkość  oraz  wytrzymałość  na  działanie  ognia  (płyty  GKF),
szczególnie przemawiają za ich stosowaniem w tego rodzaju przypadkach. 

Przed montaŜem płyt gipsowo-kartonowych, naleŜy do konstrukcji dachu zamontować odpowiedni ruszt.
Wykonuje  się  go  zazwyczaj  w  formie  jednowarstwowej.  Materiałami  konstrukcyjnymi  rusztu  są  listwy
drewniane lub profile stalowe.

Przy budowie rusztów na powierzchniach skośnych naleŜy stosować zasady montaŜu podobne, jak dla
rusztów sufitowych. Przykładowo:

dla rusztów z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co ok. 900
mm) przy pomocy łączników typu ES, odległość między nimi nie powinna przekraczać:

– 550 mm dla płyt o gr. 15 mm mocowanych poprzecznie,

– 550 mm dla płyt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,

– 420 mm dla płyt o gr. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.

Analogiczne rozstawy obowiązują przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do krokwi
łącznikami ES.

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT

6.1. Ogólne zasady kontroli jako ści robót podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne”
pkt 6

6.2. Badania w czasie wykonywania robót

6.2.1. Częstotliwość  oraz  zakres  badań  płyt  gipsowo-kartonowych  powinna  być  zgodna  z  PN-B-79405
„Wymagania dla płyt gipsowo-kartonowych”.

W szczególności powinna być oceniana:

– równość powierzchni płyt,

– naroŜniki i krawędzie (czy nie ma uszkodzeń),

– wymiary płyt (zgodne z tolerancją),

– wilgotność i nasiąkliwość,

– obciąŜenie na zginanie niszczące lub ugięcia płyt.

6.2.2. Warunki badań płyt gipsowo-kartonowych i innych materiałów powinny być  wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBÓT

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST Kod CPV 450 00000-7 „Wymagania ogólne” pkt 7

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnię  suchych  tynków  oblicza  się  w  metrach  kwadratowych  jako  iloczyn  długości  ścian  w  stanie
surowym i wysokości mierzonej od podłoŜa lub warstwy wyrównawczej na stropie do spodu stropu wyŜszej
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kondygnacji. Powierzchnię pilastrów i słupów oblicza się w rozwinięciu tych elementów w stanie surowym.

Powierzchnię suchych tynków stropów płaskich oblicza się w metrach kwadratowych ich rzutu w świetle
ścian surowych na płaszczyznę poziomą.

Z  powierzchni  suchych  tynków nie  potrąca  się  powierzchni  kratek,  drzwiczek  i  innych  urządzeń,  jeŜeli
kaŜda z nich jest mniejsza niŜ 0,5 m2.

7.3. Wielko ści  obmiarowe  suchych  tynków  okre śla  si ę  na  podstawie  dokumentacji  projektowej  z
uwzgl ędnieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nad zoru i sprawdzonych w naturze

7.4. W  przypadku  robót  remontowych,  dla  których  nie  opra cowano  dokumentacji  projektowej
wielko ści obmiarowe okre śla si ę na podstawie pomiarów w naturze

8. ODBIÓR ROBÓT

8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w ST Kod CPV 450 00000-7 „Wymagania ogólne” pkt 8

8.2. Odbiór  podło Ŝa  naleŜy  przeprowadzi ć  bezpo średnio  przed  przyst ąpieniem  do  robót
okładzinowych  z  płyt  gipsowo-kartonowych.  Je Ŝeli  odbiór  podło Ŝa  odbywa  si ę  po  dłu Ŝszym
czasie od jego wykonania, nale Ŝy podło Ŝe oczyścić i umy ć wod ą

8.3. Roboty  uznaje  si ę  za  zgodne  z  dokumentacj ą  projektow ą,  SST  i  wymaganiami  Inspektora
nadzoru, je Ŝeli  wszystkie pomiary i  badania (z uwzgl ędnieniem dopuszczalnych tolerancji)  wg
pkt. 6 ST dały pozytywne wyniki

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze określa norma PN-72/B-10122. „Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i
badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodność z dokumentacją techniczną,

b. rodzaj zastosowanych materiałów,

c. przygotowanie podłoŜa,

d. prawidłowość zamontowania płyt i ich wykończenia na stykach, naroŜach i obrzeŜach,

e. wichrowatość powierzchni.

ad.  e)  Powierzchnie  suchych  tynków  powinny  stanowić  płaszczyzny  pionowe,  poziome  lub  o  kącie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Kąty dwuścienne utworzone przez te płaszczyzny, powinny być
kątami prostymi lub  posiadać  rozwarcie  wynikające z wcześniejszych załoŜeń  zawartych  w dokumentacji.
Krawędzie  przycięcia  płaszczyzn  powinny  być  prostoliniowe.  Sprawdzenie  prawidłowości  wykonania
powierzchni  i  krawędzi  suchych  tynków  naleŜy  przeprowadzać  za  pomocą  oględzin  zewnętrznych  oraz
przykładania (w dwu prostopadłych do siebie kierunkach) łaty kontrolnej o długości ok. 2 mb, w dowolnym
miejscu  powierzchni.  Pomiar  prześwitu  pomiędzy  łatą  a  powierzchnią  suchego  tynku  powinien  być
wykonywany z dokładnością do 0,5 mm. Dopuszczalne odchyłki powierzchni są podane w poniŜszej tabeli.

Odchylenie powierzchni
suchego tynku od

płaszczyzny  i
odchylenia krawędzi od

linii prostej

Odchylenia powierzchni i krawędzi od kierunku
Odchylenie

przecinających się
płaszczyzn od kąta
przewidzianego w

dokumentacji
pionowego poziomego

nie większa niŜ 2 mm i w
liczbie nie większej niŜ 2

na całej długości łaty
kontrolnej o długości 2

mb

nie większe niŜ 1,5 mm na
1 mb i ogółem nie więcej

niŜ 3 mm w
pomieszczeniach do 3,5
mm wysokości oraz nie

więcej niŜ 4 mm w
pomieszczeniach powyŜej 

3,5 m wysokości

nie większe niŜ 2 mm na 1
mb i ogółem nie więcej niŜ 
3 mm na całej powierzchni

ograniczonej ścianami,
belkami itp.

nie większe niŜ 2 mm
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9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI

9.1. Ogólne  ustalenia  dotycz ące  podstawy  płatno ści  podano  w  ST  Kod  CPV  45000000-7
„Wymagania ogólne” pkt 9

9.2. Podstaw ą  rozliczenia  finansowego,  z  uwzgl ędnieniem  zapisów  zawartych  pomi ędzy
Wykonawc ą a Zamawiaj ącym w umowie o wykonanie robót, jest wykonana i ode brana ilo ść m2

powierzchni suchego tynku według ceny jednostkowej,  która obejmuje:

• dla wszystkich technologii (czynności przygotowawcze):

– przygotowanie stanowiska roboczego,

– obsługę sprzętu niewymagającego etatowej obsługi,

– ustawienie i rozbiórkę rusztowań, o wysokości do 4 m,

– przygotowanie podłoŜa,

– obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów,

– oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów,

• dla wykonania okładzin z płyt gipsowo-kartonowych:

a) na ścianach murowanych

− przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,

− przygotowanie kleju gipsowego,

− przyklejenie pasków z płyt gipsowo-kartonowych do podłoŜa,

− przyklejenie płyt do podłoŜa wraz z przycięciem i dopasowaniem,

b) na rusztach z listew drewnianych

− przymocowanie płyt  do gotowego rusztu za pomocą  gwoździ  lub wkrętów wraz z przycięciem i
dopasowaniem,

c) na rusztach z kształtowników metalowych

− przymocowanie  płyt  do  gotowego  rusztu  za  pomocą  wkrętów  wraz  z  przycięciem  i
dopasowaniem,

• dla wszystkich technologii (czynności wykończeniowe):

– przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyrównania powierzchni okładzin,

– szpachlowanie połączeń i styków płyt ze ścianami i stropami,

– zabezpieczenie spoin taśmą papierową,

– szpachlowanie i cyklinowanie wykończeniowe.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

10.1.Normy

PN-72/B-10122 Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla płyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odporność ogniowa.

PN-EN 1008:2004Woda  zarobowa  do  betonu.  Specyfikacja  pobierania  próbek,  badanie  i  ocena
przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji
betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000,  9001,  9002,  9003 i  9004)  Normy dotyczące systemów zapewnienia  jakości  i
zarządzania systemami zapewnienia jakości.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Informator  o  montaŜu  płyt  gipsowo-kartonowych,  ścian  działowych,  okładzin  ściennych  i  sufitów
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podwieszanych  oraz  do  rozbudowy  poddaszy  –  BPB  Rigips  Polska-Stawiany  Sp.  z  o.o.,  Szarbków  73,
28-400 Pińczów.

Informator-Poradnik  „Zastosowanie  płyt  gipsowo-kartonowych  w  budownictwie”  –  wydanie  IV  –  Kraków
1996 r.
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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem  niniejszej  standardowej  specyfikacji  technicznej  (ST)  są  wymagania  dotyczące  wykonania
oraz odbioru robót wykładzinowych i okładzinowych z płytek ceramicznych w budownictwie mieszkaniowym,
uŜyteczności publicznej i budownictwie przemysłowym.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST)  stanowi  podstawę  opracowania  szczegółowej  specyfikacji  technicznej  (SST)
stosowanej  jako  dokument  przetargowy i  kontraktowy przy zlecaniu  i realizacji  robót  wymienionych  w  pkt.
1.1.

Projektant sporządzający dokumentację projektową i odpowiednie szczegółowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robót budowlanych moŜe wprowadzać do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupełnienia  lub  uściślenia,  odpowiednie  dla  przewidzianych  projektem  robót,  uwzględniające  wymagania
Zamawiającego oraz konkretne warunki  realizacji  robót,  które  są  niezbędne do określania  ich  standardu i
jakości.

Odstępstwa  od  wymagań  podanych  w  niniejszej  specyfikacji  mogą  mieć  miejsce  tylko  w  przypadkach
małych prostych robót i konstrukcji drugorzędnych o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, Ŝe
podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doświadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robót obj ętych ST

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności mające na celu wykonanie:

– pokrycie podłóg płytkami (wykładziny, posadzki), które stanowią wierzchni element warstw podłogowych,

– pokrycie  ścian  płytkami  (okładziny),  które  stanowią  warstwę  ochronną  i  kształtującą  formę
architektoniczną okładanych elementów.

Specyfikacja  obejmuje  wykonanie  wykładzin  i  okładzin  przy  uŜyciu  kompozycji  klejowych  z  mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres  opracowania  obejmuje  określenie  wymagań  odnośnie  własności  materiałów,  wymagań  i
sposobów oceny podłoŜy, wykonanie wykładzin i okładzin wewnętrznych i zewnętrznych, oraz ich odbiory.

Specyfikacja  nie  obejmuje  wykładzin  i  okładzin  chemoodpornych  oraz  wykonywanych  według  metod
patentowych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu. 

1.4. Określenia podstawowe

Określenia podstawowe w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi normami oraz określeniami podanymi
w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotycz ące robót

Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  ich  zgodność  z  dokumentacją
projektową,  ST  i  poleceniami  Inspektora  nadzoru.  Ogólne  wymagania  dotyczące  robót  podano  w ST  Kod
CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robót wykładzinowych i okładzinowych 

Dokumentację robót wykładzinowych i okładzinowych stanowią:

− projekt  budowlany,  opracowany  zgodnie  z  rozporządzeniem  Ministra  Infrastruktury  z  3.07.2003  r.  w
sprawie szczegółowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),

− projekt wykonawczy (jeŜeli taka potrzeba występuje),

− specyfikacja  techniczna  wykonania  i  odbioru  robót  (obligatoryjna  w  przypadku  zamówień  publicznych),
zgodna z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072
),
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− dziennik  budowy,  prowadzony  zgodnie  z  zarządzeniem  MGPiB  z  15.12.1994  r.  w  sprawie  dziennika
budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

− aprobaty  techniczne,  certyfikaty  lub  deklaracje  zgodności  świadczące  o  dopuszczeniu  do  obrotu  i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uŜytych wyrobów budowlanych, zgodnie z ustawą Prawo
Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z późniejszymi zmianami),

− protokóły  odbiorów  częściowych,  końcowych  i  robót  zanikających,  z  załączonymi  protokółami  z  badań
kontrolnych,

− dokumentacja powykonawcza.

Roboty  naleŜy  wykonywać  na  podstawie  projektu  opracowanego  dla  konkretnej  realizacji.  Powinien  on
uwzględniać:

− materiały do wykonywania wykładziny i okładziny,

− lokalizację i warunki uŜytkowania,

− rodzaj i stan podłoŜy pod wykładziny i okładziny.

W projekcie powinny być zawarte:

– wymagania  dla  podłoŜa,  ewentualnie  sposób  jego  wykonania  lub  naprawy,  z  wyszczególnieniem
materiałów do napraw,

– specyfikacje  materiałów  do  wykonania  wykładziny  i  okładziny  z  powołaniem  się  na  odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

– sposoby wykonania wykładziny i okładziny z uwzględnieniem szerokości spoin i sposobu wykończenia,

– kolorystyka i wzornictwo układanych płytek,

– wymagania i warunki odbioru wykonanej wykładziny i okładziny,

– zasady konserwacji wykładziny i okładziny.

Przez dokumentację powykonawczą robót wykładzinowych i okładzinowych rozumiemy (zgodnie z art. 3,
p.  14  ustawy  Prawo  budowlane)  wymienioną  wyŜej  dokumentację  robót  z  naniesionymi  zmianami  w
stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robót.

2. MATERIAŁY

2.1. Ogólne  wymagania  dotycz ące  materiałów,  ich  pozyskiwania  i  składowania  podan o  w  ST  Kod
CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 2

Ponadto materiały stosowane do wykonywania robót wykładzinowych i okładzinowych z płytek ceramicznych
powinny mieć:

– Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami,

– Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN,

– Certyfikat na znak bezpieczeństwa,

– Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich,

– na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania.

Sposób  transportu  i  składowania  powinien  być  zgodny  z  warunkami  i  wymaganiami  podanymi  przez
producenta.

Wykonawca  obowiązany  jest  posiadać  na  budowie  pełną  dokumentację  dotyczącą  składowanych  na
budowie materiałów przeznaczonych do wykonania robót wykładzinowych i okładzinowych.

2.2. Rodzaje materiałów

2.2.1. Wszelkie materiały do wykonania wykładzin i okładzin powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczających dany materiał do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2. Płyty i płytki ceramiczne

Płytki powinny odpowiadać następującym normom:
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– PN-EN 176:1996 – Płytki  i  płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej  nasiąkliwości  wodnej  E≤3%.
Grupa B I.

– PN-EN  177:1997  –  Płytki  i  płyty  ceramiczne  prasowane  na  sucho  o  nasiąkliwości  wodnej  3%<E≤6%.
Grupa B IIa.

– PN-EN 178:1998 –  Płytki  i  płyty ceramiczne prasowane na sucho o  nasiąkliwości  wodnej  6%<E≤10%.
Grupa B IIb.

– PN-EN 159:1996 – Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej E>10%. Grupa
B III.

Rodzaj płytek i ich parametry techniczne musi określać dokumentacja projektowa, szczególnie dotyczy to
płytek  dla  których  muszą  być  określone  takie  parametry  jak  np.  stopień  ścieralności,  mrozoodporność  i
twardość.

2.2.3. Kompozycje klejące i zaprawy do spoinowania 

Kompozycje klejące do mocowania płytek ceramicznych muszą spełniać wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszą spełniać wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.2.4. Materiały pomocnicze

Materiały pomocnicze do wykonywania wykładzin i okładzin to:

– listwy dylatacyjne i wykończeniowe,

– środki ochrony płytek i spoin,

– środki do usuwania zanieczyszczeń,

– środki do konserwacji wykładzin i okładzin.

Wszystkie ww. materiały muszą mieć własności techniczne określone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do  przygotowania  kompozycji  klejących  zapraw  klejowych  i  mas  do  spoinowania  stosować  naleŜy  wodę
odpowiadającą  wymaganiom  normy  PN-88/B-32250  „Materiały  budowlane.  Woda  do  betonów  i  zapraw.”
Bez badań laboratoryjnych moŜe być stosowana wodociągowa woda pitna.

3. SPRZĘT I NARZĘDZIA

3.1. Ogólne wymagania dotycz ące sprz ętu podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne ”
pkt 3

3.2. Sprzęt i narz ędzia do wykonywania wykładzin i okładzin

Do wykonywania robót wykładzinowych i okładzinowych naleŜy stosować:

– szczotki włosiane lub druciane do czyszczenia podłoŜa,

– szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

– narzędzia lub urządzenia mechaniczne do cięcia płytek,

– pace ząbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokości ząbków 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klejących,

– łaty do sprawdzania równości powierzchni,

– poziomnice,

– mieszadła koszyczkowe napędzane wiertarką  elektryczną  oraz pojemniki  do przygotowania kompozycji
klejących,

– pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

– gąbki do mycia i czyszczenia,

– wkładki (krzyŜyki) dystansowe.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogólne wymagania dotycz ące transportu podano ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagan ia ogólne”
pkt 4

4.2. Transport i składowanie materiałów

Transport  materiałów  do  wykonania  wykładzin  i  okładzin  nie  wymaga  specjalnych  środków  i  urządzeń.
Zaleca się uŜywać do transportu samochodów pokrytych plandekami lub zamkniętych. W czasie transportu
naleŜy zabezpieczyć  przewoŜone materiały w sposób wykluczający ich uszkodzenie.  W  przypadku duŜych
ilości  materiałów  zalecane  jest  przewoŜenie  ich  na  paletach  i  uŜycie  do  załadunku  i  rozładunku  ładunku
urządzeń mechanicznych.

Składowanie  materiałów  podłogowych  na  budowie  musi  być  w  pomieszczeniach  zamkniętych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Ogólne zasady wykonywania robót podano w ST Kod CPV  45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt
 5

5.2. Warunki przyst ąpienia do robót

1) Przed przystąpieniem do wykonywania wykładzin powinny być zakończone: 

– wszystkie roboty stanu surowego łącznie z wykonaniem podłoŜy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podłóg, 

– roboty  instalacji  sanitarnych,  centralnego  ogrzewania,  elektrycznych  i  innych  np.
technologicznych (szczególnie dotyczy to instalacji podpodłogowych),

– wszystkie  bruzdy,  kanały  i  przebicia  naprawiane  i  wykończone  tynkiem  lub  masami
naprawczymi.

2) Przystąpienie do robót wykładzinowych powinno nastąpić po okresie osiadania i skurczu elementów
konstrukcji budynku tj. po upływie 4 miesięcy po zakończeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty  wykładzinowe  i  okładzinowe  naleŜy  wykonywać  w  temperaturach  nie  niŜszych  niŜ  +5ºC  i
temperatura ta powinna utrzymywać się w ciągu całej doby.

4) Wykonane  wykładziny  i  okładziny  naleŜy  w  ciągu  pierwszych  dwóch  dni  chronić  przed
nasłonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wykładziny

5.3.1. PodłoŜa pod wykładziny

PodłoŜa pod wykładziny moŜe stanowić beton lub zaprawa cementowa.

Podkłady betonowe powinny być wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubości minimum 50 mm.

Podkłady  z  zaprawy  cementowej  powinny  mieć  wytrzymałość  na  ściskanie  minimum  12  MPa,  a  na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubości podkładów z zaprawy cementowej powinny wynosić:

– podkłady związane z podłoŜem – 25 mm

– podkłady na izolacji przeciwwilgociowej – 35 mm

– podkłady „pływające” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) – 40 mm

Powierzchnia podkładu powinna być zatarta na ostro, bez raków, pęknięć i ubytków, czysta, pozbawiona
resztek  starych  wykładzin  i  odpylona.  Niedopuszczalne  są  zabrudzenia  bitumami,  farbami  i  środkami
antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkładu od płaszczyzny poziomej  nie moŜe przekraczać  5  mm na
całej długości łaty kontrolnej o długości 2 m.
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W  podkładzie  naleŜy  wykonać,  zgodnie  z  projektem,  spadki  i  szczeliny  dylatacji  konstrukcyjnej  i
przeciwskurczowej. Na zewnątrz budynku powierzchni dylatowanych pól nie powinna przekraczać 10 m2,  a
maksymalna długość boku nie większa niŜ 3,5 m.

Wewnątrz budynku pola dylatacyjne powinny mieć wymiary nie większe niŜ 5x6 m. Dylatacje powinny być
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokół fundamentów pod maszyny, słupów konstrukcyjnych oraz
w styku róŜnych rodzajów wykładzin.  Szczegółowe informacje  o  układzie  warstw podłogowych,  wielkości  i
kierunkach  spadków,  miejsc  wykonania  dylatacji,  osadzenia  wpustów  i  innych  elementów  powinny  być
podane w dokumentacji projektowej.

Szczeliny dylatacyjne powinny być wypełnione materiałem wskazanym w projekcie.

Dla  poprawienia  jakości  i  zmniejszenia  ryzyka  powstania  pęknięć  skurczowych  zaleca  się  zbrojenie
podkładów  betonowych  stalowym  zbrojeniem  rozproszonym  lub  wzmocnienie  podkładów  cementowych
włóknem polipropylenowym.

DuŜym ułatwieniem przy wykonywaniu wykładzin z płytek ma zastosowanie bezpośrednio pod wykładzinę
warstwy  z  masy  samopoziomującej.  Warstwy  („wylewki”)  samopoziomujące  wykonuje  się  z  gotowych
fabrycznie sporządzonych mieszanek  ściśle  według instrukcji  producenta.  Wykonanie  tej  warstwy podnosi
koszt podłogi, powoduje jednak oszczędność kleju.

5.3.2. Wykonanie wykładzin 

Przed  przystąpieniem  do  zasadniczych  robót  wykładzinowych  naleŜy  przygotować  wszystkie  niezbędne
materiały,  narzędzia  i  sprzęt,  posegregować  płytki  według  wymiarów,  gatunku  i  odcieni  oraz  rozplanować
sposób układania płytek.

PołoŜenie  płytek  naleŜy  rozplanować  uwzględniając  ich  wielkość  i  szerokość  spoin.  Na  jednej
płaszczyźnie płytki powinny być rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieć jednakową szerokość
większą  niŜ  połowa  płytki.  Szczególnie  starannego  rozplanowania  wymaga  wykładzina  zawierająca
określone w dokumentacji wzory lub składająca się z róŜnego rodzaju i wielkości płytek.

Wybór kompozycji  klejących zaleŜy od rodzaju płytek  i  podłoŜa oraz wymagań  stawianych wykładzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejąca musi być przygotowana zgodnie z instrukcją producenta.

Układanie  płytek  rozpoczyna  się  od  najbardziej  eksponowanego  naroŜnika  w  pomieszczeniu  lub  od
wyznaczonej linii.

Kompozycję klejącą nakłada się na podłoŜe gładką krawędzią pacy a następnie „przeczesuje” się zębatą
krawędzią  ustawioną  pod  kątem  około  50°.  Kompozycja  klej ąca  powinna  być  nałoŜona  równomiernie  i
pokrywać całą powierzchnię podłoŜa. Wielkość zębów pacy zaleŜy od wielkości płytek. Prawidłowo dobrane
wielkość  zębów  i  konsystencja  kompozycji  klejącej  sprawiają,  Ŝe  kompozycja  nie  wypływa  z  pod  płytek  i
pokrywa minimum 65% powierzchni płytki.

Zaleca się stosować następujące wielkości zębów pacy w zaleŜności od wielkości płytek:

– 50 x 50 mm – 3 mm

– 100 x 100 mm – 4 mm

– 150 x 150 mm – 6 mm

– 200 x 200 mm – 6 mm

– 250 x 250 mm – 8 mm

– 300 x 300 mm – 10 mm

– 400 x 400 mm – 12 mm.

Powierzchnia  z  nałoŜoną  warstwą  kompozycji  klejącej  powinna  wynosić  około  1  m2  lub  pozwolić  na
wykonanie wykładziny w ciągu około 10-15 minut.

Grubość warstwy kompozycji klejącej zaleŜy od rodzaju i równości podłoŜa oraz rodzaju i wielkości płytek
i wynosi średnio około 6-8 mm.

Po  nałoŜeniu  kompozycji  klejącej  układa  się  płytki  od  wyznaczonej  linii  lub  wybranego  naroŜnika.
Nakładając pierwszą płytkę naleŜy ją lekko przesunąć po podłoŜu (około 1 cm), ustawić w Ŝądanej pozycji i
docisnąć  dla  uzyskania  przyczepności  kleju  do  płytki.  Następne  płytki  naleŜy  dołoŜyć  do  sąsiednich,
docisnąć  i  mikroruchami  odsunąć  na  szerokość  spoiny.  Dzięki  duŜej  przyczepności  świeŜej  kompozycji
klejowej  po  dociśnięciu  płytki  uzyskuje  się  efekt  „przyssania”.  Większe  płytki  zaleca  się  dobijać  młotkiem
gumowym.

W  przypadku  płytek  układanych  na  zewnątrz  warstwa  kompozycji  klejącej  powinna  pod  całą
powierzchnią  płytki.  MoŜna  to  osiągnąć  nakładając  dodatkowo  cienką  warstwę  kleju  na  spodnią
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powierzchnie przyklejanych płytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkości spoin stosuje się wkładki (krzyŜyki) dystansowe.

Zaleca się następujące szerokości spoin przy płytkach o długości boku:

– do 100 mm – około 2 mm

– od 100 do 200 mm – około 3 mm

– od 200 do 600 mm – około 4 mm

– powyŜej 600 mm – około 5-20 mm.

Przed całkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiędzy płytkami naleŜy usunąć jego nadmiar, moŜna
teŜ usunąć wkładki dystansowe.

W trakcie układania płytek naleŜy takŜe mocować listwy dylatacyjne i wykończeniowe.

Po ułoŜeniu płytek na podłodze wykonuje się cokoły. Szczegóły cokołu powinna określać dokumentacja
projektowa.  Dla cokołów wykonywanych z płytek  identycznych jak  dla wykładziny podłogi  stosuje  się  takie
same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania płytek moŜna przystąpić nie wcześniej niŜ po 24 godzinach od ułoŜenie płytek. Dokładny
czas powinien być określony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W  przypadku gdy krawędzie płytek  są  nasiąkliwe przed spoinowaniem naleŜy zwilŜyć  je  wodą  mokrym
pędzlem.

Spoinowanie wykonuje się  rozprowadzając  zaprawę  do  spoinowania  (zaprawę  fugową)  po  powierzchni
wykładziny  pacą  gumową.  Zaprawę  naleŜy  dokładnie  wcisnąć  w  przestrzenie  między  płytkami  ruchami
prostopadle i ukośnie do krawędzi płytek. Nadmiar zaprawy zbiera się z powierzchni płytek wilgotną gąbką.
ŚwieŜą  zaprawę  moŜna  dodatkowo  wygładzić  zaokrąglonym  narzędziem  i  uzyskać  wklęsły kształt  spoiny.
Płaskie  spoiny  uzyskuje  się  poprzez  przetarcie  zaprawy  pacą  z  naklejoną  gładką  gąbką.  JeŜeli  w
pomieszczeniach  występuje  wysoka  temperatura  i  niska  wilgotność  powietrza  naleŜy  zapobiec  zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilŜanie ich wilgotną gąbką.

Przed  przystąpieniem  do  spoinowania  zaleca  się  sprawdzić  czy  pigment  spoiny  nie  brudzi  trwale
powierzchni płytek. Szczególnie dotyczy to płytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla  podniesienia  jakości  wykładziny  i  zwiększenia  odporności  na  czynniki  zewnętrzne  po  stwardnieniu
spoiny  mogą  być  powleczone  specjalnymi  preparatami  impregnującymi.  Impregnowane  mogą  być  takŜe
płytki.

5.4. Wykonanie okładzin

5.4.1. PodłoŜa pod okładzinę

PodłoŜem pod okładziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogą być:

– ściany betonowe

– otynkowane mury z elementów drobno wymiarowych

– płyty gipsowo kartonowe.

Przed przystąpieniem do robót okładzinowych naleŜy sprawdzić prawidłowość przygotowania podłoŜa.

PodłoŜa  betonowe  powinny  być  czyste,  odpylone,  pozbawione  resztek  środków  antyadhezyjnych  i
starych powłok, bez raków, pęknięć i ubytków.

Połączenia  i  spoiny między elementami  prefabrykowanymi  powinny być  płaskie  i  równe.  W  przypadku
wystąpienia  nierówności  naleŜy  je  zeszlifować,  a  ubytki  i  uskoki  wyrównać  zaprawą  cementową  lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W  przypadku  ścian  z  elementów  drobno  wymiarowych  tynk  powinien  być  dwuwarstwowy  (obrzutka  i
narzut)  zatarty  na  ostro,  wykonany  z  zaprawy  cementowej  lub  cementowo-wapiennej  marki  M4-M7.  W
przypadku okładzin wewnętrznych ściana z elementów drobnowymiarowych moŜe być otynkowana tynkiem
gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W  przypadku  podłóŜ  nasiąkliwych  zaleca  się  zagruntowanie  preparatem  gruntującym  (zgodnie  z
instrukcją producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawędzi podłoŜe powinno spełniać następujące wymagania:
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– powierzchnia czysta, niepyląca, bez ubytków i tłustych plam, oczyszczona ze starych powłok malarskich,

– odchylenie  powierzchni  tynku  od  płaszczyzny  oraz  odchylenie  krawędzi  od  linii  prostej,  mierzone  łatą
kontrolną  o  długości  2  m,  nie  moŜe  przekraczać  3  mm  przy  liczbie  odchyłek  nie  większej  niŜ  3  na
długości łaty,

– odchylenie  powierzchni  od  kierunku  pionowego  nie  moŜe  być  większe  niŜ  4  mm  na  wysokości
kondygnacji,

– odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moŜe być większe niŜ 2 mm na 1 m.

Nie  dopuszcza  się  wykonywania  okładzin  ceramicznych  mocowanych  na  kompozycjach  klejących  na
podłoŜach pokrytych starymi powłokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej,
wapiennej i gipsowej marki niŜszej niŜ M4.

5.4.2. Wykonanie okładzin

Przed  przystąpieniem  do  zasadniczych  robót  okładzinowych  naleŜy  przygotować  wszystkie  niezbędne
materiały,  narzędzia i  sprzęt,  posegregować  płytki  według,  wymiarów,  gatunku i  odcieni  oraz rozplanować
sposób  układania  płytek.  PołoŜenie  płytek  naleŜy  rozplanować  uwzględniając  ich  wielkość  i  przyjętą
szerokość spoin. Na jednej ścianie płytki powinny być rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieć
jednakowa szerokość, większą niŜ połowa płytki. Szczególnie starannego rozplanowania wymaga okładzina
zawierająca określone w dokumentacji wzory lub składa się z róŜnego rodzaju i wielkości płytek.

Przed układaniem płytek na ścianie naleŜy zamocować prostą, gładką łatę drewnianą lub aluminiową. Do
usytuowania łaty naleŜy uŜyć poziomnicy. Łatę mocuje się na wysokości cokołu lub drugiego rzędu płytek.

Następnie  przygotowuje  się  (zgodnie  z  instrukcją  producenta)  kompozycję  klejącą.  Wybór  kompozycji
zaleŜy od rodzaju płytek i podłoŜa oraz wymagań stawianych okładzinie.

Kompozycję  klejącą  nakłada  się  na  podłoŜe  gładką  krawędzią  pacy  a  następnie  „przeczesuje”  się
powierzchnię zębatą krawędzią ustawioną pod kątem około 50°. Kompozycja klej ąca powinna być rozłoŜona
równomiernie  i  pokrywać  całą  powierzchnię  podłoŜa.  Wielość  zębów  pacy  zaleŜy  od  wielkości  płytek.
Prawidłowo  dobrane  wielkość  zębów  i  konsystencja  kompozycji  sprawiają,  Ŝe  kompozycja  nie  wypływa  z
pod płytek i pokrywa minimum 65% powierzchni płytki.

Zalecane wielkości zębów pacy w zaleŜności od wymiarów płytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia  z  nałoŜoną  warstwą  kompozycji  klejącej  powinna  wynosić  około  1  m2  lub  pozwolić  na
wykonanie okładziny w ciągu około 10-15 minut.

Grubość warstwy kompozycji klejącej w zaleŜności od rodzaju i równości podłoŜa oraz rodzaju i wielkości
płytek wynosi około 4-6 mm.

Układanie  płytek  rozpoczyna  się  od  dołu  w  dowolnym  naroŜniku,  jeŜeli  wynika  z  rozplanowania,  Ŝe
powinna znaleźć  się  tam  cała  płytka.  Jeśli  pierwsza płytka  ma  być  docinana,  układanie  naleŜy zacząć  od
przyklejenia drugiej całej płytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Układanie  płytek  polega  na  ułoŜeniu  płytki  na  ścianie,  dociśnięciu  i  „mikroruchami”  ustawieniu  na
właściwym  miejscu  przy  zachowaniu  wymaganej  wielkości  spoiny.  Dzięki  duŜej  przyczepności  świeŜej
zaprawy klejowej po dociśnięciu płytki uzyskuje się efekt „przyssania”. Płytki o duŜych wymiarach zaleca się
dobijać młotkiem gumowym.

Pierwszy rząd płytek, tzw. cokołowy, układa się zazwyczaj po ułoŜeniu wykładziny podłogowej. Płytki tego
pasa zazwyczaj trzeba przycinać na odpowiednią wysokość. 

Dla uzyskania jednakowej wielkości spoin stosuje się wkładki (krzyŜyki) dystansowe. 

Zalecane szerokości spoin w zaleŜności od wymiarów płytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed całkowitym stwardnieniem kleju ze spoin naleŜy usunąć jego nadmiar, moŜna teŜ usunąć wkładki
dystansowe.

W  trakcie  układania  płytek  naleŜy  takŜe  mocować  listwy  wykończeniowe  oraz  inne  elementy  jak  np.
drzwiczki rewizyjne szachtów instalacyjnych.

Drobne  płytki  (tzw.  mozaikowe)  są  powierzchnią  licową  naklejane  na  papier  przez  co  moŜliwe  jest
klejenie  nie  pojedynczej  płytki  lecz  większej  ilości.  W  trakcie  klejenia  płytki  te  dociska  się  do  ściany
deszczułką  do  uzyskania  wymaganej  powierzchni  lica.  W  przypadku  okładania  powierzchni  krzywych  (np.
słupów)  naleŜy  uŜywać  odpowiednich  szablonów  dociskowych.  Po  związaniu  kompozycji  klejącej  papier
usuwa się po uprzednim namoczeniu wodą.

Do spoinowania moŜna przystąpić nie wcześniej niŜ po 24 godzinach od ułoŜenia płytek. Dokładny czas
powinien być określony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.
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W  przypadku gdy krawędzie płytek  są  nasiąkliwe przed spoinowaniem naleŜy zwilŜyć  je  wodą  mokrym
pędzlem.

Spoinowanie wykonuje się  rozprowadzając  zaprawę  do  spoinowania  (zaprawę  fugową)  po  powierzchni
okładziny  pocą  gumową.  Zaprawę  naleŜy  dokładnie  wcisnąć  w  przestrzenie  między  płytkami  ruchami
prostopadle i ukośnie do krawędzi płytek. Nadmiar zaprawy zbiera się z powierzchni płytek wilgotną gąbką.
ŚwieŜą  zaprawę  moŜna  dodatkowo  wygładzić  zaokrąglonym  narzędziem  i  uzyskać  wklęsły kształt  spoiny.
Płaskie spoiny otrzymuje się poprzez przetarcie zaprawy pacą z naklejoną gładką gąbką.

JeŜeli w pomieszczeniach występuje wysoka temperatura i  niska wilgotność  powietrza naleŜy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilŜenie ich wilgotną gąbką.

Przed  przystąpieniem  do  spoinowania  zaleca  się  sprawdzić  czy  pigment  spoiny  nie  brudzi  trwale
powierzchni płytek. Szczególnie dotyczy to płytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla  podniesienia  jakości  okładziny  i  zwiększenia  odporności  na  czynniki  zewnętrzne  po  stwardnieniu
spoiny  mogą  być  powleczone  specjalnymi  preparatami  impregnującymi.  Dobór  preparatów  powinien  być
uzaleŜniony od rodzaju pomieszczeń w których znajdują się okładziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane mogą być takŜe płytki.

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT

6.1. Ogólne zasady kontroli jako ści robót podano w ST Kod CPV 45000000-7  „Wymagania  ogólne”
pkt 6.

6.2. Badania przed przyst ąpieniem do robót

Przed przystąpieniem do robót  związanych z wykonanie  wykładzin  i  okładzin  badaniom  powinny podlegać
materiały, które będą wykorzystane do wykonania robót oraz podłoŜa.

Wszystkie  materiały  –  płytki,  kompozycje  klejące,  jak  równieŜ  materiały  pomocnicze  muszą  spełniać
wymagania  odpowiednich  norm  lub  aprobat  technicznych  oraz  odpowiadać  parametrom  określonym  w
dokumentacji projektowej.

KaŜda  partia  materiałów  dostarczona  na  budowę  musi  posiadać  certyfikat  lub  deklarację  zgodności
stwierdzająca zgodność własności technicznych z określonymi w normach i aprobatach.

Badanie  podkładu  powinno  być  wykonane  bezpośrednio  przed  przystąpieniem  do  wykonywania  robót
wykładzinowych i okładzinowych. Zakres czynności kontrolnych powinien obejmować:

– sprawdzenie  wizualne  wyglądu  powierzchni  podkładu  pod  względem  wymaganej  szorstkości,
występowania ubytków i porowatości, czystości i zawilgocenia,

– sprawdzenie  równości  podkładu,  które  przeprowadza  się  przykładając  w  dowolnych  miejscach  i
kierunkach 2-metrową łatę,

– sprawdzenie  spadków  podkładu  pod  wykładziny  (posadzki)  za  pomocą  2-metrowej  łaty  i  poziomnicy;
pomiary równości i spadków naleŜy wykonać z dokładnością do 1mm

– sprawdzenie  prawidłowości  wykonania  w  podkładzie  szczelin  dylatacyjnych  i  przeciwskurczowych
dokonując pomiarów szerokości i prostoliniowości

– sprawdzenie wytrzymałości podkładu metodami nieniszczącymi.

Wyniki  badań  powinny  być  porównane  z  wymaganiami  podanymi  w  pkt.  5.3.1.  i  5.4.1.,  wpisywane  do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robót

Badania  w  czasie  robót  polegają  na  sprawdzeniu  zgodności  wykonywania  wykładzin  i  okładzin  z
dokumentacją projektową i  ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidłowość  ich wykonania wywiera
wpływ na  prawidłowość  dalszych  prac.  Badania  te  szczególnie  powinny dotyczyć  sprawdzenie  technologii
wykonywanych robót, rodzaju i grubości kompozycji klejącej oraz innych robót „zanikających”.
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6.4. Badania w czasie odbioru robót

Badania  w  czasie  odbioru  robót  przeprowadza  się  celem  oceny  spełnienia  wszystkich  wymagań
dotyczących wykonanych wykładzin i okładzin a w szczególności:

− zgodności  z  dokumentacją  projektową  i  wprowadzonymi  zmianami,  które  naniesiono  w  dokumentacji
powykonawczej,

− jakości zastosowanych materiałów i wyrobów,

− prawidłowości przygotowania podłoŜy,

− jakości (wyglądu) powierzchni wykładzin i okładzin,

− prawidłowości wykonania krawędzi, naroŜy, styków z innymi materiałami i dylatacji.

Przy  badaniach  w  czasie  odbioru  robót  pomocne  mogą  być  wyniki  badań  dokonanych  przed
przystąpieniem robót i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynności kontrolnych dotyczący wykładzin podłóg i okładzin ścian powinien obejmować:

− sprawdzenie prawidłowości  ułoŜenia  płytek;  ułoŜenie  płytek  oraz ich  barwę  i  odcień  naleŜy sprawdzać
wizualnie i porównać z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem płytek,

− sprawdzenie  odchylenia  powierzchni  od  płaszczyzny  za  pomocą  łaty  kontrolnej  długości  2 m
przykładanej w róŜnych kierunkach, w dowolnym miejscu; prześwit pomiędzy łatą a badaną powierzchnia
naleŜy mierzyć z dokładności do 1 mm,

− sprawdzenie prostoliniowości spoin za pomocą cienkiego drutu naciągniętego wzdłuŜ spoin na całej ich
długości (dla spoin wykładzin podłogowych i poziomych okładzin ścian) oraz pionu (dla spoin pionowych
okładzin ścian) i dokonanie pomiaru odchyleń z dokładnością do 1 mm,

− sprawdzenie  związania  płytek  z  podkładem  przez  lekkie  ich  opukiwanie  drewnianym  młotkiem  (lub
innym  podobnym  narzędziem);  charakterystyczny  głuchy  dźwięk  jest  dowodem  nie  związania  płytek  z
podkładem,

− sprawdzenie  szerokości  spoin  i  ich  wypełnienia  za  pomocą  oględzin  zewnętrznych  i  pomiaru;  na
dowolnie  wybranej  powierzchni  wielkości  1  m2  naleŜy  zmierzyć  szerokość  spoin  suwmiarką  z
dokładnością do 0,5 mm

− grubość  warstwy  kompozycji  klejącej  pod  płytkami  (pomiar  dokonany  w  trakcie  realizacji  robót  lub
grubość określona na podstawie zuŜycia kompozycji klejącej).

Wyniki kontroli powinny być porównane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania
i opisane w dzienniku budowy lub protokóle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiającego) i
wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotycz ące wykładzin i okładzin

6.5.l. Prawidłowo wykonana wykładzina powinna spełniać następujące wymagania:

− cała powierzchnia wykładziny powinna mieć jednakową barwę zgodną z wzorcem (nie dotyczy wykładzin
dla których róŜnorodność barw jest zamierzona),

− cała  powierzchnia  pod płytkami  powinna  być  wypełniona  klejem  (warunek  właściwej  przyczepność)  tj.
przy lekkim opukiwaniu płytki nie powinny wydawać głuchego odgłosu,

− grubość warstwy klejącej powinna być zgodna z dokumentacją lub instrukcją producenta,

− dopuszczalne odchylenie powierzchni wykładziny od płaszczyzny poziomej (mierzone łatą długości 2 m)
nie  powinno  być  większe  niŜ  3  mm  na  długości  łaty  i  nie  większe  niŜ  5  mm  na  całej  długości  lub
szerokości posadzki,

− spoiny na całej długości i szerokości muszą być wypełnione zaprawą do spoinowania,
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− dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosić więcej niŜ 2 mm na długości 1 m i 3
mm na całej długości lub szerokości posadzki dla płytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm
dla płytek gatunku drugiego i trzeciego,

− szczeliny dylatacyjne powinny być wypełnione całkowicie materiałem wskazanym w projekcie,

− listwy dylatacyjne powinny być osadzone zgodnie z dokumentacją i instrukcją producenta.

6.5.2. Prawidłowo wykonana okładzina powinna spełniać następujące wymagania:

− cała powierzchnia okładziny powinna mieć  jednakową  barwę  zgodną  z wzorcem (nie dotyczy okładzin
dla których róŜnorodność barw jest zamierzona),

− cała powierzchnia pod płytkami powinna być  wypełniona klejem (warunek  właściwej  przyczepności)  tj.
przy lekkim opukiwaniu płytki nie powinny wydawać głuchego odgłosu,

− grubość warstwy klejącej powinna być zgodna z dokumentacją lub instrukcją producenta,

− dopuszczalne odchylenie krawędzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczać 2 mm
na długości 2 m,

− odchylenie powierzchni od płaszczyzny pionowej nie powinno przekraczać 2 mm na długości 2 m,

− spoiny na całej długości i szerokości powinny być wypełnione masą do spoinowania

− dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosić więcej niŜ 2 mm na długości 1 m i 3
mm na długości całej okładziny,

− elementy  wykończeniowe  okładzin  powinny  być  osadzone  zgodnie  z  dokumentacją  i  instrukcją
producenta.

7. OBMIAR ROBÓT

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST Kod CPV 450 00000-7  „Wymagania ogólne” pkt 7.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie  wykładzin  i  okładzin  oblicza  się  w  m2  na  podstawie  dokumentacji  projektowej  przyjmując
wymiary  w  świetle  ścian  w  stanie  surowym.  Z  obliczonej  powierzchni  odlicza  się  powierzchnię  słupów,
pilastrów, fundamentów i innych elementów większe od 0,25 m2.

W  przypadku  rozbieŜność  pomiędzy  dokumentacją  a  stanem  faktycznym  powierzchnie  oblicza  się
według stanu faktycznego.

Powierzchnie okładzin określa się na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIÓR ROBÓT

8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w ST Kod CPV 450 00000-7  „Wymagania ogólne” pkt 8.

8.2. Odbiór robót zanikaj ących i ulegaj ących zakryciu

Przy  robotach  związanych  z  wykonywaniem  wykładzin  i  okładzin  elementem  ulegającym  zakryciu  są
podłoŜa. Odbiór podłóŜ musi być dokonany przed rozpoczęciem robót wykładzinowych i okładzinowych. 

W  trakcie  odbioru  naleŜy  przeprowadzić  badania  wymienione  w  pkt.  6.2.  niniejszego  opracowania.
Wyniki badań  naleŜy porównać  z wymaganiami dotyczącymi podłóŜ i  określonymi odpowiednio w pkt.  5.3.
dla wykładzin i w pkt. 5.4. dla okładzin.
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JeŜeli wszystkie pomiary i badania dały wynik pozytywny moŜna uznać podłoŜa za wykonane prawidłowo
tj. zgodnie z dokumentacją i ST i zezwolić do przystąpienia do robót wykładzinowych i okładzinowych.

JeŜeli chociaŜ jeden wynik badania daje wynik negatywny podłoŜe nie powinno być odebrane.

Wykonawca zobowiązany jest do dokonania naprawy podłoŜa poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie
i  ponowne  zgłoszenie  do  odbioru.  W  sytuacji  gdy  naprawa  jest  niemoŜliwa  (szczególnie  w  przypadku
zaniŜonej wytrzymałości) podłoŜe musi być skute i wykonane ponownie.

Wszystkie  ustalenia  związane  z  dokonanym  odbiorem  robót  ulegających  zakryciu  (podłóŜ)  oraz
materiałów naleŜy zapisać  w  dzienniku  budowy lub  protokóle  podpisanym  przez przedstawicieli  inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiór cz ęściowy

Odbiór  częściowy  polega  na  ocenie  ilości  i  jakości  wykonanej  części  robót.  Odbioru  częściowego  robót
dokonuje  się  dla  zakresu  określonego  w  dokumentach  umownych  według  zasad  jak  przy  odbiorze
ostatecznym robót. 

Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usunięcie przed odbiorem końcowym.

Odbiór częściowy robót jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecności kierownika budowy.

Protokół odbioru częściowego jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia robót jeŜeli  umowa
taką formę przewiduje.

8.4. Odbiór ostateczny (ko ńcowy)

Odbiór  ostateczny  stanowi  ostateczną  ocenę  rzeczywistego  wykonanie  robót  w  odniesieniu  do  zakresu
(ilości), jakości i zgodności z dokumentacją projektową.

Odbiór  ostateczny  dokonuje  komisja  powołana  przez  zamawiającego  na  podstawie  przedłoŜonych
dokumentów, wyników badań i pomiarów oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działalności powinna określać umowa.

Wykonawca robót obowiązany jest przedłoŜyć komisji następujące dokumenty:

− projekt budowlany,

− projekty wykonawcze 

− dokumentację powykonawczą,

− szczegółowe specyfikacje techniczne,

− dziennik budowy z zapisami dotyczącymi toku prowadzonych robót,

− aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodności dla zastosowanych materiałów i wyrobów,

− protokóły odbioru podłoŜe,

− protokóły odbiorów częściowych,

− instrukcje producentów dotyczące zastosowanych materiałów,

− wyniki badań laboratoryjnych i ekspertyz.

W  toku  odbioru  komisja  obowiązana  jest  zapoznać  się  przedłoŜonymi  dokumentami,  przeprowadzić
badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST porównać je z wymaganiami i wielkościami
tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonać oceny wizualnej.
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Roboty wykładzinowe i okładzinowe powinny być odebrane, jeŜeli wszystkie wyniki badań i pomiarów są
pozytywne  i  dostarczone  przez  wykonawcę  dokument  są  kompletne  i  prawidłowe  pod  względem
merytorycznym.

JeŜeli chociaŜby jeden wynik badań był negatywny wykładzina lub okładzina nie powinna być przyjęta. W
takim przypadku naleŜy przyjąć jedno z następujących rozwiązań:

− jeŜeli to moŜliwe, naleŜy poprawić wykładzinę lub okładzinę i przedstawić ją ponownie do odbioru,

− jeŜeli  odchylenia  od  wymagań  nie  zagraŜają  bezpieczeństwu  uŜytkownika  i  trwałości  wykładziny  lub
okładziny  zamawiający  moŜe  wyrazić  zgodę  na  dokonanie  odbioru  końcowego  z  jednoczesnym
obniŜeniem wartości wynagrodzenia w stosunku ustaleń umownych,.

− w przypadku, gdy nie są moŜliwe podane wyŜej rozwiązania wykonawca zobowiązany jest do usunięcia
wadliwie wykonanych wykładzin lub okładzin, wykonać je ponownie i powtórnie zgłosić do odbioru.

W przypadku nie kompletności dokumentów odbiór moŜe być dokonany po ich uzupełnieniu.

Z  czynności  odbioru  sporządza  się  protokół  podpisany  przez  przedstawicieli  zamawiającego  i
wykonawcy. Protokół powinien zawierać:

− ustalenia podjęte w trakcie prac komisji,

− ocenę wyników badań,

− wykaz wad i usterek ze wskaźnikiem moŜliwości ich usunięcia,

− stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania wykładzin i okładzin z zamówieniem.

Protokół  odbioru  końcowego  jest  podstawą  do  dokonania  rozliczenia  końcowego  pomiędzy
zamawiającym a wykonawcą.

8.5. Odbiór pogwarancyjny

Odbiór  pogwarancyjny  przeprowadza  się  po  upływie  okresu  gwarancji,  którego  długość  jest  określona  w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykładzin i okładzin po uŜytkowaniu w okresie
gwarancji  oraz  ocena  wykonywanych  w  tym  okresie  ewentualnych  robót  poprawkowych  związanych  z
usuwaniem zgłoszonych wad.

Odbiór  pogwarancyjny  jest  dokonywany  na  podstawie  oceny  wizualnej  wykładzin  i  okładzin  z
uwzględnieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. „Odbiór ostateczny robót”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawą do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrąceń wynikających z obniŜonej jakości robót.

Przed upływem okresu gwarancyjnego zamawiający powinien zgłosić  wykonawcy wszystkie zauwaŜone
wady w wykonanych wykładzinach i okładzinach.

9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI

9.1. Ogólne  ustalenia  dotycz ące  podstawy  płatno ści  podano  w  ST  Kod  CPV  45000000-7  
„Wymagania ogólne” pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i płatno ści

Rozliczenie  pomiędzy  zamawiającym  a  wykonawcą  za  wykonane  roboty  wykładzinowe  lub  okładzinowe
moŜe być dokonana według następujących sposobów:

− rozliczenie  ryczałtowe  gdy  podstawą  płatności  jest  ustalona  w  dokumentach  umownych  stała  wartość
wynagrodzenia;  wartość  robót  w  tym  przypadku  jest  określona  jako  iloczyn  ceny  jednostkowej  i  ilości
robót określonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

− rozliczenie w oparciu o wartość robót określoną po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w dokumentach
umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilości robot.

W  jednym  i  drugim  przypadku  rozliczenie  moŜe  być  dokonane  jednorazowo  po  wykonaniu  pełnego
zakresu  robót  i  ich  końcowym  odbiorze  lub  etapami  określonymi  w  umowie  po  dokonaniu  odbioru
częściowego robót.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiędzy zamawiającym a wykonawcą  następuje po dokonaniu odbioru
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pogwarancyjnego. 

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wykładzinowe i okładzinowe obejmują:

− robociznę bezpośrednią wraz z narzutami,

− wartość zuŜytych materiałów podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikającymi z technologii
robót z kosztami zakupu, 

− wartość pracy sprzętu z narzutami,

− koszty pośrednie (ogólne) i zysk kalkulacyjny,

− podatki zgodnie z obowiązującymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny  jednostkowe  uwzględniają  równie Ŝ  przygotowanie  stanowiska  roboczego  oraz  wykonanie
wszystkich  niezbędnych  robót  pomocniczych  i  towarzyszących  takich  jak  np.  osadzenie  elementów
wykończeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczające, oświetlenie tymczasowe,
pielęgnacja  wykonanych  wykładzin  i  okładzin,  wykonanie  zaplecza  socjalno-biurowego  dla  pracowników,
zuŜycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjęcia innych zasad określenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczeń pomiędzy
zamawiającym a wykonawcą sprawy te muszą zostać szczegółowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, właściwości i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Płytki i płyty ceramiczne ścienne i podłogowe. Definicje, klasyfikacja, właściwości
i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Płytki  i  płyty  ceramiczne  prasowane  na  sucho  o  nasiąkliwościwodnej  E>10%.
Grupa B III.

PN-EN 176:1996 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej nasiąkliwości wodnej E<3
%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%.
Grupa B II a.

PN-EN 178:1998 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10
%. Grupa B II b.

PN-EN 121:1997 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o niskiej  nasiąkliwości wodnej  E<3%. Grupa
A I.

PN-EN 186-1:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa A II
a. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 3%<E<6%. Grupa A II
a. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa A
II b. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Płytki i płyty ceramiczne ciągnione o nasiąkliwości wodnej 6%<E<10%. Grupa A
II b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Płytki i płyty ceramiczne o nasiąkliwości wodnej E>10%. Grupa A III.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Pobieranie próbek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Płytki  i  płyty  ceramiczne.  Oznaczanie  wymiarów  i  sprawdzanie  jakości
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Płytki  i  płyty  ceramiczne.  Oznaczenie  nasiąkliwości  wodnej,  porowatości
otwartej, gęstości względnej pozornej oraz gęstości całkowitej.
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PN-EN ISO 10545-4:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymałości na zginanie i siły łamiącej.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na uderzenia metodą pomiaru
współczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Płytki  i  płyty  ceramiczne.  Oznaczenie  odporności  na  wgłębne  ścieranie  płytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na ścieranie powierzchni płytek
szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalności liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalności wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na pęknięcia włoskowate płytek
szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodporności.

PN-EN ISO 10545-13:1990Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ołowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie małych róŜnic barw.

PN-EN 101:1994 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie twardości powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje  do  płytek.  Oznaczenie  odkształcenia  poprzecznego  dla  klejów
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania płytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje  i  zaprawy  do  spoinowania  płytek.  Oznaczenie  odporności  chemicznej
zapraw na bazie Ŝywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 2: oznaczenie odporności na ścieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek.  Cz.  3:  oznaczenie  wytrzymałości  na  zginanie  i
ściskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania płytek. Cz. 5: oznaczenie nasiąkliwości wodnej.

PN-63/B-10145 Posadzki  z  płytek  kamionkowych  (terakotowych),  klinkierowych  i  lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podkłady podłogowe oraz materiały do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

− Specyfikacja  techniczna  wykonania  i  odbioru  robót  budowlanych-Wymagania  ogólne  (kod  CPV
45000000-7), wydanie OWEOB Promocja – 2003 rok.

− Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych tom 1 część 4, wydanie Arkady – 1990 rok.

− Warunki techniczne wykowania i odbioru robót budowlanych część B zeszyt 5 Okładziny i wykładziny z
płytek ceramicznych, wydanie ITB – 2004 rok.

− Instrukcja układania płytek ceramicznych, wydanie Atlas – 2001 rok.

− Atlas Budowlany, miesięcznik wydanie specjalne 1998 rok.

− Układanie i spoinowanie płytek materiałami Ceresit, wydanie Ceresit – 1999 rok.

− Katalog wyrobów Ceresit, wydanie Ceresit – 2001 rok.
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1.WSTEP. 
1.1. Przedmiot SST. 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania 
dotyczące wykonania robót murowych przy przebudowie i remoncie pomieszczeń w 
budownictwie mieszkaniowym, użyteczności publicznej i budownictwie 
przemysłowym. 
 
1.2. Zakres stosowania SST. 
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) będzie stosowana jako dokument 
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt 1.1. 
 
1.3. Zakres robót obj ętych SST. 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 
mające na celu wykonanie robót murowych. 
Zakres robót obejmuje wykonanie : 
• Przymurowanie ścian przy otworach drzwiowych z cegły pełnej, 
• Wymurowanie ścianek działowych oraz zamurowanie otworów, 
• Nadproża z belek stalowych, 
• Montaż stolarki drzwiowej z ościeżnicami regulowanymi 
 
1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 
normami oraz przepisami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz ące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. 
 
2. MATERIAŁY. 
2.1. Materiały do robót murowych. 
2.1.1. Zaprawy do robót murowych powinny odpowiadać wymaganiom normy       
PN-90/B-14501 „Zaprawy budowlane zwykłe” lub aprobatom technicznym. 
2.1.2. Cegły. 
Wszystkie materiały murowe powinny odpowiadać aktualnym normom lub aprobatom 
technicznym: 
- cegła budowlana pełna klasy 15 - PN-68/B-12001 
2.1.3. Woda. 
Do przygotowania zapraw, betonów i skrapiania podłoża stosować można wodę 
odpowiadającą wymaganiom normy PN-88/B-32250 „Materiały budowlane. Woda do 
betonów i zapraw”. 
Bez badan laboratoryjnych można stosować wodociągową wodę pitna. 
Niedozwolone jest użyci wód ściekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wód 
zawierających tłuszcze organiczne oleje i muł. 
2.1.4. Piasek. 
Piasek powinien spełniać wymagania normy PN-79/B-06711 „Kruszywa mineralne. 
Piaski do zapraw budowlanych” . 
2.1.5. Zaprawy budowlane cementowo – wapienne. 
Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 
„Zaprawy budowlane zwykłe”. Przy wykonywaniu robót murowych należy stosować 
zaprawę 



cementowo – wapienna marki 3. 
Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonywane mechanicznie. 
Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie 
szybko po jej przygotowaniu tj. w okresie 3 godzin. 
Do zaprawy tynkarskiej należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. 
Do zaprawy cementowo – wapiennej należy stosować cement portlandzki według 
norm PN-B-19701;1997 „Cementy powszechnego użytku”. 
Za zgodą Inspektora nadzoru można stosować cement z dodatkiem żużla lub 
popiołów lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, że temperatura 
otoczenia w ciągu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie będzie niższa niż +5°C. 
Do zapraw cementowo – wapiennych należy stosować wapno suchogaszone lub 
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które 
powinno tworzyć jednolita i jednobarwna masę, bez grudek niegaszonego wapna i 
zanieczyszczeń obcych. 
Skład objętościowych składników zapraw należy dobierać doświadczalnie w 
zależności od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. 
 
3. SPRZĘT. 
3.1. Sprzęt do wykonywania robót. 
Wykonawca przystępujący do wykonywania robót murarskich powinien wykazać się 
możliwością korzystania z następującego sprzętu : 
- mieszarki do zapraw, 
- przenośne pojemniki na wodę, 
- betoniarki wolnospadowej. 
 
4. TRANSPORT. 
4.1.Transport materiałów. 
Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywać się zgodnie z norma 
BN-88/6731-08. 
Cement i wapno suchogaszone luzem należy przewozić cementowozem, natomiast 
cement i wapno suchogaszone workowane można przewozić dowolnymi środkami 
transportu i w odpowiedni sposób zabezpieczone przed zawilgoceniem. 
Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego można przewozić w skrzyniach lub 
pojemnikach stalowych. 
Kruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach 
zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi 
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem. 
Suche mieszanki tynkarskie workowane można przewozić dowolnymi środkami 
transportu i w odpowiedni sposób zabezpieczone przed zawilgoceniem. 
Cegły można przewozić dowolnymi środkami transportu pod warunkiem ich ochrony 
przed zawilgoceniem i uszkodzeniami mechanicznymi w transporcie. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT. 
5.1. Wykonanie robót 
5.1.1. Ogólne zasady wykonywania murów. 
Mury należy wykonywać warstwami z zastosowaniem prawidłowego wiązania i 
grubości spoin do pionu i sznura z zachowaniem zgodności z projektem co do 
odsadzek, wyskoków, otworów itp. 
Mury należy wznosić możliwie równomiernie na całej ich długości. Różnica poziomów 
poszczególnych części murów podczas wykonywania danego budynku nie powinna 



przekraczać 4m dla murów z cegły i 3m dla murów z bloków lub z pustaków, przy 
czym w miejscu połączenia murów wykonywanych niejednocześnie należy stosować 
strzępia zazębione końcowe. 
W przypadku konieczności zastosowania większej różnicy w poziomach 
wznoszonych murów niż 4 lub 3m należy dokonać tego strzępiami schodowymi lub 
zastosować przerwy dylatacyjne. 
Cegły lub inne elementy układane na zaprawie powinny być czyste i wolne od kurzu. 
Przy murowaniu cegła sucha, zwłaszcza w okresie letnim, należy cegły przed 
ułożeniem w murze polewać lub moczyć woda. 
Przy wykonywaniu murów silnie obciążonych na zaprawie cementowej, konieczne 
jest moczenie cegły suchej. 
Wnęki i bruzdy instalacyjne należy wykonywać jednocześnie ze wznoszeniem 
murów. 
5.1.2. Wykonanie murów z cegły pełnej: ceramicznej. 
5.1.2.1. Spoiny w murach z cegły. 
W zwykłych murach ceglanych, jeśli nie ma szczególnych wymagań, należy 
przyjmować 
grubość normalna spoiny: 
a) 12 mm w spoinach poziomych, przy czym grubość maksymalna nie powinna 
przekraczać 17 mm, a minimalna 10 mm, 
b) 10 mm w spoinach podłużnych i poprzecznych (pionowych), przy czym grubość 
maksymalna nie powinna przekraczać 15 mm, a minimalna 5 mm. 
Spoiny powinny być dokładnie wypełnione zaprawa. W ścianach przewidzianych do 
tynkowania nie należy wypełniać zaprawa spoin przy zewnętrznych licach na 
głębokość 5-10 mm. 
5.1.2.2. Stosowanie połówek i cegieł ułamkowych Ilość cegieł użytych w połówkach 
do murów nośnych, z wyjątkiem ścian najwyższej kondygnacji, nie może przekraczać 
15% całkowitej ilości cegieł. 
Połówek i cegieł ułamkowych można używać przy zastosowaniu cegieł całych w 
ilościach co najmniej 50% całkowitej ilości cegieł i przy wystarczającym przewiązaniu 
spoin : 
a) w ścianach najwyższej kondygnacji, 
b) w murach podokiennych, 
c) w murach przeciwpożarowych. 
W filarach i słupach niedopuszczalne jest zastępowanie całych cegieł połówkami. 
Stosowanie cegieł połówkowych i mniejszych może być dokonywane tylko w 
ilościach koniecznych do uzyskania prawidłowego wiązania. 
5.1.2.3. Wznoszenie murów. 
Prędkość wznoszenia murów jest ograniczona stopniem osiadania ściskanej zaprawy 
w spoinach muru i zależna jest od rodzaju użytej zaprawy oraz od wysokości 
kondygnacji. 
Najkrótszy okres czasu w dobach , od rozpoczęcia muru dolnej kondygnacji do 
rozpoczęcia na tym samym odcinku muru następnej kondygnacji przy wysokości h 
muru 
dolnej kondygnacji – dla zaprawy cementowo – wapiennej wynosi : 
a) h< lub równe 3,5m – 5 dób, 
b) 3,5<h< lub równe 5 - 6 dób, 
c) 5<h< lu równe 7 – 7 dób. 
 
 



5.2. Nadpro ża z belek stalowych. 
Po wykonaniu stemplowania stropu w miejscu projektowanego nadproża stalowego 
w pierwszej kolejności w strefie oparcia nadproży na przewodach wentylacyjnych 
należy wykonać pionowe rozkucia i w ich miejsce wykonać przemurowania z cegły 
ceramicznej pełnej klasy 100 na zaprawie cementowej marki 5 MPa. 
Po wymurowaniu filarków na szerokość przewodu wentylacyjnego można wykonać 
bruzdę w ścianie o wysokości zwiększonej o 4-6 cm od wysokości kształtownika 
stalowego. Głębokość bruzdy powinna odpowiadać szerokości półek belki stalowej. 
Bruzdę przemyć zaczynem cementowym i wstawić belkę stalowa, która czasowo 
zamocowuje sie stalowymi klinami, a następnie przestrzeń wokół końców belek 
wypełnić twardoplastyczna zaprawa cementowa. Przestrzeń między belka a murem 
wypełnia się rzadka zaprawa cementowa. Z kolei przestrzeń miedzy górna półka 
belki a ściana nad nadprożem wypełnia się wilgotna zaprawa cementowa silnie i 
dokładnie ubijając. Drugą belkę nadproża montuje się jak pierwsza po 5 dniach od 
zamontowania pierwszej belki. W połowie wysokości nadproży należy wywiercić 
otwory, przez które po ustawieniu belek przeprowadzić nagwintowane sworznie 
M 16 i łączyć nimi belki poprzez ściągniecie śrub nakrętkami. Elementy stalowe 
zabezpieczyć antykorozyjnie. 
Po wykonaniu stalowego nadproża i związaniu zaprawy (min. 7 dni) można 
przystąpić do wykonania projektowanych otworów. 
 
5.3. Monta ż stolarki drzwiowej. 
Montaż stolarki drzwiowej z ościeżnicami regulowanymi zgodnie z instrukcja 
producenta stolarki. 
 
6. KONTROLA JAKOSCI ROBÓT. 
6.1. Ściany murowane z cegły pełnej. 
Mury z cegły, pustaków i bloczków powinny być wykonane zgodnie z zasadami sztuki 
budowlanej oraz zgodnie z niniejsza SST. 
a) Dopuszczalne odchyłki grubości muru od projektowanych: 
- dla murów o grubości odpowiadającej wymiarowi ¼, 1,2 lub 1 cegły wielkości tych 
odchyłek powinny być takie same jak wielkości odchyłek odpowiednich wymiarów 
samej cegły użytej do danego muru, dopuszczone normami przedmiotowymi dla tej 
cegły, 
- jeśli grubość muru przekracza wymiar 1 cegły tj. w przypadku gdy grubości muru 
wlicza się grubość co najmniej jednej spoiny podłużnej, dopuszczalna odchyłka 
grubości murów pełnych wynosi ± 10 mm, a murów szczelinowych ± 20 mm. 
b) Dopuszczalne odchyłki długości w rzucie poziomym nie powinny przekraczać : 
± 20 mm w poszczególnych pomieszczeniach 
± 50 mm w wymiarach poziomych całego budynku. 
c) Dopuszczalne odchyłki wymiarów wysokości nie powinny przekraczać: 
± 20 mm w poszczególnych pomieszczeniach, 
± 50 mm w wysokości całego budynku. 
d) Dopuszczalne odchyłki wymiarów otworów od podanych w projekcie podaje 
poniższa tabela: 
 
 
 
 
 





a) wlotów przewodów, 
b) prawidłowości ciągu oraz inne wymienione powyżej, które uzna się za stosowne. 
6.3. Badania w czasie odbioru robót 
Badania powinny umożliwić ocenę wszystkich wymagań a w szczególności : 
d) zgodności z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji 
powykonawczej, 
e) jakości zastosowanych materiałów i wyrobów, 
f) zgodności wykonania z niniejsza SST. 
 
7. OBMIAR ROBÓT. 
7.1. Jednostka i zasady obmiarowania. 
Ilość murów określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian 
zaakceptowanych przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. 
Ilość poszczególnych konstrukcji murowych oblicza się według wymiarów podanych 
w projektach dla konstrukcji nieotynkowanych. 
Wysokość ścian należy przyjmować od wierzchu fundamentu do wierzchu 
pierwszego stropu (nad podziemiem lub przyziemia), a ścian wyższych kondygnacji 
od wierzchu stropu do wierzchu następnego stropu. Wysokość innych ścian 
(np. ściany podparapetowe, kolankowe itp.) należy przyjmować wg projektu. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT. 
Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami 
Inspektora. 
Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania omówione w pkt.6, dały pozytywne 
wyniki. 
Jeżeli chociaż  jeden wynik badania daje wynik negatywny, roboty murowe nie 
powinny być odebrane. 
W razie uznania całości lub części robót murowych za niezgodne z niniejsza SST 
należy ustalić, czy w danym przypadku stwierdzone odstępstwa zagrażają 
bezpieczeństwu budowy. 
Mury zagrażające bezpieczeństwu powinny być odpowiednio wzmocnione lub 
rozebrane oraz w sposób prawidłowy wykonane i przedstawione ponownie do 
Odbioru. 
Odbiór robót betonowych polega na sprawdzeniu wymiarów konstrukcji oraz wyników 
Badań laboratoryjnych wbudowanej mieszanki betonowej. 
8.1. Odbiór ko ńcowy. 
Odbiór gotowych robót murowych powinien być potwierdzony protokołem, który 
powinien zawierać: 
a) ocenę wyników badan, 
b) wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia, 
c) stwierdzenia zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem. 
 
9.PODSTAWA PŁATNOSCI. 
Płaci się za wykonana i odebrana ilość wykonanych robót wg ceny jednostkowej, 
która obejmuje: 
- przygotowanie stanowiska roboczego, 
- przygotowanie zaprawy, 
- dostarczenie materiałów i sprzętu, 
- obsługę sprzętu nieposiadającego etatowej obsługi, 
- ustawienie i rozebranie rusztowań do 4m, 



- wykonanie robót murowych, 
- wykonanie nadproży stalowych, 
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów, 
- likwidacji stanowiska roboczego. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE. 
10.1. Normy 
PN-B-10020:1968 Roboty murowe z cegły. Wymagania i badania przy odbiorze 
PN-85/B-045500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i 
wytrzymałościowych 
PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw 
PN-B-30020:1999 Wapno 
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych 
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe 
PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego użytku 
PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002,9003, 9004) Normy dotyczące systemów 
zapewnienia jakości i zarządzania systemami zapewnienia jakości 
PN-86/B-02354 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Wartości modularne i 
zasady koordynacji modularnej 
WTWO Robót Budowlano-montażowych - Tom 1 - Budownictwo ogólne: 
1. Rozdział 1 - Warunki Ogólne Wykonania 
2. Rozdział 5 - Deskowania 
3. Rozdział 6 - Roboty Betonowe 
4. Rozdział 7 - Zbrojenia 
5. Rozdział 8 - Konstrukcje drewniane 
6. Rozdział 12 - Betonowe elementy prefabrykowane 
10.2.Inne dokumenty i instrukcje 
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych. Część I roboty 
ogólnobudowlane 
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1. WSTĘP. 
 
1.1. Przedmiot SST. 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania 
dotyczące wykonania robót wykonania ślusarki i stolarki otworowej przy przebudowie i 
remoncie pomieszczeń w budownictwie mieszkaniowym, użyteczności publicznej i 
budownictwie przemysłowym. 
 
1.2. Zakres stosowania SST. 
SST stanowi część SIWZ oraz DP i należy je stosować w zlecaniu robót opisanych w 
punkcie 1.1. 
 
1.3. Zakres robót obj ętych SST. 
Zakres rzeczowy obejmuje zgodnie z DP: 

- stolarkę okienną z PVC 
- stolarkę drzwiową z drewna 
- stolarkę drzwiową  z drewna z ościeżami metalowymi. 
 

1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podstawowe SST są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz ące robót podano w OST. 
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych 
robót oraz za ich zgodność z DP, SST oraz poleceniami Inspektora. 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca oraz Nadzór Techniczny powinny dokładnie 
zapoznać się całością dokumentacji technicznej oraz z projektem organizacji robót. 
 
2. MATERIAŁY. 
 
2.1. Ogólne wymagania dotycz ące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podan o 
w OST. 
 
2.2. Charakterystyka stosowanych materiałów: 
2.2.1. Stolarka okienna z PVC: 

- aprobata ITB 
- kształtowniki z modyfikowanego udarnościowo PVC, wzmocnione elementami ze 

stali ocynkowanej 
- kolor biały 
- szklenie podwójne thermofloat 4/16/4 klasa P2 
- uszczelki przylgowe, wciskane z EPDM 
- współczynnik przenikania ciepła dla szyby U=1,1 W/m2K 
- współczynnik izolacyjności akustycznej min 27dB 
- infiltracja powietrza a=0,5m3/m ⋅h ⋅daPa 
- szczelność na wody opadowe przy różnicy ciśnień 150Pa 
- okucia obwiedniowe 
- parapety wewnętrzne PVC. 

 
2.2.2. Ślusarka okienna i drzwiowa z aluminium: 

- aprobata ITB 
- kształtowniki aluminiowe z poliamidową przekładką termiczną, lakierowane 

proszkowo 
- kolor biały 
- szklenie podwójne thermofloat 4/16/4 klasa P2 
- uszczelki przylgowe, wciskane z EPDM 



- współczynnik przenikania ciepła dla szyby U=1,1 W/m2K 
- współczynnik izolacyjności akustycznej min 27dB 
- infiltracja powietrza a=0,5m3/m ⋅h ⋅daPa 
- szczelność na wody opadowe przy różnicy ciśnień 150Pa 
- okucia obwiedniowe 

 
2.2.3. Stolarka drzwiowa z drewna 

- aprobata ITB 
- drzwi wewnątrzlokalowe płaskie okleinowane 
- konstrukcja skrzydeł płytowa, płaska z wypełnieniem płytą wiórową otworową, 

wzmocnione ramiakiem ze sklejki i obustronnie płytą HDF 
- ościeżnice stalowe okleina CPL 
- wykończenie okleinowane laminatem 0,7mm drewnopodobnym 
- okucia zamek zapadkowo – zasuwkowy, klamki z szyldem, zawiasy potrójne 
- uszczelki wciskane, obwiedniowe 
- współczynnik izolacyjności akustycznej Rw=32dB salki narad i pomieszczeń 

administracyjnych  Rw=27dB dla pomieszczeń pozostałych. 
 
3. SPRZĘT. 
 
3.1. Ogólne wymagania dotycz ące sprz ętu podano w OST. 
Dobór sprzętu pozostawia się do uznania  Wykonawcy po uzgodnieniu z Inspektorem.  
Jakikolwiek sprzęt, maszyny lub urządzenia nie gwarantujące zachowania wymagań 
jakościowych robót i bezpieczeństwa zostaną przez Kierownika Kontraktu zdyskwalifikowane 
i niedopuszczone do robót. 
 
4. TRANSPORT 
 
4.1. Ogólne wymagania dotycz ące transportu podano w OST. 
Materiały mogą zostać dostarczone dowolnym transportem w taki sposób, aby podczas 
transportu zapewniona była ochrona przed warunkami atmosferycznymi, stateczność 
elementów i wykluczona ewentualność ich uszkodzenia. 
Warunki przechowywania ościeżnic, elementów łączących pomocniczych powinny zapewnić 
stałą gotowość ich użycia. Materiały powinny być przechowywane w pomieszczeniach 
krytych, suchych i przewiewnych, półotwartych lub zamkniętych, o wilgotności do 70% lub 
magazynach półotwartych z osłonami przeciwdeszczowymi (zabezpieczenie przed korozją i 
wpływami atmosferycznymi). Należy je również izolować od materiałów budowlanych o 
szkodliwym oddziaływaniu na metale: wapna, zapraw budowlanych, kwasów. 
 
 
5. WYKONANIE ROBÓT. 
 
5.1. Ogólne warunki wykonywania robót podano w OST.  
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robót 
oraz Program Zapewnienia Jakości uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą 
wykonywane roboty. 
 
5.2. Wymagania przy monta żu okien z PVC. 
Przed przystąpieniem do robót związanych z montażem okien z PVC należy ocenić 
możliwość bezusterkowego wykonania prac poprzez: 

- ocenę miejsca wbudowania, w szczególności stanu i wyglądu ościeżnicy pod 
względem równości, pionowości i wypoziomowania 

- sprawdzenie jakości elementów przewidzianych do wbudowania 
- sprawdzenie możliwości właściwego połączenia ościeżnicy z konstrukcją 

budynku. 



Ustawienie okien należy sprawdzić w pionie i w poziomie oraz dokonać pomiaru przekątnych 
– dopuszczalne odchylenie od pionu i od poziomu nie powinno być większe niż 1mm przy  
dł. przekątnej do 1m, 2mm – do 2m, 3mm – powyżej 2m. 
Warunkiem prawidłowego wbudowania elementów jest sprawdzenie, czy pomiędzy ich 
wymiarami a wymiarami ościeża, w które mają być wstawione nie zachodzą niezgodności 
większe niż dopuszczalne odchyłki wymiarowe. 
Osadzone okna powinny być uszczelnione między ościeżem a ościeżnicą bądź ścianą w taki 
sposób aby nie następowało przewiewanie i przemarzanie lub przecieki wody opadowej. 
Elementy okien powinny być oczyszczone z brudu i innych zanieczyszczeń. 
Szyby w skrzydłach okiennych winny być osadzone w sposób pewny i trwały. 
Do mocowania okien PVC nie wolno używać materiałów, które mogłyby uszkodzić 
wbudowane elementy. Możliwe jest zamocowanie okien w ościeżach odpowiednio do 
rodzaju ściany w jakiej jest wykonywany otwór za pomocą: 

- kołków wstrzeliwanych 
- kołków rozporowych 
- kotew stalowych. 

Zamocowanie powinno zapewniać przenoszenie sił i obciążeń wywoływanych ciężarem 
wbudowywanego elementu i parcia wiatru na konstrukcję budynku. 
Osadzenie okien należy przeprowadzić zgodnie z instrukcją producenta wbudowywanej 
stolarki PVC. 
Ze względu na niekorzystne działanie zapraw na PVC, zaleca się montaż okien dopiero po 
związaniu tynków na ścianach przy zachowaniu wymagań szczelin styku. Możliwe jest 
również zabezpieczenie profili PVC folią lub lakierem ochronnym. 

- Przed przystąpieniem do osadzenia okien należy wyznaczyć w ościeżu 
płaszczyznę zamocowania elementu. 

- Ościeżnice okien należy zamocować w ościeżu w miejscach, gdzie występują siły 
pochodzące z obciążenia skrzydłami zawiasów. 

- W otworach w ościeżu należy osadzić kołki rozporowe. Wkręty mocujące powinny 
wkręcać się na całą długość kołka osadzonego w ścianie. 

- Odległości miejsc mocowania od naroży powinny wynosić 50-100 mm, rozstaw 
pomiędzy kolejnymi miejscami mocowania – 200 mm. Punkty mocowania należy 
ustalić wg otworów wykonanych w kształtownikach PVC. 

- Wstawić skrzydła okienne – skrzydła należy tak dopasować aby zamykały się i 
działały prawidłowo. 

- Zamontować okucia rozszczelniające i rozchylające skrzydła. 
- Skrzydła okien rozwieralno – uchylnych i uchylnych powinny być zaopatrzone w 

okucia umożliwiające łatwe otwieranie bądź uchylanie z poziomu podłogi oraz 
umożliwiać ustawienie skrzydeł otwieranych w wymaganym i pożądanym 
położeniu, umożliwiającym uzyskanie regulowanej wymiany powietrza w 
pomieszczeniu, z zapewnieniem bezpiecznego użytkowania, czyszczenia okien 
oraz ich naprawy. 

- Wyregulować zamykanie skrzydeł okiennych. Osadzone w ościeżach okien z 
PVC powinny być uszczelnione tak, aby nie następowało przewiewanie, 
przemarzanie i przecieki wód opadowych. Powstałe szczeliny należy wypełnić 
elastycznym materiałem uszczelniającym, zgodnym z zaleceniem producenta 
stolarki. 

 
5.3. Wymagania przy monta żu ślusarki okien i drzwi z aluminium. 
Przed przystąpieniem do robót związanych z montażem okien i drzwi aluminiowych należy 
ocenić możliwość bezusterkowego wykonania prac poprzez: 

- ocenę miejsca wbudowania, w szczególności stanu i wyglądu ościeży pod 
względem równości, pionowości i wypoziomowania 

- sprawdzenie jakości elementów przewidzianych do wbudowania 
- sprawdzenie możliwości właściwego połączenia ościeżnicy z konstrukcją 

budynku. 



Warunkiem prawidłowego wbudowania elementów jest sprawdzenie, czy pomiędzy ich 
wymiarami a wymiarami ościeża, w które mają być wstawione nie zachodzą niezgodności 
większe niż dopuszczalne odchyłki wymiarowe. 
Osadzone okna i drzwi powinny być uszczelnione miedzy ościeżem a ościeżnicą bądź 
ścianą w taki sposób  aby nie następowało przewiewanie i przemarzanie lub przecieki wody 
opadowej. 
Elementy okien i drzwi powinny być oczyszczone z brudu i innych zanieczyszczeń. 
Szyby w skrzydłach drzwiowych i okiennych winny być osadzone w sposób pewny i trwały. 
Do mocowania okien i drzwi aluminiowych nie wolno używać materiałów, które mogłyby 
uszkodzić wbudowane elementy. Możliwe jest zamocowanie drzwi w ościeżach odpowiednio 
do rodzaju ściany w jakiej jest wykonywany otwór za pomocą: 

- kołków wstrzeliwanych 
- kołków rozporowych 
- kotew stalowych. 

Zamocowanie powinno zapewniać przenoszenie sił i obciążeń wywoływanych ciężarem 
wbudowywanego elementu i parcia wiatru na konstrukcję budynku. 
Ze względu na korodujące działanie zapraw na aluminium, zaleca się montaż okien i drzwi 
po związaniu tynków na ścianach przy zachowaniu wymaganych szczelin styku. Możliwe jest 
również zabezpieczenie profili aluminiowych folią lub lakierem ochronnym.  

- Przed przystąpieniem do osadzania okien i drzwi należy wyznaczyć w ościeżu 
płaszczyznę zamocowania elementu. 

- Ościeżnice okien i drzwi aluminiowych należy  zamocować w ościeżu w 
miejscach, gdzie występują siły pochodzące z obciążenia skrzydłami zawiasów. 

- Odległość miejsc mocowania od naroży powinny wynosić 50-100 mm, rozstaw 
pomiędzy kolejnymi miejscami mocowania – 200 mm. Punkty mocowania należy 
ustalić wg otworów wykonanych w kształtownikach aluminiowych. 

- W otworach w ościeżu należy osadzić kołki rozporowe. Wkręty mocujące powinny 
wkręcać się na całą długość kołka osadzonego w ścianie. 

- Skrzynkę zamykacza osadzić w przygotowanym otworze na zaprawie 
cementowej tak, aby płaszczyzna górna skrzynki była równoległa do poziomu 
podłogi; po utwardzeniu się zaprawy cementowej można przystąpić do zabudowy 
elementu ściennego. 

- Osadzić korpus zamykacza w zabudowanej skrzynce, korpus zamykacza można 
przesuwać za pomocą wkrętów w pionie i poziomie; zakres regulacji: 

• przesuw wzdłuż skrzynki – 11 mm 
• przesuw poprzeczny po 2,5 mm – na stronę 
• przesuw w pionie do 6 mm. 
W czasie regulacji położenia korpusu zamykacza ściany skrzynki pod wpływem 
nacisku śrub nie powinny być wyginane na zewnątrz. 
- Wstawić skrzydło okienne i drzwiowe, wstawienie należy rozpocząć od osadzenia 

na czopie zamykacza, a następnie mocować na zawiasie górnej przez wsuniecie 
czopa; podnoszenie i opuszczanie czopa zawiasy górnej powinno być wykonane 
wkrętakiem poprzez mechanizm wsuwu czopa. 

- Wyregulować ustawienie skrzydeł przez przesuwanie korpusu zamykacza; 
sprawdzenie prawidłowego ustawienia należy przeprowadzić dla różnych kątów 
obrotu skrzydła – skrzydła zamknięte  ( w położeniu zerowym) powinny tworzyć 
jedną płaszczyznę. 

- Zamocować pokrywy zamykacza i listwę zatrzaskową nadproża. 
- Regulacja zamykania skrzydeł drzwiowych: 
• zamykacz powinien umożliwić obrót skrzydła drzwiowego o kąt max. 115° ( w obu 

kierunkach) pozwalając jednocześnie na unieruchomienie skrzydła przy kącie 90°. 
Zamykacz można ustawić na zamykanie jedno – lub dwufazowe, 

• przy ustawieniu jednofazowym zamykanie skrzydła drzwiowego od 90° do 0° 
powinno być jednostajnie płynne, 



• przy ustawieniu dwufazowym powinny występować następujące fazy zamykania 
skrzydeł drzwiowych: 

� pierwsza od 90° do 10° - zamykanie szybkie 
� druga od 10° do 0° - zamykanie wolne. 
Osadzone w ościeżach drzwi i okna aluminiowe powinny być uszczelnione tak, aby 
nie następowało przewiewanie, przemarzanie i przecieki wód opadowych. Powstałe 
szczeliny należy wypełnić elastycznym materiałem uszczelniającym, zgodnym z 
zaleceniem, producenta ślusarki. 

 
5.4. Wymagania przy monta żu drzwi drewnianych. 
Przed przystąpieniem do robót związanych z montażem drzwi drewnianych należy ocenić 
możliwość bezusterkowego wykonania prac poprzez: 

- ocenę miejsca, w szczególności stanu i wyglądu ościeży pod względem równości, 
pionowości i wypoziomowania 

- sprawdzenie jakości elementów przewidzianych do wbudowani 
- sprawdzenie  możliwości właściwego połączenia ościeżnicy z konstrukcją 

budynku. 
Wbudowanie elementów można rozpocząć dopiero wtedy, kiedy można obciążać części 
nośne budynku. Zakotwienia elementów należy dokonywać w taki sposób, aby zapewnione 
było przenoszenie sił na elementy nośne budynku. 
Warunkiem prawidłowego wbudowania elementów jest sprawdzenie, czy pomiędzy ich 
wymiarami a wymiarami ościeża, w które mają być wstawione nie zachodzą niezgodności 
większe niż dopuszczalne odchyłki wymiarowe. 
Osadzone drzwi powinny być uszczelnione między ościeżem a ościeżnicą bądź ścianą w taki 
sposób aby nie następowało przewiewanie. 
Wilgotność drewna stosowanego do produkcji drzwi drewnianych powinna wynosić 10-16%. 
Elementy drzwi powinny być oczyszczone z brudu i innych zanieczyszczeń. 
Do mocowania drzwi drewnianych nie wolno używać materiałów, które mogłyby uszkodzić 
wbudowane elementy. Możliwe jest zamocowanie drzwi w ościeżach odpowiednio do 
rodzaju ściany w jakiej jest wykonywany potwór za pomocą kotew stalowych. Zamocowanie 
powinno zapewniać przenoszenie sił i obciążeń wywołanych ciężarem wbudowywanego 
elementu i parcia wiatru na konstrukcję budynku. 

- Przed przystąpieniem do osadzania drzwi należy wyznaczyć w ościeżu 
płaszczyznę zamocowania elementu. 

- Ościeżnice drzwi drewnianych należy zamocować w ościeżu w miejscach, gdzie 
występują siły pochodzące z obciążenia skrzydłami zawiasów i łożysk. 

- Odległości miejsc mocowania od naroży powinny wynosić nie więcej niż 300 mm, 
rozstaw pomiędzy kolejnymi miejscami mocowania min. 750 mm. 

- Osadzanie ościeżnic stalowych zgodnie ze specyfikacją :” Osadzanie ościeżnic 
stalowych”. 

- Skrzynkę zamykacza osadzić w przygotowanym otworze na zaprawie 
cementowej tak, aby płaszczyzna górna skrzynki pokrywała się z poziomem 
podłogi; po utwardzeniu się zaprawy cementowej można przystąpić do zabudowy 
elementu ściennego. 

- Osadzić korpus zamykacza w zabudowanej skrzynce, korpus zamykacza można 
przesuwać za pomocą wkrętów w pionie i poziomie; zakres regulacji: 

• przesuw wzdłuż skrzynki – 11mm 
• przesuw poprzeczny po 2,5mm – na stronę 
• przesuw w pionie do 6 mm. 

W czasie regulacji płożenia korpusu zamykacza .ściany skrzynki pod wpływem nacisku śrub 
nie powinny być wginane na zewnątrz. 

- Wstawić skrzydło drzwiowe, wstawienie należy rozpocząć od osadzenia na czopie 
zamykacza, a następnie mocować na zawiasie górnej przez wysunięcie czopa; 



podnoszenie i opuszczanie czopa zawiasy górnej powinno być  wykonane 
wkrętakiem poprzez mechanizm wysuwu czopa. 

- Wyregulować ustawienie skrzydeł przez przesuwanie korpusu zamykacza; 
sprawdzenie prawidłowego ustawienia należy przeprowadzić dla różnych katów 
obrotów skrzydła drzwiowego – skrzydła drzwiowe zamknięte ( w położeniu 
zerowym) powinny tworzyć jedna płaszczyznę. 

- Zamocować pokrywy zamykacza i listwę zatrzaskową nadproża. 
- Regulacja zamykania skrzydeł drzwiowych: 
• zamykacz powinien umożliwić obrót skrzydła drzwiowego o kąt max. 115° (w obu 

kierunkach) pozwalając jednocześnie na unieruchomienie skrzydła przy kącie 90°. 
Zamykacz można ustawić na zamykanie jedno- i dwufazowe 

• przy ustawieniu jednofazowym zamykanie skrzydła drzwiowego od 90° do 0° 
powinno być jednostajnie płynne 

• przy ustawieniu dwufazowym powinny występować następujące fazy zamykania 
skrzydeł drzwiowych: 

� pierwsza od 90° do 10° - zamykanie szybkie 
� druga od 10° do 0° - zamykanie wolne. 
Osadzone w ościeżach drzwi powinny być uszczelnione tak, aby nie następowało 
przewiewanie. Powstałe szczeliny należy wypełnić elastycznym materiałem 
uszczelniającym, zgodnym z zaleceniem producenta stolarki. 

 
6. KONTROLA JAKO ŚCI. 
 
6.1. Ogólne wymagania dotycz ące kontroli jako ści robót podano w OST 
Kontrola jakości wykonania i osadzenia stolarki okiennej z PCV, ślusarki okiennej i drzwiowej 
z aluminium, ślusarki drzwiowej p.poż. i stolarki drzwiowej z drewna polega na sprawdzeniu: 

- aprobat ITB i atestów PZH, 
- zaświadczeń o jakości i świadectw wystawionych przez producenta, 
- parametrów technicznych izolacyjności, termicznej i akustycznej, szczelności, 

odporności ogniowej, niepalności typu szklenia itp. zgodnie z DP, 
- stanu powłok wykończeniowych, 
- podstawowych wymiarów z dopuszczalnymi normowymi odchyłkami, 
- rodzaju, liczby i wielkości okuć, ich zamocowania oraz działania, 
- prawidłowości działania części ruchomych i okuć, 
- połączeń konstrukcyjnych i montażowych oraz ich uszczelnień, 
- gwarancyjnej kontroli sprawności i niezawodności elementów zgodnie z 

warunkami gwarancji. 
 
7. OBMIAR ROBÓT. 
W związku z przyjętym systemem rozliczeń nie przewiduje się przeprowadzania obmiarów. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT: 
Wymagania ogólne dotyczące odbioru robót podano w OST. 
Odbiór stolarki i ślusarki przed wbudowaniem polega na odbiorze jakościowym elementów 
przeznaczonych do wbudowania w zakresie: 

- zgodności wszystkich parametrów technicznych z wymogami DP, 
- zgodności zaświadczeń o jakości, wystawionych przez producenta oraz 

zaświadczeń wykonawcy z kontroli jakości elementów, stwierdzających zgodność 
użytych materiałów z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz normami 
państwowymi. 

Odbiór stolarki i ślusarki po wbudowaniu polega na odbiorze jakościowym montażu w 
zakresie: 

- stanu i wyglądu elementów pod względem równości, pionowości i 
samopoziomowania, 



- rozmieszczenia elementów mocujących i sposób ich osadzenia, 
- uszczelnienia przestrzeni między ościeżami a wbudowanym elementem pod 

względem wymaganej izolacyjności i szczelności, 
- stanu i wyglądu wykończenia wbudowanego elementu, 
- prawidłowości działania części ruchomych elementu. 

Dokumenty: 
Z dokonanych przed i po montażu odbiorów należy sporządzić protokoły odbioru z podaniem 
oceny jakości wykonania elementu oraz jakości wykonania elementu oraz jakości jego 
osadzenia. 
 
 
9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI. 
 
9.1. Ogólne zasady dotycz ące płatno ści podano w OST.  
 
Za wykonanie przedmiotu umowy ustala się następujące zasady zapłaty wynagrodzenia: 
             -    ustala się możliwość rozliczania robót miesięcznymi fakturami przejściowymi do 

wysokości 90% kwoty umownej. Podstawą wystawienia faktury przejściowej 
będzie protokół przejściowy robót, podpisany przez inspektora nadzoru; 

- fakturę końcową za wykonanie przedmiotu umowy Wykonawca wystawi w ciągu 
dwóch tygodni od daty odbioru końcowego; 

- faktury Wykonawcy za roboty wykonane przez podwykonawcę płatne będą przez 
Zamawiającego po otrzymaniu zatwierdzonej do zapłaty kopii faktury 
podwykonawcy oraz cesji płatności (wierzytelności) nad podwykonawcę, że 
otrzymał wynagrodzenie za te roboty; 

- zapłata faktur nastąpi w terminie 21 dni od daty ich dostarczenia Zamawiającemu 
przelewem na konto Wykonawcy. 

 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
PN-88/B-10085 „Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania ogólne i badania.” 
 
BN-75/7150-02 „Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.” 
 
Normy, instrukcje ITB oraz katalogi producentów okien, drzwi i okuć. 
 



 
 
 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH  

 
 
 
 

Kod CPV 45442100-8 
 
 

WYPRAWY MALARSKIE ŚCIAN I SUFITÓW 
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1. WSTĘP. 
1.1. Przedmiot ST. 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru ścianek z płyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym. 
 
1.2. Zakres stosowania ST. 
Specyfikacja techniczna na zastosowanie jako dokument przetargowy i umowny przy 
zlecaniu i realizacji robot określonych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót obj ętych ST. 
Roboty, których dotyczy niniejsza ST obejmuje wszystkie czynności umożliwiające i mające 
na celu wykonanie ścianek z płyt G-K na ruszcie metalowym do, których wykonania zostały 
użyte materiały odpowiadające wymaganiom norm lub aprobat technicznych. 
 
1.4. Określenia podstawowe. 
Użyte w niniejszej ST są zgodne ustawą Prawo budowlane, rozporządzeniami 
wykonawczymi do tej ustawy, nomenklaturą Polskich Norm i aprobat technicznych: 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz ące robót. 
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z 
dokumentacją projektową, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. 
Ogólne wymagania dotyczące wykonania i odbioru robot podano w OST „Wymagania 
ogólne” pkt 1.5. 
 
2. MATERIAŁY. 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w OST 
„Wymagania ogólne” pkt 2. 
 
2.1. Płyty gipsowo-kartonowe. 
Płyty gipsowo-kartonowe, 
Grubość 12,5mm 
Ciężar ok. 8,75kg/m2] 
Wymiary 1200 x 2000 - 3000 [szer. x dł. Mm] 
Niepalna produkt zaliczony do klasy A2-s materiałów budowlanych, nie rozprzestrzeniający 
ognia. 
 
2.2. Profile stalowe zimnogi ęte. 
Do wykonania rusztów ścian, okładzin ścian powinny być stosowane kształtowniki 
zimnogięte z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-
84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997: 
- pionowe (słupki) CW 50, CW 75, CW 100 z blachy stalowej 0,6mm, 
- poziome (sufitowe i podłogowe) UW 50, UW 75, UW 100 z blachy stalowej 0,55mm, 
- ościeżnicowe UA50, UA75, UA100 z blachy stalowej 2,0mm, 
- narożne LW50, LW75, LW100 z blachy stalowej 0,6mm. 
Dopuszczalne odchylenie kształtownika od prostoliniowości wynosi 1 mm/m. 
Kształtowniki stalowe powinny być powierzchniowo zabezpieczone przed korozją powłoką 
cynkową(nanoszoną ogniowo) charakteryzującą się: 
- grubością ≥7µm (100g/m2 lub ≥19 µm (275g/m2) badaną wg PN-EN ISO 2178: 1998 
(badanie masy powłoki wg PN-EN 10142+A1: 1997), 
- przyczepnością – brak złuszczeń wg PN-EN 10142+A1: 1997, 
- wyglądem powierzchni – bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997. 
 
2.3. Akcesoria. 
Akcesoria stalowe służą do łączenia kształtowników konstrukcji nośnej z podłożem i między 
sobą: 



- łączniki wzdłużne, 
- uchwyty bezpośrednie długie, 
- uchwyty bezpośrednie krótkie, 
- kołki rozporowe plastikowe, metalowe, 
- kołki szybkiego montażu, 
- kołki wstrzeliwane. 
Wszystkie akcesoria powinny być wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagań jak dla 
kształtowników stalowych wg pkt. 2.3. 
Inne akcesoria stosowane do wykonania systemów suchej zabudowy: 
- taśmy spoinowe: z włókna szklanego, samoprzylepna z włókna szklanego, perforowana 
papierowa – do wzmacniania spoin między płytami oraz spoin narożnych i obwodowych, 
- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubości 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wełny mineralnej do 
10 mm– do uszczelniania połączeń konstrukcji ze stropem i ścianami bocznymi. 
Akcesoria do łączenia płyt: 
Do łączenia płyt z konstrukcją nośną należy stosować ocynkowane i/lub nierdzewne 
gwoździe, wkręty lub klamry. 
- Gwoździe muszą posiadać średnicę dn w zakresie 2,0mm ≤ dn ≤ 3,0mm oraz średnicę 
łebków ≥ 1,8dn. Wytrzymałość na rozciąganie powinna wynosić co najmniej 600 N/mm2. 
- Klamry muszą posiadać średnicę drutu dn ≥ 1,5mm i szerokość br ≥ 6 dn. 
- Wkręty muszą posiadać średnicę dn ≥ 3,5 mm. 
 
2.4. Wkręty. 
Do mocowania kształtowników nośnych, łączenia kształtowników między sobą oraz 
mocowania profili w uchwytach powinny być stosowane: 
wkręty stalowe O 3,5mm x 25mm, 
O 3, 5mm x 35mm, 
blachowkręty samowiercące: O 3,5mm x 25mm, 
O 3,5 mm x 35 mm, 
Wkręty powinny odpowiadać normie: 
PN-EN ISO 7050:1999 Wkręty samogwintujące z łbem stożkowym, z wgłębieniem 
krzyżowym, 
PN-EN I SO 3506-4:2004 (U) Własności mechaniczne części złącznych ze stali 
nierdzewnych, odpornych na korozję. Część 4: Wkręty samogwintujące i być 
zabezpieczone przed korozją. 
 
2.5. Masa szpachlowa. 
Do wykonywania połączeń między płytami oraz spoin narożnych i obwodowych powinny być 
stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do końcowego 
szpachlowania płyt powinna być stosowana masa szpachlowa przeznaczona do 
szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych określają 
instrukcje Producentów dla poszczególnych wyrobów. 
 
3. SPRZĘT. 
3.1. Ogólne wymagania. 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3. 
3.2. Sprzęt do wykonywania robót 
Zabudowy z płyt gipsowo-kartonowych należy wykonywać przy użyciu elektronarzędzi i 
drobnego sprzęty budowlanego. 
 
4. TRANSPORT. 
4.1. Ogólne wymagania. 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podane są w OST „Wymagania ogólne” pkt 4. 
 
 
 



4.2. Pakowanie i magazynowanie materiałów. 
Materiały systemów suchej zabudowy powinny być pakowane w sposób zabezpieczający je 
przed uszkodzeniem i zniszczeniem określony przez producenta. Instrukcja winna być 
dostarczona odbiorcom w języku polskim. Na każdym opakowaniu powinna znajdować się 
etykieta zawierająca: 
- nazwę i adres producenta, 
- nazwę wyrobu wg aprobaty technicznej jaką wyrób uzyskał, 
- datę produkcji i nr partii, 
- wymiary, 
- liczbę sztuk w pakiecie, 
- numer aprobaty technicznej, 
- nr certyfikatu na znak bezpieczeństwa, 
- znak budowlany. 
Składowanie materiałów powinno odbywać się w pomieszczeniach zamkniętych i suchych, 
na poziomym i mocnym podkładzie. 
Płyty powinny być pakowane w formie pakietów, układanych poziomo na podkładach 
dystansowych. 
Pierwsza płyta spełnia rolę opakowania. Każdy z pakietów jest spięty taśmą stalową. 
Wysokość składowania do pięciu pakietów jednakowej długości, jeden na drugim. Płyty 
winny być chronione przed wilgocią oraz bezpośrednimi wpływami atmosferycznymi 
Transport ręczny powinien odbywać się w położeniu pionowym. 
 
4.3. Transport materiałów. 
Transport materiałów odbywa się w sposób zabezpieczający je przed przesuwaniem 
podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a określony w 
instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepisów przewozowych. 
Rozładunek materiałów ręcznie lub mechanicznie: rozładunek płyt powinien odbywać się w 
sposób zmechanizowany przy pomocy wózka widłowego o udźwigu min. 200kg lub żurawia 
wyposażonego w zawiesie z widłami. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT. 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót. 
Ogólne zasady wykonania robot podano w OST „Wymagania ogólne” pkt.5. 
 
5.2. Warunki przyst ąpienia do robót. 
Przed rozpoczęciem prac montażowych pomieszczenia powinny być oczyszczone z gruzu i 
odpadów. 
Okładziny z płyt G-K należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5oC pod 
warunkiem, że w ciągu doby nie nastąpi spadek poniżej 0oC, a wilgotność względna 
powietrza mieści się w granicach 60-80%. 
Pomieszczenia powinny być suche i dobrze przewietrzone. 
 
5.3. Ściany z płyt G-K. 
Przebieg ścian wyznacza się za pomocą sznura lub liniału zaznaczając otwory drzwiowe. 
Profile przyłączeniowe UW mocuje się do posadzek i stropów za pomocą uniwersalnych 
elementów mocujących rozmieszczonych nie więcej niż co 100cm. 
Dla uzyskania odpowiedniej dźwiękoszczelności profile muszą być odizolowane od posadzek 
i stropów taśmą izolacyjną. Profile słupkowe C muszą wchodzić w poziome profile U min. 
1,5cm i nie być do nich mocowane. Profile rozmieszcza się nie więcej niż co 60cm. 
Rozmieszczenie pierwotne profili (wstępne) podlega korekcie na etapie przykręcania płyt, 
tzn. rozstawiania profili do płyt. Odległość ostatniego profilu od ściany nie powinna być 
większa niż 30cm. 
 
 
 



5.3.1. Kotwienie rusztu 
W zależności od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest okładzina, wybiera się 
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: muszą spełniać 
warunek posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gęstość kotwienia pionowych 
elementów rusztu nie powinna przekraczać 100 cm, a kształtowników stropowych i 
posadzkowych 125cm. 
 
5.3.2. Montaż płyt 
Przy montażu stosować następujące zasady: 
- styki krawędzi podłużnych powinny być prostopadłe do płaszczyzny ściany z oknem 
(równolegle do kierunku naświetlania pomieszczenia) 
- przy wyborze podłużnego mocowania płyt do elementów nośnych rusztu konieczne jest, 
aby styki długich krawędzi płyt opierały się na tych elementach, 
- przy wyborze poprzecznego mocowania płyt w stosunku do elementów nośnych rusztu 
konieczne jest, aby styki krótszych krawędzi opierały się na tych elementach, 
- ponieważ rzadko się zdarza, aby w jednym rzędzie mogła być mocowana pełna ilość płyt, 
należy je tak rozmieścić, aby na krańcach rzędu znalazły się odcięte kawałki płyt o 
szerokości zbliżonej do połowy długości płyty, 
- styki poprzeczne płyt w dwu sąsiadujących rzędach powinny być przesunięte względem 
siebie o odległość zbliżoną do połowy długości płyty, 
- jeżeli z przyczyn ogniowych lub innych okładzina G-K ma być wielowarstwowa, to następne 
warstwy płyt należy mocować mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwając ją o 
jeden rozstaw między nośnymi elementami rusztu. 
Nakreślić przebieg ścian na podłożu, stropie i ścianach z zaznaczeniem ewentualnych 
otworów drzwiowych. Rozłożyć taśmy izolacyjne z wełny mineralnej lub z pianki 
poliuretanowej po obwodzie ściany. 
Następnie przyciąć profile C na wysokość i rozstawić w odległości max. 62,5cm (60cm) w 
obu rzędach. 
Wyspoinować szkielet. Nie mocować profili C do U. Zamocować profile towarzyszące 
otworom drzwiowym wzmacniając je od środka, np. drewnianą kantówka. 
Przykręcić płyty z jednej strony jako pierwszą warstwę poszycia na styk. Spoin nie 
szpachlować, nie kleić. 
Mocować płyty pierwszej warstwy wkrętami samogwintujących w rozstawie ca. 40cm jedynie 
do elementów typu C. W rozstawie 25 cm w przypadku, gdy płyty drugiej warstwy będą 
mocowane bezpośrednio do pierwszej warstwy za pomocą klamer lub wkrętów. 
Wbudować instalacje i wypełnienie z wełny mineralnej. Odpowiednie upchnięcie wełny 
mineralnej powinno zapobiegać jej wypadaniu. 
Zamontować poszycie z drugiej strony ściany z płyt w sposób j.w. 
Następne warstwy poszycia z każdej strony montować z płyt za pomocą wkrętów 
samogwintujących mm w rozstawie 20÷25cm, z zachowaniem szerokości spoiny 5÷7mm. 
Przy montowaniu poszycia wielowarstwowego zwracać uwagę na konieczność przesunięcia 
spoin pionowych płyt w pierwszej i następnych warstwach. Spoiny poziome wykonywać jako 
klejone na styk klejem w obu warstwach. 
Przy wysokości ściany większej od wysokości płyty sztukowanie płyty należy prowadzić 
naprzemiennie od góry i od dołu. Sztukówki nie powinny być krótsze niż 30cm. 
Alternatywnie drugą zewnętrzną warstwę płyt można mocować bezpośrednio do pierwszej 
za pomocą  wkrętów lub klamer bez zwracania uwagi na usytuowanie konstrukcji wsporczej. 
Spoiny łączące ściany z elementami masywnymi należy wykonać z masy szpachlowej z 
użyciem papierowej taśmy izolacyjnej lub wypełnić masą trwaleplastyczną. 
Na obrzeżu otworów drzwiowych zamontować elementy wzmacniające wg potrzeb. 
Przewidzieć wykonanie połączeń dylatacyjnych w miejscu dylatowania konstrukcji budynku z 
wykorzystaniem profilu elastycznego systemowego.. 
 
 
 



5.4. Szpachlowanie spoin. 
Krawędzie płyt wykonane są z fazowaniem umożliwiającym zbrojenie połączenia sąsiednich 
płyt. 
Zbrojenie wykonuje się taśmą papierową lub z włókna szklanego w trzech cyklach: 
wypełnienie spoin masą szpachlową i wciśnięcie taśmy zbrojącej. Po związaniu pierwszej 
warstwy nałożenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschniętą 
spoinę nałożenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowiącej podkład pod farbę. Przy 
zbrojeniu taśmą samoprzylepną stosowane są dwa cykle tj. naklejenie taśmy i jednokrotne 
wypełnienie spoin masą szpachlową, a po jej wyschnięciu szpachlowanie masą 
nawierzchniową. 
Szpachlowanie przycinanych krawędzi płyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za 
pomocą struga kątowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych 
wykonanie zbrojenia i szpachlowania. Różnica polega na wykonaniu warstwy 
nawierzchniowej, ktorą wykonuje się na szerokości ok. 40 cm dla „rozciągnięcia” 
szpachlowanej spoiny. 
 
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT. 
6.1. Ogólne zasady kontroli jako ści. 
Ogólne zasady kontroli jakości podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 6 
 
6.2. Badania w czasie wykonywania robót. 
6.2.1. Częstotliwość oraz zakres badań materiałów powinna być zgodna z normami. 
Dostarczone na plac budowy materiały należy kontrolować pod względem ich jakości. 
Zasady kontroli powinien ustalić 
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiały i wyroby mają 
zaświadczenia o jakości wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu właściwości 
technicznych na podstawie badań doraźnych. 
Badania w czasie wykonywania robot w szczególności powinny dotyczyć sprawdzenia 
materiałów: 
- narożniki i krawędzie (czy nie ma uszkodzeń), 
- wymiary (zgodnie z tolerancją), 
- wilgotność i nasiąkliwość płyt g, 
- obciążenie na zginanie niszczące lub ugięcia płyt, 
- występowanie uszkodzeń powłoki cynkowej elementów stalowych. 
6.2.2. Wyniki badań płyt i innych materiałów powinny być wpisywane do dziennika budowy i 
akceptowane przez Inspektora nadzoru. 
 
7. OBMIAR ROBÓT. 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót. 
Ogólne zasady obmiaru robot podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 7. 
 
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania. 
Powierzchnię suchych tynków oblicza się w metrach kwadratowych. Zasady obmiarowania 
zgodne z pkt. 4 Założeń szczegółowych Rozdziału 20 Roboty z gipsu i prefabrykatów 
gipsowych KNR 2-02 
Konstrukcje budowlane. 
 
7.3. Wielko ści obmiarowe. 
Wielkości obmiarowe elementów suchej zabudowy określa się na podstawie dokumentacji 
projektowej z uwzględnieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i 
sprawdzonych w naturze. 
 
 
 



8. ODBIÓR ROBÓT. 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót. 
Ogólne zasady odbioru robot podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 8. 
Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inspektora 
nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania (z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji) 
wg pkt. 6 ST dały pozytywny wynik. 
 
8.2. Wymagania przy odbiorze. 
Wymagania przy odbiorze określa norma PN-72/B-10122 Roboty okładzinowe. Suche tynki. 
Wymagania i badania przy odbiorze. 
Sprawdzeniu podlega: 
- zgodność wykonania z dokumentacją techniczną, 
- rodzaj zastosowanych materiałów, 
- przygotowanie podłoża, 
- prawidłowość zamocowania płyt, ich wykończenia na stykach, narożach i obrzeżach, 
- wichrowatość powierzchni: powierzchnie suchych tynków powinny stanowić płaszczyzny 
pionowe, poziome lub o kącie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Kąty dwuścienne 
utworzone przez te płaszczyzny, powinny być kątami prostymi lub innymi zgodnymi z 
dokumentacją. Krawędzie przycięcia płaszczyzn powinny być prostoliniowe. Sprawdzenie 
prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi okładzin należy przeprowadzić za pomocą 
oględzin zewnętrznych oraz przykładania (w dwu prostopadłych kierunkach) łaty kontrolnej o 
długości 2,0m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prześwitu pomiędzy łatą a 
powierzchnią suchego tynku powinien być wykonany z dokładnością do 0,5mm. 
Dopuszczalne odchyłki są następujące: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI. 
9.1. Ogólne zasady dotycz ące podstaw płatno ści. 
Ogólne zasady dotyczące podstaw płatności podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 9. 
 
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA. 
10.1. Normy. 
PN-72/B-10122 Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-78/H-93461.26 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte określonego przeznaczenia. 
Kształtowniki typu U na szkielety ścian działowych 
PN-78/H-93461.27 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte określonego przeznaczenia. 
Kształtowniki typu C na szkielety ścian działowych 
PN-EN 10142:2003 Taśmy i blachy ze stali niskowęglowej ocynkowane ogniowo w sposób 
ciągły do obróbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy 



PN-EN 10142:2003 Taśmy i blachy ze stali niskowęglowej ocynkowane ogniowo w sposób 
ciągły do obróbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy 
PN-93/B-02862 Odporność ogniowa 
PN-EN ISO 7050:1999 Wkręty samogwintujące z łbem stożkowym, z wgłębieniem 
krzyżowym 
PN-91/M-82054.19 Śruby, wkręty i nakrętki. Statystyczna kontrola jakości 
PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Własności mechaniczne części złącznych ze stali 
nierdzewnych, 
odpornych 
PN-EN-1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie próbek. 
PN-79/B/06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. 
Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczące systemów 
zapewnienia jakości i zarządzania systemami zapewnienia jakości. 
 
10.2. Inne dokumenty i instrukcje. 
1. Instrukcja montażu płyt gipsowo-włóknowych. 
2. Instrukcja „Montaż systemów suchej zabudowy”. 
3. Dokumentacja i specyfikacje w zamówieniach publicznych, Izba Projektowania 
Budowlanego, 
Warszawa, 2005. 
4. „Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montażowych” Arkady, 
Warszawa 1997 


