Przedmiot Specyfikacji Technicznej - wymagania szegotowe.

ST 13

SKATE PARK
Kod CPV: 45316100-6

1. Czs¢ ogolna.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej ST.

Przedmiotem niniejszej Sh svymagania dotyczce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z dostagvi montazem wyposaenia uradzenia do Skate Parku.

1.2. Zakres stosowania ST.
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i labdwy przy zleceniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt 1.1

1.3. Zakres robot obptych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST doty@zasad prowadzenia robot z@anych z dostayvi
montaem wyposaenia sportowego ugdzer do Skate Parku na terenie Inwestycji .
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékstosowanych materiatow, wykonywanych
robét oraz za ich zgodédz dokumentagj projektows oraz poleceniami Kierownika Robot.
Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

- organizacji rob6t budowlano-mountavych,

- zabezpieczenia interesu 0sob trzecich,

- zabezpieczenia chodnikéw i jezdni,

- warunkéw organizacji ruchu,

- warunkéw bezpieczstwa pracy,

- zaplecza dla potrzeb Wykonawcy podano w OST.

1.3.1. Wymogi formalne.

Urzadzenia powinny by wykonane i osadzone zgodnie z dostargawkumentag
techniczi oraz instrukgj montau Producenta systemu prgiggo do realizacji i
zaakceptowanego przez osoby spraaeljnadzor nad realizadnwestycii.

Wykonanie robo6t powinno Idyzlecone przedsbiorstwu magcemu déwiadczenie w
realizacji tego typu robot, przeszkolonemu w zakresontau wybranego systemu oraz
gwarantugcemu widciwg jakos¢ wykonania.

1.3.2. Wymogi organizacyjne.

Urzadzenia nalgy wykona w sposéb nie zaktocgjy funkciji komunikacyjnych ulic i gigow
pieszych.

Sktadowanie materiatdw porozbiérkowych oraz matéwado zabudowy nowych ugdzen
sitowni powinno odbywasi¢ na terenie wtasnym.

2. Materialy, wymagania.

SKROCONA SPECYFIKACJA OPCJI STANDARD

Wymagania dot. Urgdzen:

Zaoferowane uggzenia oparte o konstrukcg sklejki laminowanej i wodoodpornej 18mm i
drewna impregnowanego o odpowiedniej wytrzyreito

Boczne panele wykonane ze sklejki laminowanej i @gatpornej 18mm powinny mie
system wentylacji umiiwiajacy swobodny przeptyw powietrza przez element.



Elementy wykonane z modutow niegkszych nk 1220mm, pajczonych tak by tworzy
element.

Wszystkie ptyty sklejki wycinane za pompmaszyn numerycznych CNC,

Dopuszcza gizastosowanie elementow z tworzywa sztucznego

Piyty naleey mocowa przy pomocysrub cynkowo — niklowychsruby nie mog wystawa
ponad ptaszczyzmmontowanego elementu

Element jezdny wykonany z sklejki laminowanej — vaomionej 18mm, na elementach
tukowych ze sklejki 9mm i 6mm.

Wszelkie elementy zabezpieczeg krawedzie oraz copingi i barierki wykodae stali
galwanizowanej lub nierdzewnej,

Wszystkie zatamania na bankach i funboxach ayatabezpieczyblachy gr. min 3mm,
Blachy na zjazdach montowane pagiekn mniejszym ri 15 stopni, szerokod minimalna
30cm, grubéc¢ blachy ocynkowanej min. 3mm.

Barierki ochronne wykonane ze stali ocynkowane;j.

Minimalny promie quarteréw i ramp 190cm

Urzadzenia musz by¢ odizolowane od podi@ za pomog podstawek.

Dopuszcza gizmiare wymiarow dtugdci urzadzer o 6%.

Wykonawca udzieli co najmniej trzyletniej gwarantdi konstrukej urzadzen i elementy
metalowe oraz co najmniej rocgna elementy jezdne

Urzagdzenia muszby¢ wykonane wedtug normy PN-EN 14974,

Firma musi posiadacertyfikat TUV. czyli uradzenia musgzby¢ oznaczone Znakiem
Zgodndaci co daje gwarancjege produkt oraz jego proces wytwarzargdbadane i
nadzorowane przez niezatg Jednostk Certyfikujgca

Wykonawcy musz posiada doswiadczenie w realizacji zadanwestycyjnych o charakterze
i ztozonasci poréwnywalnej z zakresem przedmiotu zamowienia.

SPECYFIKACJA ELEMENTOW SKATEPARKU W OPCJI STANDARD

Art. 1. POSTANOWIENIA OGOLNE

CERTYFIKACJA:

W celu zapewnienia wysokiego poziomu jésiov zakresie projektowania, budowy i
instalacji elementow skateparky, wymagane nagpujace certyfikacje:

wszystkie urgdzenia musg by¢ wykonane wedtug standardow europejskich i normyEMN
14974, wszystkie stalowe komponenty muly¢ wykonane przez uprawnionych spawaczy.
skatepark musi posiaél@okumenty potwierdzage zgodné&t z obowizujgcymi normami.
Dokumenty te winny by dostarczone w chwili odbioru skateparku.

firma musi posiadacertyfikat TUV. czyli uradzenia musgby¢ oznaczone Znakiem
Zgodndaci co daje gwarancjege produkt oraz jego proces wytwarzargdadane i
nadzorowane przez niezatg Jednostk Certyfikujaca

PLANY RYSUNKOW:
Wszystkie elementy jak i uktad i rozmieszczeniagraine $ w dokumentacji projektowej.

GWARANCJA:
Producent musi zapewnograniczog gwarang, ktora spetnia ok&one wymagania lub je
przewyzsza. Okresy ograniczonej gwarancji muby¢ nastpujace:

3 lata ograniczonej gwarancji na materiat konstyyrke (sklejke drewno)
3 lata ograniczonej gwarancji na stal galwanizayaiaz inne stalowe komponenty,



1 rok ograniczonej gwarancji na powierzchnie jezklejke).

ODCHYLENIA OD SPECYFIKACJI:

Jezeli zaoferowane wyposganie r&ni sie od zawartego w specyfikacji, to takie odchylenie
musi zosta wyjasnione szczegotowo i musi zoétaozone z ofer jak i uzgodnione z
gtdbwnym architektem. Dostarczone win&énie musi jednoznacznie okl&, ze po
wprowadzeniu zmian Zamawigjy otrzyma produkt rownej albo lepszej ja&io

Art. 2. PRODUKTY

KONSTRUKCJA:

Kazdy element musi liywykonany z modutéw nie wkszych nk 1220mm, pajczonych w
calas¢, tworzc caly element.

Piyty naéne zewstrzne (konstrukcje) mugady¢ wykonane ze sklejki 18mm podwajnie
laminowanej. Cat uzyta sklejke musi obejmowa Ograniczona Dioywotnia Gwarancja od
Producenta.

Piyty nagne wewnrtrzne (konstrukcje) mugzy¢ wykonane ze sklejki 18mmstiastej
wodoodpornej. Catuzyts sklejke musi obejmowéa Ograniczona Diywotnia Gwarancja od
Producenta.

W celu zwikszenia precyzji wykonania, wszystkie zetvane i wewgtrzne ptyty néne
(konstrukcje) musgby¢ wycinane za pomaanaszyny numerycznej CNC*.

W celu przedtaenia ptyty nénej (konstrukcyjnej) trzeba zastosawaczenie w ksztatt
puzzle'a, aby unikat rozdzielenia si elementow na skutek dych obcizen i napezen (rys.

1),
F@
1ol
g

Rys.1 tACZENIE PLYT NOSNYCH

90% catego wyposgania musi by wyprodukowane w kontrolowanysnodowisku produkciji,
za pomog odpowiednich nakzlzi, przez wykwalifikowanych pracownikow — pogté&m
precyzji wykonania i mocowania poszczegolnyckscizoraz zgodnie ze sztakechnicza,
wymagan przy tego typu elementach.

Produkcja na miejscu nie jest zgodna z wymogaodowiskowymi i prowadzi do nie
zadawalajcej jakaci.

Poszczegolne sekcje mygdzay¢ wewmgtrz wzmocnione za pomegdelek o profilu 60x90mm,
rozmieszczonych minimum co 250mm od swaiabdkow i pokrytychsrodkiem
konserwugcym. Wszystkie mocowanidr(by, wkrty) musi obejmowa Ograniczona
Dozywotnia Gwarancja od Producenta.

W tylnych konstrukcjach dopuszczalne belki 80x80robyite 9mm sklejk.

Belki konstrukcyjne musgby¢ przykrecone do ptyt nénych za pomagstalowych,
nierdzewnych wigtéw typu Torx 6.0x150. Na kwou kazdej belki musz znajdowa si¢
minimum 2 wkety.

Wszystkie sekcje o przekroju ptaskim maigx¢ pokryte jedn warstwy sklejki podwaojnie
laminowanej liciastej wodoodpornej gr. 18mméaderalngci nie mniejszej ri s1000.



Kazda powtoka bdzie przykecona do konstrukcji za pomgpaierdzewnych wkitéw typu
Torx 6,0 x 6,0 lub Torx 5,0x6,0.

Wszystkie sekcje gdzie zastosowano przekréj w ksettuku, musz by¢ pokryte jedn
warstwg 9mm sklejki [éciastej wodoodpornej z dodatkgwezdry warstwy sklejki 6mm
podwadjnie laminowanej. Kala powtoka musi hyprzykrecona do konstrukcji za pomgc
nierdzewnych wikgtéw typu Torx 5,0x6,0 lub Torx 6,0x6,0.

Czgséci ramp musz by¢ skrecone razem ze sglza pomog galwanizowanyclrub 12 mm z
nakretkami zabezpieczonymi teflonavwowtoka. Sruby musz byé rozmieszczone wzdiu
krawedzi kazdej rampy minimum co 400mm.

80% kravedzi ramp musi mi€zabezpieczenie ochronne w postaci stalowytbvinikow o
szerokdci w zakresie 30+50mm i grubc 3mm, réwnie na zakrzywieniach ramp.
Katowniki musz by¢ przymocowane stalowymi nierdzewnymi wtami do belek tak, jak
wynika to z ich utgenia w konstrukciji, czyli co 250mm.

W 80% obicie musi stanowkelement konstrukcyjny ugdzenia. Wygtkiem mog by¢ tylne
obicia, ktére montuje sina tytach urzdzer — minimalna ich grubi@ to 9mm.

Wkrety i $ruby znajdujce sé po bokach (konstrukcji) mugsby¢ przykrecone na réwno z
obiciem (przed przykceniem otwory musgby¢ rozwiercane i frezowane na maszynie
numerycznej CNC* tak, aby tebgkuby czy wketu schowat sj).

Na ptytach bocznych zewtiznych paneli konstrukcyjnych o gr. 18mm musi abst
zainstalowany system wentylacji w taki sposob, pdmyodowat swobodny przeptyw
powietrza przez element.

Wszystkie panele boczne mygdr¢ umieszczone na podstawkach w celu wyeliminowania
wchtfaniania wilgoci przez elementy. Podstawki teguu beda tez petnity funkcg
dodatkowego systemu wentylacji.

ELEMENT JEZDNY:

Koncowy powierzchm jezdry bedzie 18mm warstwa sklejkisiastej wodoodpornej
podwojnie laminowanej écieralngci nie mniejszej ri s1000 przykgcona na krawdziach w
odstpie 250mm i pérodku arkusza w przedziale ogsdw 200+400mm

Elementem jezdnym na elementach gdzie zastosowaekrpj w ksztatcie tuku ¢zizie 6mm
wodoodporna podwajnie laminowana sklejksceeralngci nie mniejszej i s 1000
przykrecona na krawdziach w odsipie 250mm i pérodku arkusza w przedziale ogjsbdw
200+400mm. Dodatkoavpodpog sklejki 6mm Ilgdzie sklejka 9mm ficiasta wodoodporna.
90% otwordw pod whkity musi by przewierconych i rozwierconych pod gtowki widw za
pomog numerycznej maszyny CNC*.

Wszystkie gtowki wketdw beda zanurzone do rowna gornej warstwy jezdnej.

BARIERKI OCHRONNE:

Wszystkie urgdzenia o wysokai powyzej 1000mm muszmiec porecze ochronne wzdiu
tytu i bokow podestu (nie dotyczy to wysokich fumiday do skokow, gdzie zastosowanie
barierek w takim elemencie prowadzi do ekgizenia ryzyka wypadku).

Barierki musz posiadé pionowe poprzeczki, aby nie prowokowaty nikogovekpinania si.
Wysokas¢ barierek ochronnych ponad podestem musi wynasinajmniej 1200mm.
Porcze musz by¢ wykonane ze stali galwanizowanej, z profilow 50x30 35x35x2 oraz
katownika 35x35x2.

Tylne i boczne barierki mugdy¢ skrecone razem ze selza pomog srub i naketek z
teflonowg wkiadka.

Barierki musz by¢ przymocowane do ramp przy pomacyby kotwigcej TSM B x SW 17
210x100.



STAL:

Coping musi by wykonany z rury stalowej &rednicy 50mm.

Coping musi by przymocowany do podestéw za porpatalowych nierdzewnych wdw
typu Spax lub torx 6,0x6,0 — w dwoéckedach i w odsgpach 150mm i 300mm. Kaowki
rur musa by¢ zaslepione, aby zapobiec skaleczeniom w palce.

Copingiem na box-ach nie tez by¢ stalowy profil o wymiarach 50x30x2.

Na podestach gdzie jest zainstalowany coping, miogzzamocowane blachy wzdtu
copingu o tej samej gruba co wierzchnia warstwa i o szergko120mm, aby chrohigérm
warstwe jezdry od zadrapai porysowania.

Wszystkie lgtowniki musz mie¢ na zgeciu zaokaglenia (stal walcowana na zimno).
Porcze daoslizgania s¢ musza by¢ zamontowane na 6mm blachach o wymiarach 60x300mm
i przykrecone do podtza za pomog wkretéw typu Spax 6,0x6,0.

Wszystkie copingi i &towniki doslizgania s§ musz by¢ galwanizowane po ich
przygotowaniu, aby uniky¢ korozji.

Wszystkie otwory na blachach mydzy¢ rozwiercone i fazowane tak, aby po prageniu
wkretow gtowki nie wystawaty.

Wszystkie blachy najazdowe mygsnie¢ szeroké¢ 380+500mm i nie magby¢ grubsze i
3mm, aby zapewhiswobodne najalzanie.

Wszystkie blachy najazdowe mygsstyka sic z podiazem i musz tworzy¢ swoboda lini¢
przejazdu.

Wszystkie blachy mugzby¢ przykrecone do ramp za pomgaierdzewnych stalowych
wkretow typu Spax 6,0x6,0.

Na naraach i na kantach piramid progi metalowe myusworzy¢ gtadkie przejcie.
Wszystkie odstorte krawedzie gornej warstwy sklejki 6mm i 18mm muydzy¢
zabezpieczone galwanizowanymi stalowymtiokvnikami o grubéci 3mm i szerokéci w
zakresie 30+50mm. Musone by przymocowane wrodkowej linii min. co 250mm za
pomo@ wkretdw typu Spax 6,0x6,0

ZAL ACZNIKI:

Wszystkie boczne ptyty konstrukcyjne w podestagly lmiaty zainstalowany system
wentylacji.

Wszystkie ptyty néne konstrukcyjne mugapiera si¢ na podktadkach o gr.18mm, w celu
dodatkowej wentylacji i izolacji przed wed

TOLERANCJE:

Wszystkie wystawione kraydzie musz by¢ ochronione galwanizowarstah.

Copingi mog wystawa nie bardziej mi 12mm ponad powierzchnblatu.

Wszystkie promienie nie mggmient si¢ bardziej nk 20mm od okréonego wymiaru.
Przestrzenie otworow riaodku arkusza ptyty mugdy¢ w odstpach minimum 400mm.
Przestrzenie otworow na kradziach arkusza ptyt mugby¢ w odstpach minimum 250mm.
Wszystkie otwory przy kragdziach stykajcych s¢ ze soh musz by¢ symetryczne.
Wszystkie pajczeniasrubowe musz by¢ zakaczone podktadki nakretka z teflonem.
Dlugos¢ urzadzen maze sk rézni¢ 0 6% w zalenosci od katow.

* Computerized Numerical Control (CNC) to komputgeosterowanie numeryczne.

Art. 3. INSTALACJA

INSTALACJA SKATEPARKU:
Aby instalacja skateparku byta mliova Zamawiagcy musi:
odpowiednio przygotowanawierzchng i miejsce dla powstania skateparku,



dopilnow&, aby na placu nie znajdowahe sibedne rzeczy i przeszkody, ktére magtrudni
monta, zapewnt swobodny dojazd TIR-a na miejsce manta jezeli istnieje ogrodzenie, to
furtka musi mié minimum 2800mm szerokoi.

Producent musi oddelegowhrygad montaows, posiadajca zestaw niezédnych narzdzi,
aby sprawnie i dokladnie zainstaloivekatepark.

SPECYFIKACJA NAWIERZCHNI BETONOWEJ SKATEPARKU

1. WYKONANIE PRAC PRZYGOTOWAWCZYCH | ZIEMNYCH

Zebranie warstwy humusu, wykonanie koryta, rozgasminie i wywiezienie nadmiaru ziemi
z wykopdw, obsianie tragy zatazenie rur ostonowych dwudzielnych na kablach
energetycznych.

2. KONSTRUKCJA NAWIERZCHNI SKATEPARKU

a) Podbudowa

Wykonanie podbudowy pod nawierzchibietonovg — utazenie geowtokniny separacyjnej z
widkna chgtego 100g/m2 , utenie warstwy odgzapcej z kruszywa naturalnego gr. 20cm,
podbudowa z kruszywa tamanego gr. 20cm.

b) Plyta giéwna

Nawierzchnia betonowa — wykonana jako posadzkanpyg®wa o grubgci 15 cm z betonu
B 35 z dodatkiem wiokien polipropylenowych wéti 0,9kg/n?, hydrotechnicznego W8,
mrozoodporn& F150 o wytrzymaiéci nascieranie 2,5 cm3/50cm? w obraebetonowym
jednostronnie fazowanym 30x8 cm na rowno stosumkptgty, utazonym na tawie
betonowej z oporem z betonu B15. Wierzchnie warst&macniane posypkami
utwardzagcymi (w ilosci 5 kg/nf, beton zacierany na gtadko maszynami oraz pokrywan
impregnatem w iléci 0,05 I/nf), w plycie naléy wykona: szczeliny dylatacyjne o
wymiarach pola dylatacyjnego maks. 5m x 5m ré@gkasci 1/3 grubdci ptyty lub nacgcia
przeciwskurczowe dzigte p na fragmenty gwarantage zachowanie zatonego celu,
ktéremu ma stizy¢, po 30 dniach naky wykona fazowanie krawdzi dylatacji, zatay¢
sznury dylatacyjne oraz wypetnilylatacg mag poliuretanow.

Spadek piyty jednostronny 1,5 %

Catas¢ konstrukcji nawierzchni jak i jej uktad pokazanens: rysunkach architektonicznych.

3. KONSTRUKCJA KRAVWEDZI PLYTY
a) medzy ptyls betonowg a obrzeem musi by utozona pianka,
b) zastosowane obrze musi by utozone rowno z ph4.

4. WELASCIWOSCI NAWIERZCHNI BETONOWEJ

Nawierzchnia powinna gy

rowna i gtadka (dla osob porusgzajch s¢ na deskorolce lub rolkach z kétkamérednicy 44
—59mm nie mge by zadnych odczuwalnych nieréwém w nawierzchni jezdnej),
odporna na punktowe uderzenia.

3. Transport.

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w OST.

Materiaty mog zost& dostarczone dowolnysrodkiem transportu gwarangigym ochrog
przed warunkami atmosferycznymi, zapewstgm stateczni elementow i wykluczagym
ewentualnéc ich uszkodzenia.

Asortymenty powinny by zabezpieczone u producenta przed uszkodzenienoh@nhz
odksztatceniem elementow w trakcie zatadunku, prarta, wytadunku oraz sktadowania w



spos6b wynikajcy ze stosowanej instrukcji przedstawionej przemBcenta. ROwnie
sposob sktadowania elementoéw do momentu ich zabydowsi odpowiadascisle
warunkom zaleconym przez Producenta systemu.

Nalezy rowniez odizolowa te asortymenty od materiatdw budowlanych o szkogt
oddziatywaniu na powtoki i metale.

4. Wykonanie robdét.

Ogodlne wymagania dotygee wykonania robét podano w OST.

Wykonawca przedstawi Kierownikowi Robét do akceptBoojekt Technologii i Organizacii
Rob6t oraz Program Zapewnienia Jakpuwzgkdniajgcy wszystkie warunki w jakichelola
wykonywane roboty.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ragénie z umoworaz za jak&t
zastosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t,crezigodné¢ z dokumentagj
projektows, projektem organizacji robét oraz poleceniami iidpra

nadzoru.

Wykonawca jest zobowzany do bieagcego uzgadniania z Inspektorem nadzoru asortymentu
i standardu przewidzianego do montavyposaenia. Przed przygpieniem do wykonywania
robét Inspektor nadzoru potwierdzi asortyment ndead.

Do zakresu robot Wykonawcy wchodzi w szczegéthazyskanie od Zamawiggego
protokotu odbioru budowlanego dostawy

wybranego kompletnego systemu

Opis wszystkich urgdzen podany jest w dokumentacji projektowej wgz graficznej jak i
opisowej.

5. Kontrola jakosci robot.

Osadzanie elementow moatavych naley wykona $cisle wg instrukcji producenta, po
sprawdzeniu wszelkich wymaganych atestow dopuszoza) element wyposgania do
bezpiecznegoaytkowania.

6. Obmiar robot.
Ogodlne wymagania dotygee obmiaru robét podano w OST.
Jednostkami domiarowymas

Obmiar robét w zakresie wykonania jest zgodny zowdpdnimi elementami przedmiaru
robot

Zasady przedmiaru i obmiaru rob6t zgodnie ze wakanaw ,Przedmiarze rob6t”
pozycjami .

Roboty tymczasowe i prace towarzyse niezlgdne do wykonania robo6t podstawowych
nalezy kalkulowa w wycenie robot podstawowych.

Wielkosci obmiarowe rob6t okéta si na podstawie dokumentaciji projektowej i
uwzgkdnieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektoraarad sprawdzonych w
naturze.

7. Odbidr robot.

Odbior jest wykonywany na zasadach odbioru roboikagacych i ulegaicych zakryciu wg
OST.

Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagrojektows, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jeeli wszystkie pomiary i badania ( z uwedhieniem dopuszczalnych toleranciji)
daty pozytywne wyniki.

Roboty podlegaj odbiorowi kaxcowemu.



Podstawowym dokumentem do dokonania odbiomc&aego robot jest protokét odbioru
sporzdzony wedtug wzoru ustalonego przez S¢rdamawiajca.

Do odbioru kacowego robot Wykonawca zobagany jest przygotowadokumenty,
zawierajce w szczegolnai :

a) rysunki budowlano — wykonawcze z naniesionymiazami

b) uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszozg odbiorze robot zanikggych i
ulegapcych zakryciu i udokumentowanie wykonania jego eale

c) Dzienniki budowy

d) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz batlaoznaczé laboratoryjnych, atesty jakciowe
wbudowanych materiatow i wyrobow

e) ustalenia technologiczne inne dokumenty wymagarnez Strog Zamawiajca

W przypadku, gdy wedtug komisji roboty pod wedgm przygotowania dokumentacyjnego
nie keda gotowe do odbioru kecowego robét, komisja w porozumieniu z Wykongwc
wyznaczy ponowny termin odbioru koowego robot.

Wszystkie zarzdzone przez komigjroboty uzupetniajce lpda zestawione wedtug wzoru
ustalonego przez Zamawiaggo.

Termin wykonania robét uzupetnaglych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie

8. Podstawa ptatngci.

Ogodlne wymagania podano w OST.

Ptaci s¢ za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymkt.4 oraz odebrane
przez Inspektora Nadzoru mierzone zgodnie z je@taastpodanymi w pkt.6 i 7.

9. Przepisy zwazane.
Instrukcje wykonania i monta elementow wypogania wydane przez producenta
i potwierdzone atestem o dopuszczeniu elementéagdinego stosowania.



